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Umweltpolitik

Dieser technische Katalog NBS" wurde auf umweltvertraglichem Material mit FSC-Zertifizierung gedruckt.

Der Fertigungsprozess des Papiers erfolgt unter Beachtung der geltenden Normen: DS/EN ISO 14001 und ISO 9001:2008.

Der Einband wurde unter Benutzung biclogisch abbaubarer Materialien plastifiziert; die Druckfarben sind pflanzlicher Herkunft.
Bitte setzten Sie lhren stdndigen Einsatz fiir den Umweltschutz fort.

SKonozuveckas nonumuka

Hacmoawuti mexnuyeckuli kamanoe NBS® usdaemca ¢ Ucnofib3osaHueM 3Kon0zudecKy YucmsiX Mamepuanos, npowedwiux cepmudcukayro FSC.
TexHo/mo2us uz2omoeeHus ByMazu ocyiecmendemca coanacHo dedcmayowum cmardapman: DS/EN ISO 14001 u IS0 9001:2008.

Mnacmugukayus o6A0XKu 86INCMHEHA C UCNOB30BAHUSM MamMepuana, noddaiowe2ocs bUoIo2uYecKoMy Pa3noxeHuio; 08 neyamu npumMeHaImcs
YepHUNA Ha pacmumensHoll ocHose.

HNoxanylicma, npodonxatime sHOCUMb 8K/1A0 8 3aLUUMY U 0XpaHy okpyxatowel cpedbi.
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Purchasing Dept. Tel. 0039 0522 621880 - Fax 0039 0522 629
Codice Fiscale e Partita [IVA CEE [T 00966080350
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= EE —— info@italcuscinetti.it - www.italcuscinetti.it

SHANGHAI ITALCUSCINETTI CO., LTD. - No. 89, Lane 85 Qianyun Road
SHANGHAI ITALCUSCINETTI CO., LTD. Xujing Town, Qingpu District - Shanghai 201702 (People's Republic of China)
Tel. 00862134313431 - Fax 008 34314431 - info@italbearings.cn

A Erecrricar Moronrs Stanparo P P
WHLZL AGER UND KOMPONENTEN LAGER FUR ANWEN DUNG EY “GERING ES GERAUSCH™ NADELLAGER - FRELAUFE KOMPONENTEN FUR LINEARFUHRUNG EN
IOFHHI * o L rbE # i T AHED EPEMEL R ® TOMUEMTEMEH
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Allgemeines Verkaufsprogramm
O6was npoepamma obecneqyeHus cbbima

1§58’

WALZLAGER UND KOMPONENTEN *
NO[WNITHNKA *

SELBSTEINSTELLENDE LAGERGEHAUSE *
NoAWNIHNKIA ABTOMATUYECKOIO BLIPABHUBAHNA *

1§58’

GELENKLAGER - GELENKKOPFE - GABELKOPFE * BUCHSEN *
LIAPHUPHBIE TONNOBKU W COEPUYECKUE LUAPHIAPBI * CAMOCMA3bIBAIOIMECA BTYJIKU CKOJTbXKEHWA *

I . B® I . B®
Evectricar Motors Stanparp
GROSSWALZLAGER * LAGER FUR ANWENDUNGEN “GERINGES GERAUSCH" *
OMNOPHO-NOBOPOTHBIE CMCTEMBI* NoAUHUITHUKIA HW3KOM WYMHOCTI/HN3KO-LLYMHBIE *

KOMPONENTEN FUR LINEARFUHRUNGEN *
KOMIMOHEHTbI JIMHEMHOIO MEPEMELLEHIA *

NADELLAGER *
NTONIBYATBIE U POJIMKOBBIE NOALINITHNKN *

Ein umfassendes und vollstandiges Sortiment von
Lagern steht lieferbereit zur Verflgung.

® A8 i) (i U NOAHBIT
GECOPMUMERT At 08 ¢ dnexHol
nocmaskot.
FREILAUFE * LAGER SKF - FAG
KOJIECA CBOBOAHOIrO XO4A * NOJWNMTHUKN SKF - FAG
* Fiir weitere Informationen kénnen Sie den technischen Katalog * bonee nodpobHYI0 UHOPMALUI0 MOXKHO NOMYHUMb 8 JTeKMPOHHOM
bestellen, der auch online zur Verfiigung steht: www.italcuscinetti.it mexHuYecKom Kamasoze Ha calime: www.italcuscinetti.it
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ALGERIEN {Algier - 11:00)
SAUDI-ARABIEN (Riad - 13:00)
ARGENTINIEN [Buenos Aires- 07:00}
AUSTRALIEN (Canberra - 20:00)
GSTERREICH (Wien - 12:00)

BELGIEN {Briissel - 12:00)

BRASILEM (Brasilia - 07:00)
BULGARIEN {Sofia - 13:00)

KANADA [Ottawa - 06:00]

CHILE {Santiago - 06:00)

CHINA {Peking - 18:00)

ZYPERN {Nikosia -13:00}
KOLUMBIEN {Bogota - 05:00)
SUDKOREA (Seoul - 18:00)
ELFENBEINKUSTE {Abidjan - 10:00)
COSTARICA (San José - 04:00)
KROATIEN {Zagreb - 12:00}
DANEMARK {Kopenhagen - 12:00)
AGYPTEN (Kairo - 13:00)

EL SALVADOR {San Salvador - 04:00]
VEREINIGTE ARABISCHE EMIRATE {Abu Dhabi - 14:00)
ESTLAND {Tallinn - 13:00]
FINNLAND {Helsinki - 13:00)
FRANKREICH [Paris - 12:00)
DEUTSCHLAND {Betlin - 12:00)
JAPAN (Tokio - 19:00)

JORDANIEN {Amman - 13:00)
GRIECHENLAND {Athen - 13:00)
INDIEN {Neu Delhi - 15:30)

IRLAND {Dublin - 11:00}

ISLAND (Reylkjavik - 10:00)

ISRAEL [Jerusalem - 13:00)

ITALIEN (Rom - 12:00)*

LETTLAND (Riga - 13:00)

LIBANON [Beirut - 13:00)

LITAUEN {Vilnius - 13:00}
MAZEDONIEN {Skopje - 12:00)
MALAYSIA [Kuala Lumpur - 18:00)
MALTA [Valletta - 12:00)

MAROKKO (Rabat - 10:00}

MEXIKO {Mexiko-Stadt - 06:00)
NEPAL {Katmandu - 15:45)

NIGERIA (Abuja - 11:00)
NORWEGEN (Oslo - 12:00]
NEUSEELAND { Wellington - 22:00}
NIEDERLANDE {Amsterdam - 12:00)
PAKISTAN {Islamabad - 16:00)

PERU {Lima - 05:00]

POLEN {Warschau - 12:00)
PORTUGAL {Lissabon - 11:00)
VEREINIGTES KONIGREICH [London - 11:00)
TSCHECHISCHE REPUBLIK (Prag - 12:00)
DOMINIKANISCHE REPUBLIK {Santo Dominge - 06:00)
SLOWAKISCHE REPUBLIK {Bratislava - 12:00]
RUMANIEN {Bukarest - 13:00}
RUSSLAND (Moskau - 14:00)

SAN MARINO [$an Marine - 12:00)
SENEGAL (Dakar - 10:00)

SYRIEN (Damaskus - 13:00)
SLOWENIEN {Ljubljana - 12:00)
SPANIEN (Madrid - 12:00)
VEREINIGTE STAATEN VON AMERIKA [ Washington - 06:00}
SUDAFRIKA {Pretoria - 12:00}
SCHWEDEN (Stockholm - 12:00)
SCHWELZ (Bern - 12:00)

TAIWAN (Taipei - 18:00)

TUNESIEN (Tunis - 11:00)

TURKE! [Ankara - 13:00)

UKRAINE {Kiew - 13:00)

UGANDA (Kampala - 14:00)
UNGARN {Budapest - 12:00
VENEZUELA (Caracas - 06:00)
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Qualitatssicherung Asien Kowmpono kayecmea e Asuu

.. eine weitere Reihe von Kontrollen wird von ... pA0 OonosHUMEeNbHLIX NPOBEPOK NPOBOOUMCS 8
unabhéngigen Speziallabors ausgefiihrt, die mit Cneyuaau3uposaHHeliX eHewHUx saabopamopusx,
modernsten Instrumenten ausgestattet sind. 060py00B8aHHbIX COBPEMEHHbIMU UHCMPYMeHmMamu.
Labor zur Qualitatssicherung. Jlabopamopusa KoHmpona Kayecmeaa.
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Qualitatssicherung Italien  Kowmpono kayecmea e Umanuu

Qualitatssicherungszentrale  in  unserer ... CIyX6a KoHMpona kayecmea Ha Hawel hupme 8
Hauptniederlassung in ITALIEN. UTAJTNH.
...einTeam von Ingenieuren der Qualitatssicherung ... Konnekmus mexHUYecKUX UHXeHepoe no
steht zu Ihrer Verfligung. KOHmMposio Kkayecmea K Bawum ycayzam.
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Kapitel 1 - Lineareinheiten mit Kugelumlauffihrung

Inaga 1 - JlnneiHble Hanpasasiowne ¢ UAPKyNsunen Wapukos

Technische Eigenschaften

Seite /ctp 1

1. TexHu4eckue xapakTepucTHkn
2. Auswahl der NBS Linearfiihrung Seite /o1p 2
2. Beibop cnetembl mHeliHoro nepemetteqis NBS
3. Tragzahl und Haltbarkeit Seite /ctp 2
3. Harpy3o04Has crioco6HOCTb M CPOK aKenyarauyun
3.1 Statische Last Seite /cTp 2
2.1 Cratnqeckas Harpyska
3.1.1 Zulassiges statisches Moment Mo Seite /cp 2
3.1.1 Cratndeckui fonycTmmbiii MomeHT Mo
3.1.2  Statischer Tragsicherheitsfaktor as Seite /cp 4
3.1.2  KosghpuumeHT cTaTHYECKOro 3anaca npo4HoCTH as
3.1.3  Kontaktfaktor fc Seite /cTp 4
3.1.3  KoaghghuuweHT koHTakTa fe
3.2 Dynamische Last Seite /o 5
3.2 LnHamndeckas Harpyska
3.3 Lebensdaver L Seite /cp 5
5 Cpok cryx6sl L
3.3.1 Faktor a1 Seite /cTp 6
3.3.1 KoaghchuymenT at
3.3.2  Hartefaktor f4 Seite /cp 7
3.3.2  KoaghpuumenT tEPAOCTH fH
3.3.3  Temperaturfaktor ft Seite /ctp 7
3.3.3  TemneparypHbii KoaghehuimenT fr
3.3.4 Llastfakior fw Seite /cTp 7
3.3.4  KoaghchuuymeHT Harpyskn fw
3.3.5 Lebensdaver Lh Seite /¢Tp 8
3.3.5  Cpok cnyx6bi Ln
3.3.6  Reibungswiderstand Seite /ctp 9
3.3.6  ConpotusneHue TpeHuo
4. Berechnung der wirkenden Last Seite /ctp 10
4. PacyeT npuMeHaemoi Harpy3sku
4.1 Mittlere aquivalente dynamische Belastung Seite /¢tp 11
4.1 OKBABANEHTHAS CPELHAS AUHAMUYECKAs HarpyaKa
42 Berechnungsbeispiele fir die allgemeinsten Anwendungen Seite / cp 14
4.2 [Tpumepsi paceToB AN1S CambiX PACTPOCTPaHEHHBIX MPUMEHEHHIT

T
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5. NBS Berechnungsprogramm fir Lineareinheiten mit Kugelumlauffihrung Seite / ¢p 20
5. lMporpamma pacieta NBS 4ns HanpaBnstowmx ¢ UHpKYNaumeit lwapmukos

6. Prazisionsklasse Seite / cTp 29
6. Knacc To4HocTH

6.1 Mehrteilige Fihrungen Seite / ctp 30
6.1 Hanpagnsolyme n3 HECKOMbKMX 0TPE3KOB

7, Vorspannung Seite / ctp 30
Z. Mpenxatsr

8. Einbau Seite / cTp 32
8. MorTax

2 Befestigung Seite / c1p 35
9. Kpennetne

2.1 Hinweise fir den Zusammenbau Seite / cTp 36
9.1 Yxazanus ro coopke

10. Seitliche Anschlagflachen Seite / c1p 37
10. EokoBble onopHbie NoBEPXHOCTH

11. Toleranzen der Einbauflachen Seite / c1p 37
il Lonycku MOHTaXHbIX TOBEPXHOCTEH

Anzugsmomente der Schrauben Seite / cTp 39
12. MoMeHTbI 3aTAXKN BUHTOB

13, Schmierung Seite / cTp 39
13 CMmaska

13.1 Kompatibilitat der Schmierstoffe Seite / crp 41
13.1 COBMECTUMOCTL CMa304HbIX MaTepnanos

13.2 Schmiernippel Seite / oTp 42
13.2 Macnexkn

14. Bestellnummer Seite / cTp 44
14. ObosHa4eHue npu 3akase

SNA A seie /o 45

SNC

Seite / cTp 46

>
SLA 4 ﬁ Seite / ctp 47
>

SLC . Seite / cTp 48

g Seite / ctp 49
o

RNA-RSA
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16.1 Zubehor [Abdeckstreifen aus Stahl - Metallabstreifer) Seite / cTp 55

16.1 KomnnexTyiolyme fetam (CTanbHasa HallenbHas nonoca - MeTanm4eckmil ckpebok)
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i Technische Eigenschaften Seite / cTp 57
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1.1.1 Statische Last Seite / cTp 58
1.1.1 Crarnyeckas Harpyska

1.1.2  Statischer Tragsicherheitsfaktor as Seite / cTp 58
1.1.2  KoaghghuumeHT CTaTH4ECKOr0 3anaca Mpo4HOCTH as

1.1.3 Kontaktfaktor fe Seite / ¢Tp 59
1.1.3  KoaghchuumeHT KoHTakTa fz

1.1.4 Faktor fp Seite / cTp 59
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mr
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LINEAREINHEITEN MIT KUGELUMLAUFFUHRUNG
THHEIHBIE HATTPABTITIOLLME C LIHPKYIALMEN LUAPHKOB

Lineareinheiten mit Kugelumlauffihrung
JInHe#Hble HanpasasoWmne ¢ UAPKYNsaUnen WapuKos

1. Technische Eigenschaften = 1. TeXHU4YeCK1e XapaKTEPHCTHKH

Die NBS Lineareinheiten mit Kugelumlauffilhrung Jlnneiinble Hanpasnsioume ¢ UpKynaymed wapnros NBS

zeichnen sich aus durch: HapieneHbl CRefyIoUHMH XapaKTePHCTHKAMH:

* Hohe Steifigkeit mit 4 Winkelkontakten * [T0BbILLIGHHAS XECTKOCTb C 4 YI/I0BbIMHM KOHTAKTaMM

e Leisen Lauf » beciiyMHoe nepemeLgHine

* Austauschbarkeit mit ihren internationalen * C L/enbH0 B3aMMO3aMEHSIEMOCTY PA3MEPbI COOTBETCTBYIOT
Standardabmessungen MEXAYHAPOAHbIM CTAHAAPTaM

* Geringe Reibung * MurinmansHoe Tpexue

* Hohe Prézision * Buicokas ToHHOCTb

* Geringer Wartungsaufwand » HeGorbLioe oIy xuBanme

« Ausgezeichnetes Verhaltnis Leistungen / Qualitéit / Preis * ONTUMA/IEHOE COOTHOLIGHHE XEPAKTEPHCTHKM / Ka4ecTBO / LieHa
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THHEVHBIE HATIPABJIFIOLLIME C LAPKYALMER LUAPHKOB

Lineareinheiten mit Kugelumlauffilhrung - Sluneiitsie Hanpasnswowme ¢ ynpkynsuyneii wapnios

2. Auswahl der NBS Linearfihrung

Der Typ Profilschienenfiihrung muss aufgrund der
folgenden Parameter gewdhlt werden:

* Wirkende Last

* Verlangte Lebensdaver
* Lieferbare Abmessungen
* Geschwindigkeit

* Betriebszyklus

* Prazision

* Steifigkeit

3. Tragzahl und Haltbarkeit

Die Parameter, die benutzt werden, um die Fahigkeit
eines Linearsystems zur Aufnahme statischer Belastungen

und/oder Momente zu beurteilen, sind:

* Statische Tragzahl C,
 Zulassiges statisches Moment M,

3.1 Statische Last

Die stafische Belastbarkeit C, (oder die statische Tragzahl)
ist die statische Last mit konstanter Stérke und Richtung,

die an der Stelle der maximalen Belastung der sich

berithrenden Teile eine bleibende Verformung hervorruft,

die 1/10000 des Durchmessers des Walzelements
entspricht.

Die statische Belastbarkeit C, eines Linearsystems wird

beschrénkt durch:

* Zulassige Last der Fiihrung

* Tragf&higkeit der Laufbahnen

 Zulassige Last der Befestigungsschrauben
* Verlangter statischer Tragsicherheitsfaktor

Die Werte von C, stehen in den MaBtabellen.

3.1.1 Zulassiges statisches Moment Mg

Das zuléssige statische Moment M, ist das statische Moment
mit konstanter Stérke und Richtung, das an der Stelle der
maximalen Belastung der sich beriihrenden Teile eine bleibende
Verformung hervorruft, die 1/10000 des Durchmessers des
Walzelements entspricht. In diesem Fall sind die Punkte der
maximalen Belastung die Kontakte zwischen den Wiélzelementen
und der Fihrung, die sich an den beiden Enden des Schlittens.
Das zuldssige statische Moment My wird durch die drei
kartesischen Achsen x, y, z festgelegt (so dass: Mox, Moy,

Moz).

@) 000 "Texroapaite” Ten.: 8(863) 223-20-99
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2. Bbibop cucrembl nuHeliHoro nepemelyeHns NBS

Tun NIMHEHRHOM CHCTEMBI C MPOGOHILHLIMK HAMDABISOLHMH
(HanpasnstoLLan + KAPETKA) BLIOHPAETCSA Ha OCHOBAHHM CIELYIOLLMX
napameTpos:

* [lpumensiemas Harpyaka

« Tpebyemsiii COOK CITyKGbl

« [a0apuTHLIE PA3MEDB!

« CkopocTs

« Ljnkn pabotbl

* ToyHocCTh

 Xectxocts

3. Harpy304Has criocoBHOCTB M CPOK SKCIUTyaTaLmu

[Nokasareny, npuMeHseMble 47151 0npenencHus cnocoGHOCTH
JIMHEIHOM CHCTEMbI Ha NOTTIOLUEHHME HATPY30K 1 () CTATHHECKMX
MOMEHTOB MCTI0Nb30BAIN CRIEAYIOLINE BENNH MHbI:

« CTaTudeckas Harpy304Has crnocobHocTs Cy
* CTaTHHECKHIf JONYCTUMBIH MOMEHT M,

3.1 CraTuyecKas Harpyska

HarpyaouHas cratnqeckas cnocobHoCTs Cy (Wm KOSDHLMEHT
Harpy304HOM CrIOCOBHOCTH) ONPEAENAETCS B KAYECTBE HHTEHCHBHOM
CTaTHHYECKOH HAIPY3K B 3aBHCHMOCTY OT [OCTOSIHHOIO HarpasneHus,
ONPEAENISIOLLEr0, B TOYKE MaKCHMATIbHOr0 BO3AEHCTBHS MEXAY
COMPHKACAIOLLHUMHCA YACTAMYM, OCTATOUHYIO AEHOPMALINIO, PABHYIO
1/10000 AnameTpa Tena Ka4eHus.

Crarmuyeckas Harpy304Has crnocobHoCTs Cy MHEIHOH CHCTEMBI ¢
MPOGHHTIbHLIMK HAMPABIISIOLLMMH OTPAHUYUBABTCS CIIEAYIOLHMY
napameTpamm:

« [onyctuMas Harpyska HanpaBnsioles

* Harpy3ouxas crnocoGHOCTE JOPOXEK KAHEHHS

* flonycTumas Harpy3Kka KpenexHsix BUHTOB

* Tpebyembli KOADOHLHEHT CTATUYECKOrO 3aNaca NPOYHOCTH

SHaueHus Cy npHBeAeHs! B PA3MEDHBIX TAONMLAX.

3.1.1 Cratuyeckui gonycTvMbii MOMEHT M)

Honyctumbii cTaTudeckwii MOMeHT M; orpeaenseTcs cTatnyeckum
MOMEHTOM MHTEHCHBHOCTH W TOCTOSHHOIO HanpasieHus,
OnPESIeNsHOLLEro, B TO4KE MaKCUMAIIbHOTO BO3AEACTBHA MEXJY
M0BEPXHOCTSIMM COMPHUKOCHOBEHMS, NIACTHHECKYIO AehopMaLino
pasHyto 1/10000 gnameTpa Tena KaueHusi; B 3TOM Cy4ae, TO4KaMH
MaKCHMAIILHOr0 BO3/EHCTBMSA CTAHOBSITCS TOHKH CONPHKOCHOBEHHS
MEXAY TenaMmu Ka4eHns v HanpaBlIstoLIEeH, PACTIONOKEHHbIMY 10
Kpasm KapeTku.

Honyctumbiii cratuqeckuii MomeHT My paccqutan ans 1pex
KapTe3naHckux oce# X, y, Z (n3 kotopsix: My, Moy Myz).
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Lineareinheiten mit Kugelumlauffiihrung - fluvediisie Hanpasnmoume ¢ yupxynauynei wapuxos

Auch fir das zuldssige statische Moment gelten die
Einschréinkungen, die verursacht werden durch:

* zulassige Last

* Tragféhigkeit der Laufbahnen

* zuldssige Last der Befestigungsschrauben
= verlangter statischer Tragsicherheitsfaktor

Die Warte von Mox, Moy, Moz stehen in den Maf3tabellen.

Ans BonyeTHMOro CTaTHHOCKOTD MOMSHTE SBNISIOTCR
JCHCTBUTENEHBIMH OTDAHHYEHAS, BhISBAHHBIC BCNELCTBHE:

* BOMYCTHMON HATDY3KH

* HATPY304HOH CrIOCOBHOCTH JOPOXEK KA4EHUS!
« JIONYCTHMON HATDY3KH KDEEXHBIX BUHTOB
* TPEOYOMOro KOS(HDHUMEHTA CTATHHECKOIO 3ana0a

TPOYHOCTH

Sravichns Mys Moy Moz puBesoHs! B pa3MepHbIX Taluyax.

lr.: P"I

-E. J)
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LINEAREINHEITEN MIT KUGELUMLAUFFUHRUNG
HHEVHBIE HATIPABJIFIOLLME C LAPKYAUMER LUAPHKOB

Lineareinheiten mit Kugelumlauffihrung - flunedinsie Hanpasnsiowme ¢ ynpkynsyweii wapmkos

3.1.2 Statischer Tragsicherheitstakior as

Der statische Tragsicherheitsfaktor as stellt das Verhdltnis
zwischen der Tragféhigkeit Co und der wirkenden &quivalenten
Last P oder das Verhdltnis zwischen dem zuldssigen statischen
Moment Mo (Mox, Moy, Moz) und den wirkenden Moment M
(Mx, My, Mz) dar. Das Verhdlinis muss Momente der gleichen
Achse beriicksichtigen.

3.1.2 KoapgmumenT cTaTHYeCKoro 3anaca npoyHOCTH as

KoaghghnimeHT cTaTnyeckoro 3anaca npoyHoCTH as (MM akTop
CTaTM4ECKOro 3araca MPOXHOCTH) ONDEAENseT COOTHOLLIEHHE MEXJY
Harpy304HO#H CrocoGHOCTEI0 Co 1 NPUMEHUMON SKBUBAICHTHON
Harpy3Kkoi P niin, COOTHOLLIGHHME MEXZY OMYCTUMBIM CTATHYEOKAM
momeHToM Mo (Mox, Moy, Mez) 1 ripumennmbim MomerTom M (Mx, My,
Mz); npu COOTHOLLIBHMH HYXXHO Y4MUTBIBATE MOMEHTbI HA OBHOM OCH.

as=FfxCo/ P
as= fc x Mox/ Mx; fc x Mov/ My; fc x Moz/ Mz

wobei:

as = statischer Tragsicherheitsfaktor
fc = Kontakifaktor
Co = statische Tragfahigkeit [N]
P = wirkende dquivalente Last [N]
(siehe “Berechnung der wirkenden Last”)
Mox = zulassige statisches Moment auf der Achse x [N x m]
Moy = zuléssige statisches Moment auf der Achse y [N x m]
Moz = zul@ssige statisches Moment auf der Achse z [N x m]
Mx = wirkendes Moment auf der Achse x [N x m]
My = wirkendes Moment auf der Achse y [N x m]
Mz = wirkendes Moment auf der Achse z [N x m]

3.1.3 Kontakifaktor fc

Wenn zwei oder mehrere Gleitstiicke auf der gleichen
Fihrung montiert, muss die Lebensdauer verringert
werden, weil die Verteilung der auf die Gleitstiicke
wirkenden Lasten nicht perfekt gleichméBig erfolgt.

Tabelle - Kontaktfaktor fc

rae:

as = KOS(PHUMEHT CTaTHIECKOro 3anaca npoYHOCTH

fec = KoagbghuLmeHT KoHTakTa

Cy = Harpy3ouxas cTatudeckas crnocobHocTs [N]

P = aksuBanexTHas so3gencTsyolyas Harpyaka [N]
(oM. “Pacyet Bo3feHCTByOLLeH Harpy3ku’)

Mox = fonycTuMsii cTaTH{ECKHit MOMEHT Ha ocu X [N x m]

Moy = gonycTumbii ctatndeckuii MoMeHT Ha oc y [N x m]

Moz = fonycTumMsli cTaTHHECKUH MOMEHT Ha ocH z [N x m]

My = Bo3gesicTyroLymii MoMeHT Ha ocy x [N x m]

My = BoagesicTByroumi MoMeHT Ha ock y [N x m]

Mz = BoagesicTByroumi MOMEHT Ha oc Z [N x m]

3.1.3 KoagppuymeHT KOHTaKTA I

Ecnu gBa nnm 6onsie G110KOB yCTaHABNMBAIOTCA HA OAHOH
HanNpaBnsioLLeH, TO JONrOBEYHOCTL COKPALLAETCS H3-38 HENOHOA
O4HOPOAHOCTH pacripefieneHus BOME"HCTBJ/!OHMX Harpy3ok Ha
ok,

Tabnmnya - KoaghghnumenT konTakTa fo

Zahl der Gleitstiicke pro Schiene
Konuyectso 6510K0B Ha OAHO# Hanpasnsiouen

[ B R L

fe

1.0
0.81
0.72
0.66
0.61

Der Bedarf, einen statischen Tragsicherheitsfaktor
as > 1 zu haben, leitet sich von dem méglichen Vorliegen
von StéBen und/oder Schwingungen, Anlauf- und
Anhaltmomenten, unvorhersehbaren Lasten ab, welche
die Belastbarkeit des Systems in Frage stellen kénnten,
falls sie nicht beriicksichtigt wiirden.

@) 000 "Texroapaite” Ten.: 8(863) 223-20-99

HeobxogumocTs B KODGULMEHTE CTATUHECKOrO 3araca NpoyHoCTH
as > 1 BbI3BaHA BOSMOXHbIM HATIMYHEM Y4aP0B K (i) BHODAaLMA,
TYCKOBBIX # OCTAHOBOUHBIX MOMEHTOB, CIyHaiHbIX HArpy30K, KOTOpbie
MOryT NPHBECTH K HeUCIIDABHOCTH CHCTEMBL.
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LINEAREINHEITEN MIT KUGELUMLAUFFUHRUNG
HHEVHBIE HATIPABTIFIOLLIE C LAPKYALMER LUAPHKOB

Lineareinheiten mit Kugelumlauffihrung - flunedinbie Hanpasnsiowme ¢ ynpynsyweii wapmkos

Die Tabelle liefert die kleinsten Bezugswerte fiir den
statischen Tragsicherheitsfaktor as.

Tabelle - Statischer Tragsicherheitsfaktor as

B rabmmje 0TOOpaxXeHb! MHHUMATTEHBIE OPHEHTHDOBOYHBIE 3HAHEHMS
Ans KoaghehuLmMeHTa CTaTHHecKoro 3anaca npo4YHoCTY as.

Tabnuya - Koagh@mumeHT cTatmqeckoro 3anaca npo4HoCTH as

Betriebsbedingungen
Yenosus axcnnyaraywn
Statisch
Crarnyeckoe
Dynamisch
LnHammnyqeckoe

Dynamisch mit StéBen und Schwingungen
[nHamuyeckoe ¢ yaapam u BuopaLmes

Mindesiwerte von as

MHHUMATTBHbBIE ds

1.0+2.0

2.0+40

3.0+5.0

Der Parameter, der benutzt wird, um die Fahigkeit des
Linearsystems zur Aumahme wirkender dynamischer Belastungen
zu beurteilen, ist die dynamische Tragfahigkeit C.

3.2 Dynamische Last

Die dynamische Tragfihigkeit C (oder dynamische
Tragzahl) ist eine in eine konstante Richtung wirkende
konstante Last, die jedes Linearsystem einen Weg von
50 km zuriicklegen lésst. Die Lebensdaver wird dabei
als theoretischer Wert ohne Aufireten von
Ermidungserscheinungen verstanden.

Die dynamische Belastbarkeit C eines Linearsystems
wird beschrénkt durch:

* Betriebsgeschwindigkeit
* Betriebszyklus
* Wirkende Lasten und/oder Momente

Die Werte von C stehen in den MaBtabellen. {Aufgrund der
DIN Norm sollte die dynamische Tragféhigkeit C mindestens
doppelt so grof wie die wirkende Gquivalente Last P sein).

3.3 Lebensdauer L

Die Nenn-lebensdauver L einer Llineareinheiten mit
Kugelumlauffiihrung (verstanden als theoretische gesamte
Wegstrecke, die mindestens 90% einer signifikanten Menge
von gleichen Kugellagern unter denselben Bedingungen
zuriicklegen kann, ohne dass es zu Ermiidungserscheinungen
kommt), ergibt sich aus der folgenden Gleichung:

[Toxasares, UCrONL3yEMbIiA 1151 ONPEAESIEHNS CIOCOBHOCTH JIMHEIHHOMA
CHCTEMb) NOrNOLLATL BO3ACHCTBYIOLNE SUHAMUYECKHE HATDY3KH,
3aK/H0YaeTCA B JMHAMHHYECKOH Harpy304Hoi criocoGHocTy C.

3.2 [luHamnyecKkas Harpy3Ka

Harpy304HoI guHaMHYecKoH criocobHOCTLIO C (i KoaghgbUHeHTOM
JAUHAMUYECKOH Harpy3k) ABNAETCS Ta MHTEHCHBHAS AHHAMHYECKas
Harpy3Kka 1 NOCTOSHHOE HANMDABNEHHE, ONPEAENSIOLIEe HOMUHATBHYIO
NDOJOMKHTENLHOCTE PaBHYI0 50 KM pacCTOSHNS; M0f
MPOAOIKHTENILHOCTHIO M0APA3YMEBABTCA TEOPETHHECKOE
paccTosHne 6e3 Npu3HaKoB yCTanocTH Marepuana.

[nHamuyeckasn Harpy3o4Has crnocobHOCTs C NMHEAHOA CHCTEMbI C
IPOGHUTILHBIMY HANPAB/ISIOLAMY OfPAHUHBAETCA CIIEAYIOLMMY
napameTpamu.

* CKOpOCTb 3KCTTyaTayun
» SKCrUTyaTayMoHHBIN LMK
» Bo3geicTayioume Harpy3ku u (W) MOMEHTbI

BHayerms C npuBeseHbi B pa3MEDHBIX Tabmiyax. (CornacHo cTaHgapTy
DIN Harpy30yHas fuHamnyeckas crocobHocTs C fomkHa 6biTs 8 4Ba
paaa GonsLue BO3ZEACTBYIOLSH SKBHBANEHTHOI HAIPy3kn P).

3.3 Cpok cnyxmbsi L

HomuransHii pecype L Ansi CHCTEM JIMHEHHOIO NEPEMELLIEHNS C
LMDKYIILMEN LUBDHKOB (3TO TEOPETHHECKHI NPOBET, BbINOTHEHHBIA,
110 Kpaiirei Mepe, 90% MoKas3aTenbHOro KOMYECTBa 04uHaKOBbIX
LUBPHKOBBIX MOALIMITHAKOB HEe NMPOSIBIISS MPU3HAK0B yCTanocTH
Martepuana) paccyMTeiBAETCA CAEAYIOWHM YDaBHEHHEM:

L= (C/P)® x 50

@) 000 "Texroapaite” Ten.: 8(863) 223-20-99

email: info@technodrive.net  http:/itechnodrive.pro



LINEAREINHEITEN MIT KUGELUMLAUFFUHRUNG
HHEVHBIE HATIPABJIFIOLLIE C LAPKYALMER LUAPHKOB

Lineareinheiten mit Kugelumlauffihrung - flunedinsie Hanpasnsiowme ¢ unpkynsyweii wapmkos

wobei:

L = Nenn-Lebensdauer [km]
C = dynamische Tragféhigkeit [N]
P = wirkende &quivalente Last [N]

Diese Gleichung gilt unter den folgenden Annahmen:

* Temperatur der Laufbahn £ 100 °C

* Hérte der Laufbahnen 2 58 HRC

* Fehlen von Stéf3en und Schwingungen
* Gleitgeschwindigkeit < 15 m/min

* Ein Gleitstiick pro Schiene, fc =1

Falls die Betriebsbedingungen nicht den oben genannten
Bedingungen entsprechen sollten, ist die folgende
Gleichung zu benutzen:

rae.

L = HomuHanbHbIA pecype [ku]
C = Harpy30y4Has guHamuqeckas cnocobHocTs [N]
P = sksuBanenTHaq Bo3pecTsyroujas Harpyaka [N]

JlarHoe ypaBHeHHe JeiCTBHTENBHO B CRIEAYIOLMX CITyqasX:

» Temneparypa J0posxiu ka4exus < 100 °C
* TBepAocTs fOpoxeK kaqdeHus 2 58 HRC

* OrcyTeTsHe y4apos H BHOpaLmm

» CKOPOCTB CKOJbXXEHUS < 15 M/MiH

« OguH G110K Ha HanpaBnsowmi pensc, fo=1

B TOM Criyyae, ecrm yernoBus KCIyaTalmy He COOTBETCTBYIOT
FDHBELIGHHBIM BLILLIE YCTIOBHSIM, CIIEAYET HCIONb30BATS CRIEAYIOLLYIO
copmyny:

L=a1 x ([ x fr x fc x C) / (fw x P))® x 50

wobei:

L = Nenn-Lebensdauer [km]

a1 = Nicht-Ausfall- Wahrscheinlichkeits-Faktor
f« = Hartefaktor

fr = Temperaturfakior

fc = Kontakifaktor

fw = Lastfaktor

C = dynamische Tragfdhigkeit [N]

P = wirkende dquivalente Last [N]
Untenstehend folgt die Definition der Faktoren a1, fu,
f, fw.

3.3.1 Faktor a;

Der Faktor al beriicksichtigt die prozentuelle Nicht-
AusfallWahrscheinlichkeit C%.

Tabelle - Faktor der Nicht-Ausfall-Wahrscheinlichkeit a:

rae.

L = HomuHaneHeli pecype [ku]

ar = KOAHHUUMEHT HafiexHOCTH

fv = KOAGhGOHUMEHT TBEPAOCTH

fr = koaghchuymeHT Temnepatypsi

fc = KOAGEOUUMBHT KOHTAKTA

fw = KO3GhhuLMEHT Harpyskn

C = Harpy304Has guHamuqeckas cnocobHocTs [N]
P = skBuBanenTHas Bo3pencTsyroujas Harpyska [N]

Hwxe npusogsTes onpenenenms Kosg@uuneHTos a, fu, v, fw.

3.3.1 Koagpbuuymer a

KoagheuumeHT al paccunTLIBAET NPOLEHT BOIMOXHOCTY Henporioa
C%.

Tabnmya - KosghepuumeHT BOSMOXHOCTH He nporuba ai

C% 80 85 90 92
a 1.96 1.48 1.00 0.81

95 96 97 98 99
0.62 0.53 0.44 0.33 0.21

Merke: fir C% = 90, a1 = 1.00
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Lineareinheiten mit Kugelumlauffiihrung - finnesinsie Hanpasnmowme ¢ LpKynaysei Wwapuxos

3.3.2 Hartefaktor fu

Eine Hérte der Laufbahn unter 58 HRC begiinstigt
VerschleiBerscheinungen und verkiirzt daher die

Lebensdauer des Systems.
L0

3.3.2 KoagpcbuymeHT TBEpROCTH I+

TBepROCTL KOHTAKTHON NOBEPXHOCTH AOPOXKH Hike 58 HRC
CrIocOBCTBYBT SBGHHIO H3HOCA #, COOTBETCTBEHHO, COKDALLBHHIO
HOMHHATTbHOC PECYDCA CHCTOMBL.

0.9\
0. ‘L\
0.7 "
0.6 .
fu 0.5 N
0.4
0,3 .
0.2 B
i1 e
0 30 40 30 20 10
HREC

3.3.3 Temperaturfaktor fr

Es ist erforderlich, die Umgebungstemperatur des Systems
zu kennen, weil ein Wert Gber 100° C die
Werkstoffeigenschaften veréindern und folglich die
Lebensdaver verringern kann.

3.3.3 TemnepatypHbii KO3QOULMEHT fr

Heolxognmo 31HaTs TEMNEPATYDY OKDYXAIOLEH CPEAL! CHCTEMDI,
T.K. 3Ha4enme, npesblivaiotiyee 100°C, MOXET HIMEHHTL CBOHCTEA

MATEDHAIOB C NOCNEAYIOUIM COKDALUEHHEM HOMAHATSHOID PECYDCA.

0.2

0.8

0.7

0.6

0.3

mn

3.3.4 Lastfaktor fw

Sollte es nicht méglich sein, alle wirkenden dynamischen
Lasten genau zu berschnen, wie beispielsweise die
Tréighsitskréifte und die davon erzeugten Kippmomente,
Schwingungen und etwaige Stéfle, die insbesondere
bei hohen Geschwindigkeiten erzeugt werden, sind
diese Erscheinungen in Form dieses Faktors zu
bericksichtigen,

Tabells - Lastfaktor fw

Tlﬁi oc]

fat 1]

3.3.4 KoagpgpuumenT Harpysiu fw

B Tom Chyqae, ecid HeT BOSMOXCHOCTH TOYHO PAcCHHTaTs Bee
BOS/IATaBMBIE JHHAMMUHOKHS HATDYIKW, TAKWE KAK, HANDHME), CHITa
HHEPLMH ¥ COOTBETCTBYIOUING OfPOKHAMBAIOLIME MOMEOHTHI,
Bﬂﬁpauﬂﬂ' u ygapu, BbI3BAMHHRIS, KEK npaaﬂno, BRICOKHMM
CROPOCTAME, TAKAS ABNIGHAA JONXHB YHHTHIBATBCHA C NOMOLLLID
JAHHOIO KOIDPHUNBHTA.

Tadmmua - KoshruyueHT Harpyaxn fy

Arbeitsbedingungen
Paboune ycnosus

(v< 15 m/min)

<y < 60 m/min)

{v = 60 m/min)

Niedrige Geschwindigkeit und/oder ohne Vibrationen ader Stéf3e
OrecyTeTane yEapos U B WU 1 (HITH) HU3KAR CKODOCTE

Mittlere Geschwindigkeit und/oder mit leichten Vibrationen oder StéBen
Orcyrereue mmygia%m 1 BRODALIAY H (A1H) COBAHRAT CKOPOCT

Hohe Geschwindigkeit und/oder starke Vibrationen oder StéBe
OTCYTCTBIHE CHTILHBIX YADOB 1 BHODALMN I (HITH) BLHICOKAS CKOPOCTH

Gemessene en
Wamepenran sudpaims w
G<05 1.0+1.5
05<G<1,0 1.5+20
1,0<G<2,0 20+35
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Lineareinheiten mit Kugelumlauffilhrung - Sluneiitbie Hanpasnswowme ¢ uupkynsuymeis wapmios

Die effektive Lebensdauer Le# (oder Gebrauchsdauer) cbhexTusHbIA pecypc Len (M CPOK sKCrnyaTaLuy) MOXeT

kann von der berechneten Nenn-Lebensdauer L abweichen, OT/MYATLCS OT PACCYATAHHOTO HOMUHASEHOIO L, TaK KaK OH 38BMCHT

weil sie auch von den folgenden Faktoren abhéngt: 1 OT CreayroLmx GakTopos:

* Umgebungsbedingungen (Vorhandensein von Staub * OKpy>KaroLLasi Goeja (HarmHme My 1 (WTn) OKHCIIAIOLLMX BOLLECTB)
und/oder Oxidationsmitteln)

e Schmierung » CMaska

* Montage der Filhrungen (etwaige Schiefstellungen) * MoHTa)X HanpasnsioLmx (BO3MOXHbIE CMELLEHNS)

* Vorspannung * lpegHarsr

3.3.5 Lebensdaver Ln - 3.3.5 Cpok crym0bi Ln

Kennt man L (Nenn-Lebensdauer in kg Wegstrecke), 3Has L (HoMHHETbHbIF DECYDC MPOHREHHOrO PACCTOSHUA B KM)

kann man die Lebensdaver in Betriebsstunden (Ly) MOXXHO OMpEAIENMTH COOK SKCTyaTaynn B dacax (La).

berechnen. Das ist mdglich fiir: Cpok aKkcrnyaraum MOXHO OrDeAesuTL B CEAYIOLMX YCTIOBHSX:

* GleichmaBige Geschwindigkeit » [TocTosHHas CKOPOCTL

* UngleichmiBige Geschwindigkeit » [lepemeHHasi cKopocTe

GleichméBige Geschwindigkeit MocTosHHas cKopocTh

Die Lebensdauer in Betriebsstunden L héngt von der Cpok akcruyarauny B yacax Ln - 310 QhyHKUMS ANMHbI TPOHEEHHOTO

Lange der Wegstrecke und der Anzahl der Hin- und TIYTH M KOIMHECTBA NEPEMEHHBIX LMKIIOB B MIUHYTY; ONPEAENSeTes

Herbewegungen pro Minute ab. Man erhiilt sie aus 1o ghopmyne:

der folgenden Formel:
Lh=Lx10%/ (2 x| x nar x 60)

wobei: rae:

Lw = Gebrauchsdaver [Stunden] Ln = NpogonXHTENBHOCTS SKCTTyaTaLm [4acsi]

L = Nenn-Lebensdauer [km] L = HomuHansHb1A pecype k]

l =Weglénge [m] le = gnuna xosa [m]

net = Anzahl der Hin- und Herbewegungen pro Minute [min-1] Na = K-BO NEPEMEHHBIX LIKIOB B MUHYTY [min-1]
UngleichméBige Geschwindigkeit TMepemerHas cKopocTs

Die Lebensdauer in Betriebsstunden Ly héngt von der Cpok akennyaraymy B vacax Ln - hyHKyWS CDEJHENH cKopocTH

mittleren Geschwindigkeit ab

Lh=Lx 10° / (va x 60)

wobei: rae:

L. = Gebrauchsdauver [Stunden] Ln = NpOAOIKHTENILHOCTS SKCIUTYATALMM [4aCki]

L = Nenn-Lebensdaver [km] L = HomuHanbHbii pecype [ku]

va = mittlere Geschwindigkeit gleich: £"~1 vi x g; [m/min] Vi = CPEAHSAS CKOPOCTL, PaBHas: "1 V; X q; [m/min]
v; = i-te Geschwindigkeit [m/min] Vi =CKOPOCTb [M/MuH]

gi = i+e Teilung von vi (L"=1 g =1) G = NPOLEHTHOe pacrnpegenehmne Vi (3 =1 gi=1)
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Lineareinheiten mit KugelumlauffGhrung - fluneitsie Hanpasnmoupe ¢ yupsynaymweii wapuxos

3.3.6 Reibungswiderstand - 3.3.6 ConpoTuBreH#e TPEHHIO
Die Berechnung des Reibungswiderstands S ergibt sich PacyeT CONpOTHENEHHA TDEHIO S NPOBOJHTCA € OMOLBI0
avs der folgenden Formel: CreyIoLWeH hopmynsi:
S = uxF, + Fx Nr. Gleitstiicke/ x-80 6rioxos
wobei: rae:
$ = Reibungswiderstand S = conpoTMBIIEHHE TPEHHIO
(auch Reibkraft oder erforderliche Schubkraft genannt) [N] (HaaBakHoe TaKxXe CHITONH TpeHHs M cuiod Tar) (N]
u = Reibwert U = KoagghuumeHT TpeHus
(0.003 < p < 0.005 mit P/C > 0,1) (0,003 < < 0.005 rpn P/C > 0,1)
F, = Lastin Richtung y [N] F, = Harpyaka B Hanpasnesnn y [N]
f = Reibung der Dichtungen [N] f = penme npoinagox [N]
Nr. Gleitstiicke = Anzahl der Gleitstiicke Ne 6710K08 = KOIM4ECTEO 6/I0KOB
Reibzahl KosghhuumeHT TpEHHS L
0015
|
0010
\ _
H s
\\
0.005 [—
0 0.1 0.2
P/C
P = wirkende &quivalente Last [N] P = sxBuB2seHTHAA BO3EACTBYIOMAS Harpyaka [N
C = dynamische Tragfdhigkeit [N] C = Harpy3oyHas JMHaMH4ecKkas crocoHocTs [N]
Reibung der Dichtungen f Tperne npoknafox f
Tabelle - Reibung der Dichtungen pro Gleitstiick Tainnya - Tpexne NPpoKnagoK Ha GnoK
BaugroBe Gleitshick
f
Paamep 6noxa
15 3.1N
20 39N
25 44N
30 54N
35 74N
45 91N
55 10.2 N
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LINEAREINHETEN MIT KUGELUMLAUFFCHRUNG
HHEVHBIE HATIPABJIFIOLLIE C LAPKYALMER LUAPHKOB

Lineareinheiten mit Kugelumlauffihrung - Jluneiitibie Hanpasnsioume ¢ yupkynsuneii wapukos

4. Berechnung der wirkenden Last s 4. PacyeT npuMeHsIeMoii Harpy3xu e
Fiir ein besseres Verstdndnis der Berechnungen zu den JAns nydIwero noHUManHus PacHeTOB KACAIOLMXCS AECTBYIOLMX
vorkommenden Lasten benutzen wir den Buchstaben F Harpy3ok, ucnonbayetca Oyksa F gna ykaszawua o6Lmx
fir die allgemeinen Lasten auf der Struktur und den BO3LEICTBYIOLMX Ha CTDYKTYDY HArDY30K # 6yKkBa P, f1s yKasaHus
Buchstaben P fiir die allgemeinen Lasten auf die Harpy3oK, BO3AEHCTBYIOLMX Ha HANPABISIOLINE.

Schienen.

Angesichts der Variabilitdt der wirkenden Lasten YuuTBIBAS NEPEMEHHOCTL AEHCTBYIOLMX HADY3O0K, PACCHHTLIBAETCS
berechnet man einen neuen konstanten Lastwert, der HOBOE 3HaYeHHE NTOCTOSHHON HArPy3kv, Tak HA3LIBAEMAs ‘CDEAHAS
“&quivalente mittlere dynamische Last Pn" genannt wird IKBHBANIGHTHAA AHHAMMHYECKAS HArpy3Kka Pn” KOTOPas, ¢ LeNbio
und der hinsichtlich der Berechnung der Lebensdauver TI0/y4eHHS PACYETOB O CPOKE CIYXObi CHCTEMbI, ONPEAeNseT
des Systems die gleichen Auswirkungen wie die OAMHAKOBBIE BO3AGHCTBHS MEPEMEHHBIX AEHCTBYIOLMX HATPY3OK.
wirkenden variablen Lasten hat. [insi pacyeTa cpoka cryxGbi L HYXHO y4uTsIBATS:

Firr die Berechnung der Lebensdauer L betrachte man:

10
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Lineareinheiten mit Kugelumlauffihrung - fiuneiinsie Hanpasnmoume ¢ LupKynausen wapuxos

4.1 Mittlere Gquivalente dynamische 4.1 3 KBHBaNeHTHas CPeAHAS AU EAR OIS

Belastung ) Harpyaxa \
In den Bedingungen mit stufenweiser Variation der Last [lpw YGnOBHSX CTYREHHATO HIMEHSOLLEHCA HArDY3KH 1 NOCTOSHHOMA
und konstanter Geschwindigkeit: cKopocTH:

= HN(PEPxLi+Pixla+........ P2 x L.)/L)
wobei: rae:
P = dquivalente mittlere dynamische Last Pr: = SKBHBANEHTHAS CDEAHAN AMHAMMYECKas Harpyaxa [N]
P. = n-te wirkende Last [N] Py = d3mMeHsI0WANCA Harpy3ka [N]
L = Gesamiwegldnge [m] L = obujee paccrosine [M]
= Weglénge mit Last Pn [m] L = paccrostme ¢ Harpy3xost Pa [u]

Bei Bedingungen mit linearer Variation der Last und [Tpi yeroBHAX TMHEIHO HIMEHSIOLICHCA HATDYSKH W NOCTOSHHOR
konstanter Geschwindigkeit: CKOPOCTH:

Pu® {Prin+ 2 X Pr)/3

wobei: rae:

P. = équivalente mitlere dynamische Last [N] Pn = 3KBHBARGHTHAS CDEAHAR AHHAMu4eckas Harpyska [N]
Pmin = Mindestlast [N] Prin = MuHIMANLHAS Harpy3Ka [N]

Pmax = Héchstlast [N] Prax = MAKCHMANbHAR Harpyaka [N]

n
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Bei Bedingungen mit sinusférmiger Variation der Last TTpw YCNOBURX NOCTENEHHD HIMEHAIOLLEIHCS HATDY3KH M NOCTORHHOIK
und konstanter Geschwindigkeit: cxopocTH:

Pn” 0.65 Pnux

wobei: rae:

Pn = @quivalente mittlere dynamische Last [N] Pn = oKaBuBaNEHTHAsA CPERHAA guHamuyecKas warpyaka [N]
Pumex= Hchstast [N] Prax = Maxcmansras Harpyaxa [Nj

Bei Bedingungen mit gradueller Variation von Last und Ilpw yenoausx NOCTENEHHO HIMEHTIOLEICS HATDY3KW # NOCTOSHHON
Geschwindigkeit: CKOpOCTH:

Pu= Vg1 x PP xvi+ @x PP xvat ot qux Pl xw)/[quxvi+@xvatit guxv)

wobei: where:

Pn= &iquivalente mitilere dynamische Last [N] Pn= 9KBUBANGHTHAA CDOAHAS JuHamuveckas Harpyaka [Nj
g»= ne prozentuelle Teilung [%] G = 9HHOE NpOLEHTHOE pacnpeaencrye [%)

P. = nte Last [N] P, = gnuas varpyaka [N

vo = nte Geschwindigkeit [m/min] Va = 9HHASA CKOPOCT [u/MitH]

12
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LINEAREINHEITEN MIT KUGELUMLAUFFUHRUNG
THHERHBIE HATIPABIHOLLME C LAPKYAUMER LUAPHKOB

Lineareinheiten mit Kugelumlauffihrung - Jluneiirsie Hanpasnswowwe ¢ unpkynsymei wapnios

In jedem anderen Fall beriicksichtige man B mobou cnyyae, cregyer y4nTbiBarts, YTo
Pes = Prox.

Lasten mit unterschiedlichen Richtungen HarpysKu B pasHbiX HanpasneHusx
Falls die Belastungen in den beiden Hauptrichtungen [ns pacuera Harpysok, JeMCTBYIOUMX B ABYX OCHOBHBIX
y und z vorliegen, sind fiir die Berechnung derselben HANPABAEHHSIX Y M Z HYXKHO CYMMHMPOBATS MX MOLYIH:
ihre Module zu addieren: (ans ypoocTBa, Heronk3yeTces OykBa P ¢ yenbio onpejencHus
(Der Bequemlichkeit halber benutzen wir den Buchstaben CDEAHE IKBUBANGHTHOM JMHAMUYECKOI HArDY3KH)
P, um die &quivalente mittlere dynamische Last
anzugeben)

P=|P | +[P:]
wobei: rge:
P = wirkende &quivalente Last [N] P = akBusanenTHas Bo3geiicTsyroLyas Harpyska [N]
Py = in der Richtung y wirkende Last [N] Py= Harpyaka, aeicTByrouyas B HanpasneHim y [N]
P: = in der Richtung z wirkende Last [N] P: = Harpyaka, aeicTeyiolas B Hanpasnesmm 2 [N]

13
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Lineareinheiten mit Kugelumlauffilhrung - Sluredinsie Hanpasnmoume ¢ ynpKynaymen wapnxos

4.2 Berechnungsbeispiele fiir die
allgemeinsten Anwendungen

Die neun folgenden Beispiele sollen eine lllustration
dafir sein, wie man die Berechnung der wirkenden
Lasten fir die allgemeinsten Einsatztypen der
Linearsysteme diases Typs vornimmt.

Beispiel 1
Montage auf einer horizontalen Ebene, eine Schiene,
zwei Gleilstiicke, iiberstehende Last, keine Tragheitskréifte.

a = Abstand x zwischen Kraft F und dem Mittelpunkt
der Gleitstiicke
b = Abstand z zwischen Kraf F und Schienenachse

Beispiel 2
Montage auf einer horizontalen Ebene, doppelte
Schiene, vier Gleitstiicke, keine Tréigheitskréfte.

a = Abstand x zwischen Kraft F und Hauptachse
b = Abstand z zwischen Kraft F und Hauptachse

@) 000 "Texnoapaits” Ten.: 8(863) 223-20-99
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4.2 [lpuMepbl pac4eToB JNs CambiX

PacnpoCTPaHEHHbIX MPUMEHEHWH =
JleBsTs npHBBABHHLIX HIKE NDMEPOB CTAHOBSTCA OTOBDEXEHMOM
OCYIIBCTBAGHNS PACYETA HATPY3OK, AEHCTBYIOLMX ANA CAMbIX
DACRIDOCTDAREHHBIX TDHMEHEHHI CHCTEM FHHEHHOTO MepEeMBLIBHYS
BEHHOIO THITE.

Mpumsp 1
MoHTaX Ha FOPH3OHTANBHONA NOBEDXHOCTH, O4HA HANPABASIOLAS,
[Ba [on3yHa, KOHCOMbHAA Harpy3ka, OTCYTCTBHE CHIT HHEDLHA.

Piy=F/2+F/2xbxCo/ Mxxt+Fxa/Li
Poy=F/2+F/2xbxCo/ Mo -Fxa/L

8 = PAcCTOARME X MEXZY cunoi F 1 UeHTpOM RON3yHO8
b = paccrosHne z MEXZy CHnoi F H HanpasnsoLed ochio

Mpsmep 2
MoOHTEK Ha rOpH30HTANBHOM ITOBEDXHOCTY, ABOMAHAS Hanpas/mioLas,
YEThIDE NON3YHA, OTCYTCTBUE CHIT HHEDLIWA.

Piy=F/4-Fxa/{2xL}+Fxb/(2xLl2)
Py=F/4+Fxa/(2xL}+Fxb/(2xL)
Py=F/4+Fxa/(2xL)}-Fxb /{2 x L)
Py=F/4 -Fxa/(2xL)-Fxb/{2xL)

a
b

DACCTOSIHIHE X MEXAY CHNOI F 1 OCHOBHOR OChH
DACCTOSIHHE Z MEXAY CHAON I i OCHOBHOR OChH
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Lineareinheiten mit Kugelumlauffilhrung - /xesinbie Hanpaensiowme ¢ urprynsyxeR wapnxos

Beispiel 3 Mpsmep 3
Montage auf einer horizontalen Ebene, doppelte Schiene, MOHT2X HA FODH3OHTANIBHO ITOBEPXHOCTY, BBOAHAS HANDABITOUES),
vier Gleitstiicke, Uberstehende Last, keine Tréigheitskréfte. YETb(pE MOM3YHE, KOHCOMbHAS HarpysKa, OTCYTCTBHE CHIT MHEDLWHA.

P1,=F/4+qu/(2)(|.1) +F)(b/(2){|.2)
Py=F/4d-Fxa/{2xL)+Fxb /(2 x L3}
Psy=F/4 -Fxa/{2xL)-Fxb/ {2xL)
Poy=F/4+Fxa/{2xL)-Fxb/ {2xL)

a = Abstand x zwischen Kraft F und Hauptachse & = DACCTOSHHE X MEXY CHIOR F H OCHOBHON 0Cbio

b = Abstand z zwischen Kraft F und Hauptachse b = paccTosHue z MeXAY cuioii F # OCHOBHOH 0Cbi0

Beispiel 4 Tpuwep 4

Montage auf einer horizontalen Ebene, doppelte Schiene, MOHTEXX Ha rODH3OHTANBHON MOBEPXHOCTH, ABOAHES HANDABITIOLES,
vier Gleitstiicke, Last in Richtung X, keine Trégheitskréfte. YETBIDE MOA3YHA, HATDYIKE B HATDABISHIN X, OTCYTCTBHE CHI HHEDLIW,

P|,=-Fxb/(2x|.|)
sz= Fxh/ﬂxlq]
Psy,= Fxb /{2 xL)
Py=-Fxb/(2xL)

Pr=|Py|+]|P]

Pi.= Fxec/(2xL)
Pze=-Fxc/(2xL)
Pi.=Fxc/{2xL)
P:= Fxc/(2xL)

Pz=| Pz | +| P2 |

Ps=|Psy |+ |P:z| Psa=|Py|+]|Ps]
b = Abstand y zwischen Kraft F und Hauptachse b = paccTosinue y MEXZY CHIoi F # OCHOBHOH 0ChIo
¢ = Abstand z zwischen Kraft F und Hauptachse C = PACCTOSHNE Z MEXEY CHITOH F 1 OCHOBHOA 0CHIO
Beispiel 5 Mpimep 5
Montage auf einer vertikalen Ebene mit horizontaler Wegsirecke, MoHTavi Ha BEDTHKANBHON NOBEDXHOCTH C IODHIOHTAbHbIM XOAOM,
doppelte Schiene, vier Gleitsticke, keine Tragheitskréifte. [IBOFHAR HANDABNIOLIAN, HETHIDE NTON3YHE, OTCYTCTEHE CHIT HHEDLIAH,

Pay

Py=Fxc/(2xL) Pu.=F/4-Fxa/(2xL)
Py=Fxc/(2xl2) Px=F/4+Fxa/{2xL)
Py=Fxc/{2xl2) Pu=F/4+Fxa/(2xL)
Fxc/{2xl2) Pue=F/4-Fxa/(2xL)

Pr=1_Py|+[Piz| P2=[Py|+]Pzx|

Ps = | Py |+ |Pz| Ps=]Py|+|Pul
a = Abstand x zwischen Kraft F und Hauptachse a = PACCTOSHHE X MEX/Y CHIOA F 1 OCHOBHOH 0ChI0
¢ = Abstand z zwischen Kraft F und Hauptachse C = PACCTOAHHE Z MEXCIY CHiT0/ F # OCHOBHOM 0CbI0

15

e 000 "TexHogpans" Ten.: 8(863) 223-20-99 email: info@technodrive.net  http:/ftechnodrive.pro



unmmm KUGELUMLALFFIHRUNG
HHERHBIE HATIPABTIOLE C LPYYILMER LIAPKKO

Lineareinheiten mit Kugelumlauffiihrung - finnesinsie Hanpasnmowme c LupKynayse Wwapuxos

Beispiel 6 Tpuwep 6
Montage auf einer horizontalen Ebene, doppelte MoHTax Ha ropy3oHTANBHOH TOBEDXHOCTH, ABOHHAS HanpaBsioLLIaS,
Schiene, vier Gleitstiicke, Vorliegen von Triigheiiskréften. YETLIDE NON3YHE, HATNYHE CHIT HHEDLIHA.

Bei konstanter oder Null-Geschwindigkeit:
JBsxenns ¢ NoCTOAHHON CKOPOCTEI0 WK B COCTOSHHH
NIOKOS:

Piy= F/fd+Fxa/[2xL}-Fxb/(2xL)
Poy= F/d- Fxa/2xL}-Fxb/{2xL)
Pyy=F/4- Fxa/[2xL}+Fxb/(2xLl)
Poy= F/4+Fxa/[2xL}+Fxb/(2xL)

Piz= P2z= Pz = P =0

Bei Beschleunigung: Tou yoxopermn:

Piy=F/4+Fxa/(2xL)-Fxb/({2xl2}- mxaxc/(2xL)Pi: =-mxa:xb/(2xL)
Poy=F/4-Fxa/(2xL)-Fxb/(2xL)+ mxaxc/(2xL)Px =mxa.xc/{2xLi)
Py=F/4-Fxa/(2xL)+Fxb/(2xL)+ mxaxc/(2xL)P;: =mxa.xc/{2xL)
Py=F/4+Fxa/(2xL)+Fxb/(2xLl)}- mxaxc/{2xL)Psz =mxacxc/{2xL)

Pr=|Piy|+|Piz| Po=|Psy|+|Psz| Ps=|Pyy|+|Psx]| Pa=|Psy|+]|Ps|
Bei Abbremsung: (Tpu 3ameqrerm;

Piy =F/4+Fxa /{2 xL)-Fxb/{2xL)}+mxd.xc/{2Z xL) Piz
Py =F/4-Fxa/(2xL)-Fxb/{2xL)}-mxa.xc/{2xL) Pz
Pyy =F/4-Fxa/{2xL)-Fxb/{2xLl})-mxa.xc/{2xL) Pz =mxdexc/(2xL)
Py =F/4+Fxa /{2xL)-Fxb/(2xL}+mxdixc/{2xL) Pz = mxdexb /[2xL)

Pr=|Py |+ |Pu| Pa=|Py|+|Px| Ps=|Psy|+|Ps| Pa=]Py|+]|Ps]

mxde.xb /(2 x L)
mxdexec/(2xLi)

F = im Schwerpunkt wirkende Last F = Harpyaxa, AeACTBYI0LAA B LEHTDE TRXECTH

m =F /9,81 m =F/981

ac = Beschleunigung (Geschwindigkeit /Beschleunigungszeit) 8o = JCKOPEHME (CKOPOCTH / BDEMS YOKODEHHS)

de = Beschlaunigung {Geschwindigkeit / Beschleunigungszsit) to = 3aMEANEHHE (CKOPOCTS / BDEMS 3aME/NGHHS))

a = Abstand x zwischen Kraft F und Hauptachse 8 = DacCTonHHE X MEXAY CHIOH F 1 0CHOBHONH 0CbI0

b = Abstand z zwischen Kraft F und Hauptachse b = paccrosuue z MeXAY cnnoii F 1 OCHOBHONH 0Cbi0

¢ = Abstand y zwischen Kraft F und Hauptachse C = DACCTORHWE Y MEXLY CHIO0H F # OCHOBHOM CCbI0

(Die Formeln beziehen sich auf die Bewegung, die {hOPMYTIB! OTHOCATCA K ABHKEHHIO, KACAIOLBMYCR OCH X; B CITyHae
gleichférmig zur Bezugsachse x ist. Falls die Bewegung WHOPO BBIWKEHWA, CRIGAYET EPECTRBATH BOS (DaKTOPb!, CONBIKALLHME
entgegenliiufig ist, werden dia Yorzeichen aller Fakioren, TEPMAH IT).

die im Begriff m enthalten sind, umgekehrt).
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KAPITEL 1 - FJIABA 1

umlmn MIT KUGELUMLAUFFUHRUNG
THHERHBIE HAPAB/IHOLLME C LIMPKYIAUMER LUAPHKOB

Lineareinheiten mit Kugelumlauffihrung - Jlunedinsie Hanpaensioume ¢ yupkynsywed wapnxos

Beispiel 7 Mpnmep 7
Montage auf einer schriigen Ebene (Rotation der Achse MOHTaX Ha HAKTTOHHOW MOBEPXHOCTH (BPALLEHHE OCH X), ABOIHHAS
x), doppelte Schiene, vier Gleitstiicke, keine Tréigheitskréfte. HanpaBfAIoLLas, YETbIPE NON3YHE, OTCYTCTBHE CUI HHEDLIN.

Pz = sina xF/4 - sina xFxa /(2 x L)
P2. = sina x F/4 +sina xF x a /(2 x L)
Ps.= sino. x F/4 +sina xF x a /(2 x L)
P4 = sina xF/4 - sina xFxa /(2 x L)

Piy=cosa xF/4 - cosaxFxb/ (2xLl2)- cosaxFxa/ (2xL)+ sinax Fxc/ (2 xLy)
P2y =coso. xF/4 - cosa xFxb/ (2xl2)+ cosaxFxa/ (2xLi)+ sinax Fxc/ (2 x L2
P3yy=cosa xF/4 +cosa x Fxb/ (2xL)+ cosaxFxa/ (2xLi)- sinax Fxc/ (2 x L)
Py=cosa xF/4 +cosa x Fxb/ (2xL)- cosaxFxa/ (2xL)- sinax Fxc/ (2 x L)

Pi=|Py|+|Piz]l P2=|Pay|+|Pz|] Pa=|Psy|+]|Psz]|] Ps=]|Psy|+]|Psl]

F = im Schwerpunkt wirkende Last F = Harpyaka, AeicTBYI0las B LIEHTDE THKECTH

a = Abstand x zwischen Kraft F und Hauptachse a = PACCTOSHNE X MEXLY CHIIOA F 1 OCHOBHOW 0CbH0

b = Abstand z zwischen Kraft F und Hauptachse b = paccrosiue z Mexay cnsioi F n 0CHOBHOH 0Cb10

¢ = Abstand y zwischen Kraft F und Hauptachse C = PACCTOSHME Y MEXZY CHIOI F 1 OCHOBHOM 0Cb10
17
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KAPITEL 1 - F/IABA 1

umlmmmnmmﬂlm
HHEVHBIE HANPABIIFIOLLVE C LK NALMER LUAPHKOB

Lineareinheiten mit Kugelumlauffilhrung - Sluneditisie Hanpasnsowme ¢ yuprynsymei wapmnxos

Beispiel 8 Mpumep 8
Montage auf einer vertikalen Ebene mit vertikaler MoHTa) Ha BepTHKAIILHOI MOBEPXHOCTH C BEDTHKATTbHBIM XOHOM,
Wegstrecke, doppelte Schiene, vier Gleitstiicke, JIBOIAHAS HANPAaB/IAIOLYas, YeTbIDE NON3yHa, Hafu4Me CHIT MHEPLWA.

Vorliegen von Trégheitskréften.

Bei konstanter oder Null-Geschwindigkeit:
ABwkerne ¢ ROCTOSHHOI CKOPOCTBIO MITH B COCTOSHUM
0oKoS::

Piy=Fxc/(2xL) Pi=Fxb/(2xL)
Py=Fxc/(2xL) Pn=-Fxb/ (2xL)
Psy=Fxc/(2xL) Pu=Fxb/ (2xL)
Py=Fxc/(2xL) Pe=Fxb/(2xL)

Pr=1[Py|+[Piz| Po =[Py |+]|Pay]
Ps3=|Psy |+ |Paz| Pe=|Psy|+|Pas|

Bei Beschleunigung: TMpu yexopermu:

Piy=Py=-Fxc/(2xL) - mxaxc/(2xL) Piz = P&z = Fxb/(2xL)+mxaxb/(2xL)
Poy=Psy=-Fxc/(2xL) +mxaxc/(2xL)) Pz = Psy, =-Fxb/(2xL)- mxaxb/ (2xL)

Pr=| Py |+ |Piz] Pa=|Py|+|Pwc| Pa=|Psy |+ ]|Psc]| Pa=|Psy|+|Psl
Bei Abbremsung: Tpn 3amegneHu:

Py=Py=Fxc/(2xL)+mxdixc/ (2xL) Piz = P= Fxb/(2xL)-mxd.xb/ {(2xL)
Poy=Psy=-Fxc/(2xL)-mxaxec/ (2xL) P = P3y =-Fxb/(2xL)+mxaxb/ (2xL)

Pr=1Piy | +|Puz| Pa=|Pay|+|Ps| Ps=|Ps|+]|Psz| Ps=[Py]|+]|Psl]

F = im Schwerpunkt wirkende Last F = HarpyaKa, AeiCTBYI0Las B LIEHTPE TIXECTH

m=F/9,81 m=F/9,81

a. = Beschleunigung (Geschwindigkeit / Beschleunigungszeit) ac = YCKOPEHHE (CKOPOCTb / BDEMS! YCKOPeHHS)

d. = Beschleunigung (Geschwindigkeit / Beschleunigungszeit) 0: = 3amMefnenne (CKopOCTb / BDEMS! 3aMeLeHs)

b = Abstand z zwischen Kraft F und Hauptachse b = paccTosiHmne z Mexay cunoi F 1 0CHOBHOM 0CbI0

¢ = Abstand y zwischen Kraft F und Hauptachse C = PaccTosHue y MeXZy CHNo# F 1 0CHOBHOI 0CbI0

(Die Formeln beziehen sich auf die Bewegung, die (chopmy!fibl OTHOCSTCS K ABHXKEHMIO, HECOOTBETCTBYIOLIEMY OCH X;
entgegenléufig zur Bezugsachse x ist. Falls die Bewegung B CJy4ae COOTBETCTBYIOLEr0 ABHXKEHUS, ClIeAYeT NepecTaBuTh
gleichférmig ist, werden die Vorzeichen aller Faktoren, die BCE haKTopBI, COAEPXXALUME TEDMMUH M).

den Begriff m enthalten, umgekehrt).
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KAPITEL | - F/IABA 1

umn KUGELUMLALFRHRUNG
BHERHBIE HATIPABTIOLE C LIPYYIALDIER LIAPKOB)

Lineareinheiten mit Kugelumlauffihrung - /insesitsie Hanpasnsioume ¢ uupxynsusel Wap#yxos

Beispiel 9 Mpsmep 9
Montage auf einer schriigen Ebene (Rotation der Achse MoHTax Ha HaKnOHHOA NOBEPXHOCTY (BPALLEHNE OCH Z), ABOAHAR
z), doppelte Schiene, vier Gleitstiicke, keine Trégheitskriifte. HanpaensioNjas, YETIPe NONM3YHA, OTCYTCTBHE CHI HHEPLIN.

Piz= sinfxFxb /{2 xLi)
P2 = -sinf x Fxa /(2 x Li}
Pi:=-sinB xFxa/(2xL]}
Pe= sinfxFxb /(2 xLi}

Piy=cospxF/4 -cosfpxFxb/(2xLla) -cospxFxa/ (2xLi)+sinpx Fxec /{2 x L)
Py=cospx F/4 -cospxFxb/(2xLlz)+cospxFxa/ (2xLi)-sinpxFxc/{2xL)
Pay=cosp x F/4 +cosp x Fxb /{2 x L2} +cosp xFxa / (2xLi) - sinf xFxc /{2 x L)
Piy=cospx F/4+cosBxFxb /{2 xL2) -cospxFxa/ (2xL)+sinpx Fxc /{2 x L)

Pr=|Py |+ |Piz|] Pa=|Pzp|+|P2z| Pa=]|Pay|+|Pax| Ps=]|Psy|+|Pa

F = im Schwerpunkt wirkende Last F = Harpyaxa, BeAcTayiouias B LUEHTDE TAXECTH

a = Abstand x zwischen Kraft F und Hauptachse a = PACCTORHHE X MEXJY GHIOH F 1 OCHOBHOM 0Cbi0

b = Abstand z zwischen Kraft F und Hauptachse b = paccTosHe Z MeXy CHIToN F # OCHOBHOH 0Cbi0

¢ = Abstand y zwischen Kraft F und Hauptachse C = PACCTORHHE Y MEXTY CHRON F 1 OCHOBHOMR 0CbI0
19

6 000 "TexHogpane" Ten.: 8(863) 223-20-99 email: info@technodrive.net  http:/itechnodrive.pro



LINEAR

FUHRUNGEN
CHCTEMbI JIMHEAHOIO NEPEMELLEHHA

NBS Berechnungsprogramm fiir Lineareinheiten mit Kugelumlauffihrung
lporpamma pacwera NBS ansa Hanpasnsiowmx ¢ UHPKYNAUHeH IWaprKoB

5 NBS Berechnungsprogramm

Der technische Kundendienst NBS hat eine Software
fir die Berechnung der Auslegung des Linearsystems
entwickelt. Dieses Instrument wurde entwickelt, um dem
Kunden einen umfassenden Service liefern zu kénnen
und dabei die Beratung fiir die Lésung spezifischer
Berechnungsprobleme anzubieten, die manchmal recht
komplex ausfallen kénnen.

Die Giltigkeit der Resultate ist allerdings an die
Genavigkeit der Projekidaten gebunden, die der Realitét
entsprechen miissen, um eine optimale Auslegung des
ganzen Systems zu erhalten.

Die wichtigsten Anwendungsfille des Linearsystems
sind die folgenden beiden:

* feste Schiene und bewegliches Gleitstiick
* festes Gleitstiick und bewegliche Schiene.

Davon entwickelt sich dann eine unzéhlige Méglichkeit
von Anwendungsfillen, bei denen folgende Faktoren
beriicksichtigt werden:

statische Lasten

* konzentrierte Lasten und Momente léngs der 3
Hauptachsen des kartesischen Systems x, y, z
* Gewicht

dynamische Lasten

* Beschleunigungen und daher Trégheitskréfte
» StoBe und/oder Schwingungen

Anordnung der Elemente

* Lieferbare Abmessungen
* Position des Antriebs (z.B. Kugelgewindetrieb)

* etwaige Neigungen der Abstiitzfléchen
funktionelle Eigenschaften

* Lebensdauer des Systems

* statische Tragsicherheitsfaktoren
* Steifigkeit

* verlangte Lebensdaver.

Angesichts der bemerkenswerten Variabilitat dieser
Parameter ist es daher grundlegend, die beiden in den
folgenden Abbildungen dargestellten Grundschemen
genau zu verstehen, um sie dann an den vorliegenden
spezifischen Fall anzuwenden.
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5. Mporpamma pacyera NBS

Texxmnqeckui otgen NBS paspaboran nporpaMmHoe o0ecrneyeque
110 PACHETY PA3MEDOB CHCTEME! JIMHEHHOO NEPEMELLEHHS.
LaHHBI MHCTDYMEHT CO34ABANICA C LIENLIO NPEAOCTABNIEHHS KIHEHTY
NIONIHOTO CEKTPA Yenyr, Npeasaras COBCTBEHHYHO KOHCYbTaUuI0
AN peLLieHns 0Co0bIX PACYETHBIX MIPOGNEM, KOTODbIE 0KA3bIBAKOTCS
WHOTJa OCTATOYHO CHOXHbLIMA.

JeticTBuTensHOCTL PE3ynbTaTOB CBA3AHA C TOYHOCTLIO MPOEKTHBIX
[aHHbIX, KOTOPLIE JODKHBI COOTBETCTBOBATE PEATIBHOCTH, C LIE/BI0
JHOCTYXKEHHS OMTHMAITBHOIO ONPEABTIEHNS DA3MEPOB BCEH CHCTEMBI.

CywjecTByeT ABa OCHOBHbIX CITyHast NOUMEHEHHS CHCTEMbI JMHEHHOMO
NIEPEMELLEHHS

* HEABMXUMbIN DENbC M CKOTb3SLLMI 610K,
* HEBHXHMbIIA OITOK W CKONb3SLLMA PeiiC.

Orciofa MOXKHO PACLLIMDHTE BULbI DUMEHEHWHA [0 BECKOHEYHOCTH,
C yHETOM CREAYIOMX NEPAMETPOS:

CTaTHYECKHE Harpy3k

* COCPBAOTOYEHHBIE HArPY3KK # MOMEHTBI BAOSL 8 OCHOBHbIX OCEH
KapTe3narcKoH CUCTEMBI X, ¥, Z ;
» BGC;

[UHAMAYECKHE HATDY3KN

* YCKODEHHS M HHEPLIMOHHARA CHIla;
* yAapb! # (nrn) BUGpALS;

pacnonoXeHua KOMIIOHeHToB

* rabapHTHbIe PA3MEpbI

* [03KUNST BIITHOYEHUS ABMXEHNA (Hanp. BHHT C UMPKYNALmei
LUDHKOB);

* BO3MOXXHbIH HAKIIOH ONOPHBIX MOBEPXHOCTEH,

(PYHKUKOHATbHbIE XaPaKTEPHCTHKH

* CPOK CITYX0bl CHCTEMBI;

* KOSGHGDHLHEHTEI CTATUHECKOrO 3ar1aca rpoYHOCTH;
* )KBCTKOCTb;

* Tpebyemas TOYHOCTD.

Yuusisan JOCTORHYIO BHAMAHHS NEPEMEHHOCTE BCEX NPHBEAEHHBIX
BblLLI@ TAPAMETPOB, CTAHOBUTCS BAXHbIM TOYHOE NTOHUMAHNE [BYX
OCHOBHbIX CXEM 00LLiei IeHCTBUTENBHOCTH, YTOOb! MPUMEHHTL HX K
OTAENLHOMY CITy4at0; CXeMbl MDHBOJSTCS HA CEJYIOLINX PHUCYHKEX.
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LINEARFUHRUNGEN
CHCTEMBI! JIMHEAHOIO [TEPEMELLEHHS

NBS Berechnungsprogramm fiir Lineareinheiten mit Kugelumlauffilhrung
lporpamma pacyera NBS ans Hanpasnsiowmx ¢ LHPKYNAuWen WaprKos

Leitfaden fiir das korrekte Verstandnis
der Schemen

Z

Hauptbezugssystem x, y, z 5 r’

I
Es ist das grundlegende Instrument fir die Festlegung
der Positionierung.

Es liegt an der Schnittstelle der Mittellinien der beiden
Absténde L; und L und legt die Richtung jedes in den
Schemen dargestellten Punktes wie auch die Richtung
der konzentrierten Lasten fest.

Hauptabsténde L; und Lz

Sie legen die Einbauabstéinde der Gleitstiicke fest. Sie
héngen nicht von den Lastbedingungen, sondern von
den verfigbaren Einbauabmessungen ab (je gréBer
ihr Wert ist, desto kleiner wird der Kraftaufwand fiir
jedes Gleitstiick).

L, ist der Abstand léngs der Bezugsachse x.

L2 ist der Abstand léngs der Bezugsachse z.
(Einbauabstand der Schienen).

Konzentrierte Lasten Fx, Fy, Fz

Sie stellen die Lasten dar, die in den 3 Hauptrichtungen
X, ¥, z wirken.

Fx ist die Last, die in der Richtung x wirkt
Fy ist die Last, die in der Richtung y wirkt
Fz ist die Last, die in der Richtung z wirkt

Massen m; und mz

Die Punkte m: und m; stellen die Schwerpunkte von 2
allgemeinen Massen dar, die zu bewegen sind.

Werte h; und h,

Die Werte h; und hz legen die Abstéinde zwischen der
Hauptachse des Antriebs (z.B. Kugelumlauftrieb) im
Bezug zum Hauptbezugssystem x, y, z fest.

hy = Abstand in Richtung y
h2 = Abstand in Richtung z
(Der Abstand in Richtung x ist belanglos).

21
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YKkasauusi gnsi npaBuibHOro TO/NKOBaHUS
cxem

OcHoBHas cHcTeMa X, ¥, Z y l?"’

CHcTema - 310 OCHOBHOH MHCTDYMEHT IS ONDEAENEHHS] [T0I0KEHYS.
PacnonoxenHas B TOYKE MEpeceqeHus CPeAHuX 0CeH ABYX
paccrosumii L+ Lz onpeaenser Hanpasnexue 1 CTOPOHY Kax Aok
OTMETKM, U300DEKEHHOMH HA CXEMaX MOMMMO HAMDABIIGHHS M CTODOHB!
COCDEAOTOYEHHbIX HAIPY30K.

OcHosHble paccTostna Lim Lz

OnpegenstoT PAcCTOSHUS MOHTaxa O/I0KOB; OHH HE 3aBHCAT OT
YCIOBHI HAarpy3ku, a OT UMEKOLLMXCS rabapHTHLIX MOHTaXHBIX
Pa3aMepoB (HeM BONbLIE UX 3HAYEHNE, TEM MEHbLLE CTAHOBMUTCS
Yeuime Ha Kaxablir 6110K).

L1 - paccTosiHme BoMb 0CH X;
L2 - paccTosrne BAOMb OCH Z;
(MOHTAXKHbIH 0CEBOJ Lar HArPABNSIOLHX).

Cocpeporoyernbie Harpy3sxu Fx, Fy, Fz

[lpeRcTaBnsoT NPUMEHEHHbIE Harpy3ku B 3 OCHOBHBIX HANDABIEHHSIX
%)z

Fx - Bo3piedcTByIOLLas Harpy3Ka B HANpasneHun X
Fy - Bo3pedcTByIOLas HArpy3Ka B HANPaB/IEHHH y
Fz - Bo3peiicTByIOLjas Harpy3Kka B HANPABIIGHHH Z

Bec m: 1 m:

ToYkv my W MzNPEACTaBAAIOT COO0/ LIEHTDbI TAXECTH 2 061X
BECOB 1104BEPXKEHHBIX NEPEMELLEHMIO.

Ormetin hl n h2

Ormerxu hy u hz OPEAENsIOT PACCTOSHHA MEX /Y OCHOBHOM OChI0
TPMBEAEHHA B JHCTBHE NEPEMELLIEHHS (HAMP. BUHT C LMPKY.sLMen
LLI3PHKOB) 1O OTHOLLIEHHIO K OCHOBHOM CHCTEME OTCHETA X, ), Z.

hi = paccTosnme B HarpasneHn y;
h2 = paccTosHme B HanpPaBNeHn! Z;
(cBEAEHNS O PACCTOAHNM B HATPABNIEHWM X HE BAXHb).
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CHCTEMbBI

LINEAR

FUHRUNGEN
TIEPEMELLIEHHA

NBS Berechnungsprogramm fiir Lineareinheiten mit Kugelumlauffihrung
Mporpamma pacyeta NBS gns Hanpasnsiownx ¢ UAPKYAaYKesn Wapukos

Momente Mx, My, Mz

Die drei Momente Mx, My, Mz stellen die Bezugspunkie
fiir etwaige Momente dar, die auf das System wirken.

Mx = Bezug fiir Momente, die auf die Achse x wirken
My = Bezug fiir Momente, die auf die Achse y wirken
Mz = Bezug fir Momente, die auf die Achse z wirken

Positionen und Richtungen korrekt festlegen

Bei der Festlegung der Positionen aller méglichen wirkenden
Lasten (konzentrierte Lasten, Massen und Momente) muss
man besonders auf die Vorzeichen (+ oder -) achten.

Vorzeichen der Werte

Eine sinfache Methode zum Finden der korrekien Werte ist
die folgende:

* Egal welches Element darzustellen ist, immer von
Ursprung des Hauptbezugssystems x, y, z ausgehen

* Eine der drei Hauptrichtungen wdihlen und die
“Wegstrecke” zeichnen, um zum gewiinschten Punki
zu kommen, indem man bei beiden verbleibenden
Hauptrichtungen benutzt

* Beim Zeichnen der “Wegstrecke” die Orientierungsrichiungen
fir jede der Hauptrichtungen x, y und z festlegen

* Die soeben beschriebenen Orientierungsrichtungen
mit den Hauptbezugssystem in den jeweiligen
Richtungen iiberpriifen. Wenn diese gleichldufig sind
(die Pfeile haben also die gleiche Richtung), ist das
Vorzeichen positiv, wenn die gegenléufig sind (die
Pfeile haben eine unterschiedliche Richtung), ist das
Vorzeichen negativ.

Die Werte Li und L. haben immer einen positiven Wert.
Beispiel

Betrachten wir eines der dargestellten Schemen und nehmen
die Kraft Fy als Beispiel.

Ausgehend vom Ursprung des Haupibezugssystems bewegt
man sich léings der Richtung z (willkiirlich gewdhlte Richtung),
um die Wegstrecke zu zeichnen, bis man zum gewiinschten
Punkt gelangt, der Punkt, an dem die Kraft Fy einwirkt.
Nach der Festlegung des Abstands z, léuft man die Richtung
x ab, bis man zu der Richtung y und dann zum Zielpunkt
gelangt. Die drei gefundenen Werte haben daher:

* positives Yorzeichen fir z, weil sie gleichldufig zur
Hauptbezugsachse z sind

* negatives Yorzeichen fiir x und y, weil sie gegenléufig zu
den entsprechenden Hauptbezugsachsen x und y sind.
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MowmenTsl Mx, My, Mz

Tpn momerta Mx, My, Mz npegctasnsiioT cripaBoyHbie 3Ha4YEHNs
17151 MOMEHTOB, MDUMEHEHHbIX B CHCTEME.

MXx = OpHEHTHD 47151 MOMEHTOB, MDHMEHEHHBIX Ha OCH X
My = OpHEHTHD 41151 MOMEHTOB, DHMEHEHHBIX Ha OCH
My = 0pHeHTHD 41151 MOMEHTOB, DUMEHEHHBIX Ha OCH

np&’BMHbHOE onpegeneHne NONOXEHUH 1 CTOPOH

[lnsi onpeseneHyst NOMOXEHHI BCEX BOIMOXHbIX BO3AEACTBYHOLLMX
Harpy3o0K (COCDEA0TOHEHHDIE HArpy3KH, BEC U MOMEHTBI) criesyer
onpesenuTs 000006 BHHMaHHE Ha 0B03HAaYeHHs! (+ MK -)

0603HaYeHHs OTMETOK

Hwxe npusognTes npocToi crocol npasniibHOMO ONpeaeneHus
OTMETOK:

* HE3aBHCHMO OT KOMITOHEHTA, HYXXHO Ha4MHaTL OT Ha4ana
OCHOBHOWH CHCTEMbI OTCHETA X, §, Z

= BbIBPATh OfHO U3 TPEX OCHOBHBIX HANPABAEHWA U PAMETUTH
JBa 0CTaBLUUXCS OCHOBHBIX HanpasneHus

* [pH PA3METKE ‘MapLLpyTa” CrieflyeT OnpeaenTL CTODOHY KEXKA0r0
OCHOBHOI0 HanpassIeHns X, y 1 Z

* [POBEPHTL TOJBKO YTO ONMCAHHbIE CTOPOHbI HANPABNEHHS C
OCHOBHO CHCTEMOM 0TCYETA B COOTBETCTBYHOLLMX HATIDABIIBHHSIX;
€CITH OHY COOTBETCTBYIOT (CTDESIKM MMEIOT OfHO HarpPAaBIIeHHe),
70 0603HAYEHHE SBNIAETCS MONOXKHTESbHBIM, ECIM XKE PACXOAATCS
(cTpenku MMEIT NPOTHBOMNONOXHOE Hanpasnexne) TO
0603Ha"eHue OTPHLATESEHOE.

Otmetxn L1 L: Bcerga HMeIOT MONONHTENbHOE 3HaYEHHe.

Mowmep

Yuutbisasn ogHy u3 NpuBEAEHHbIX CXEM, B Ka4eCTBe npuMepa
uerons3yercs cuna Fy.

HayuHas 0T Ha4ana 0CHOBHOMA CHCTeMbI OTCYETA, CNIEAYET IPOHTH
110 HanpPaBEHNIO Z (MPOH3BOJILHO BLIGPAHHOE HANPABIEHHE) YTO0bI
Pa3MeTHTL MapLUPYT A0 JOCTHXEHHS XKENaeMoH TOYKH, TOYKH
npuMeHeHus cunbl Fy.

TTocne onpegenenms PaccTOSHHS HyXKHO MPOTH 110 HANPABACHHIO,
YT0Ob! OCTHIHYTL HAMPABIEGHHS, @ 3HAYUT U KOHEYHON TOYKH.
Tp# onpegeneHHbie 0TMETKH OY 4yT MMETb CIIELYIOLIME N3paMeTpbi:

* [0MI0XKHUTENbHOE 0003HAYEHHE A1s1 Z, TaK KaK OHO COOTBETCTBYET
OCHOBHOM 0CH 0TCHETA Z

* OTDHYATENLHOE 0B03HAYEHUE A/ X W AN1S1 Y, TaK KaK OHH He
COOTBETCTBYHOT OCHOBHbIM OCSIM OTCHETA X 1 J.
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CHCTEMbBI

LINEAR

FUHRUNGEN
TIEPEMELLIEHHS

NBS Berechnungsprogramm fiir Lineareinheiten mit Kugelumlauffihrung
Mporpamma pacyeta NBS gns Hanpasnsownx ¢ UAPKYAaYKen Wapukos

Vorzeichen der Krdfte

Wie fiir die Werte die Richtungen der Krifte im Bezug zum
Hauptbezugssystem in den jeweiligen Richtungen iiberpriifen.
Wenn diese gleichléufig sind (die Pfeile haben also die gleiche
Richtung), ist das Vorzeichen positiv, wenn die gegenléufig
sind (die Pfeile haben eine unterschiedliche Richtung), ist das
Vorzeichen negativ.

Beispiel

Betrachten wir eines der dargestellten Schemen und nehmen
die Kraft Fx als Beispiel.

Sie wird einen negativen Wert haben, weil sie gegenl&ufig
im Bezug zur Hauptbezugsachse ist.

Vorzeichen der Momente

Bei der Festlegung der Vorzeichen etwaiger wirkender
Momente ist ihre Richtung im Bezug zu den 3 in den Schemen
angegebenen Bezugsmomenten Mx, My und Mz zu
iberpriifen. Wenn diese gleichléufig sind (die Pfeile haben
also die gleiche Richtung), ist das Yorzeichen positiv, wenn
die gegenldufig sind (die Pfeile haben eine unterschiedliche
Richtung), ist das Vorzeichen negativ.

Nach der Festlegung der korrekten Zuweisung der Werte
werden jetzt alle erforderlichen Daten fiir die Auslegung
angefiihrt:

Werte Xry, XFz, Xm1, Xm2

Die Werte Xry, XFz, Xm1, Xm2 stellen die Absténde
in der Richtung x der wirkenden Kréfte und der Massen im
Bezug zum Hauptbezugssystems x, y, z dar.

Xfy = Abstand in Richtung x der konzentrierten Last, die léngs
der Richtung y angeordnet ist

Xrz = Abstand in Richtung x der konzentrierten Last, die léngs
der Richtung z angeordnet ist

Xm1= Abstand in Richtung x des Schwerpunkis der Masse 1

Xm2= Abstand in Richtung x des Schwerpunkis der Masse 2

Werte Yrx, Yrz, Ym1, Ym2

Die Werte Yrx, YFz, Ym1, Ym2 stellen die Absténde in der
Richtung y der konzentrierten Krifte und der Massen im
Bezug zum Hauptbezugssystems x, y, z dar.

Yrx = Abstand in Richtung y der konzentrierten Last, die léngs
der Richtung x angeordnet ist

Yrz = Abstand in Richtung y der konzentrierten Last, die léngs
der Richtung x angeordnet ist

Ym1= Abstand in Richtung y des Schwerpunkts der Masse 1

Ym2 = Abstand in Richtung y des Schwerpunkts der Masse 2
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O6o3Ha4YeHHs CHIbI

Tax Xe, KaK # 15 OTMETOK, CNe[yeT POBEPUTE CTOPOHLI CHfibl 110
OTHOLUEHMIO K OCHOBHOM CHCTEMe 0TcHeTa B COOTBETCTBYIOLNX
HATPAB/IGHHSIX; €CIH OHW COOTBETCTBYIOT (CTPESIKN HMEIOT O4HO
HanpasfigHue), To 0603HAYEHHE SBNISETCS NONOXKHTENLHBIM, €CIU
)Ke pacXoAaTces (CTPENKH UMEIOT NPOTHBOMONOXHOE HArpaBieHNe)
T0 0603HaYeHHE OTPHLATENTLHOE.

Tonmep

YuuteiBas 0gHy U3 NpUBESEHHBIX CXEM, B Ka4ECTBE NMpUMEDA
nernonbayerca cuna Fx.
OHa uMeeT 0TpHUaTe bHOE 3HaYEHHE, TaK Kak He COOTBETCTBYeT
OCHOBHO# OcH 0TCHETA.

06o3Ha4yeHHsI MOMEHTOB

B onpeneneHmy 0603Ha4EHH NPUMEHEHHBIX MOMEHTOB, CregyeT
TPOBEPHTL WX HAMPABJIEHHS 10 OTHOLLIEHWIO K 3 MomeHTam My, My,
Mz ripuseieHHbIM Ha CXeMax; ecim OHM COOTBETCTBYIOT (CTPEsIKM
MMET 04HO Hanpasnesue) T0 0003HaYeHue ABNAETCH
NONOXHTENbHbIM, €CIH XE DACXOAATCS (CTPeNKH MMEeT
TPOTHBONOMOXHOE HANPAaBIIEHHE) TO 0603HAYEHHE OTPULATESBHOE.

MeToz 4nst npaBuIsHOCTH YCTAHOB/IEHHS OTMETOK ONPEJenceH, a
J1anee nepeyMehsioTes Boe HeoBXo[nMbIe aHHbIE JUTA OrpeJeneHus
pasMepos:

Ormertin Xry, XFz, Xm1, Xm2

Otmetku Xry, XFz, Xm1, Xm2 npeActaBasioT paccToaHns B
HanpaBeH!H MPHMEHEHHBIX CHIT H BECA 110 OTHOLLEHMIO K OCHOBHOM
CHCTEME OTCHETA X, ), Z.

XFy = paccTosHme B HanpaB/IeHH X COCDEAOTOYEHHOM Harpy3Kku
PAaCMON0XEHHONK BAOML HANPABEHHS

XFz =paccTosrne B HANPABIGHWH X COCDEOTOYEHHOMH Harpy3Kku
PAcronoXeHHOMA BO/b HANpPaB/IeHHs Z

Xm1 = paccTosHue B HanpasneHuu X UeHTpa TsaxecTy Beca 1

Xm2 = paccTosiHne B HanpaBneHnu X UEHTPa TAXecTy Beca 2.

Ormetin Yrx, Yrz, Ym1, Ym2

Ormerku Yrx, YFz, Ym1, Ymz2 npeActaBnsior paccToaHus 8
HarpasIieHny y MPUMEHEHHBIX CHIT H BECA 110 OTHOLLIEHHIO K OCHOBHOM
cHCTEME OTCYeTa X, ¥, 2.

Yex = paccrosmne B HanpasieHny y COCDEAOTOYEHHOH Harpyaku
PAacrosioXeHHoH BAONL HANpaBNeHHns X

YFz = paccTosHue B HANPABAEHWH ¥ COCDEAOTOHEHHOR Harpy3ku
DPacronoXeHHOMH BAOS: HArPABIeHHS Z

Ym1 = paccTosHue B HANpasneHuu y LeHTpa Tskecty Beca 1

Ym2 = paccTosHne B HANPABIEHWN Y UEHTDA TSXecTH Beca 2.
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CHCTEMBI JIMHEAHOO NEPEMELLEHHA

NBS Berechnungsprogramm fiir Lineareinheiten mit Kugelumlauffithrung
[lIporpamma pacyeta NBS ansa Hanpasnsiownx ¢ UWPKynaynei IWapuKos

Werte Zfx, Zfy, Zm1, Zm2

Die Werte ZFx, ZFy, Zm1, Zm2 stellen die Absténde in
der Richtung z der konzentrierten Kriifte und der Massen
im Bezug zum Hauptbezugssystems x, y, z dar.
ZFx = Abstand in Richtung z der konzenirierten Last,
die léngs der Richtung x angeordnet ist
Zry = Abstand in Richtung z der konzentrierten Last,
die léngs der Richtung y angeordnet ist
Zm1 = Abstand in Richtung z des Schwerpunkts der
Masse 1
Abstand in Richtung z des Schwerpunkts der
Masse 2

Im2 =

Obwoh! in den beiden Schemen auch die Werte Xrx, Yry
und ZFz angegeben sind, sind diese hinsichtlich der
Berechnung der Auslegung der Schienen belanglos. lhre
Benutzung dient allerdings dazu, das System der wirkenden
konzentrierten Lasten besser zu veranschaulichen.

Wirkende Lasten

* Lasten, die in den 3 Hauptrichtungen x, y, z wirken
(max. 3 konzentrierte Lasten in jeder Richtung)

* Massen (max. 3 Massen)

* Momente, die in den 3 Hauptrichtungen x, y, z wirken
(max. 2 Momente in jeder Richtung)

Fir wirkende Lasten und Momente wird auf3erdem der
Prozentwert des Vorhandenseins q festgelegt. Geben
wir der Dauer eines Arbeitszyklus den Wert 100, stellt
q den Prozentwert dar, bei dem die Last/das Moment
wihrend dieses Zyklus vorhanden ist.

Kinetische Daten

* Max. Geschwindigkeit der Bewegung
e Zeit bei Beschleunigungsphase
* Zeit bei Abbremsphase

Rotationen

* Rotation (Rotation um die Achse x, siehe Beispiel Nr. 7)
* Rotation (Rotation um die Achse z, siehe Beispiel Nr. 9)

Abstande

* L1 (Abstand der Gleitstiicke léngs der Richtung x)
* L2 (Abstand der Gleitstiicke léngs der Richtung z)
* h1 (Positionierungswert des Antriebs in der Richtung y)
* h2 (Positionierungswert des Antriebs in der Richtung z)
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Ormetiu Zrx, ZFy, Zm1, Zm2

Ormetku Zfx, ZFy, Zm1, Zm2 NpeAcTaBnaloT paccToaHus B
HanpasneHun COCPEAOTOYEHHbIX CHJT H BECA 10 OTHOLIEHNIO K
OCHOBHOM CHCTEME 0TCHETa X, ), Z.

ZFx = pacCTosHNE B HANPaBIIGHNH Z COCPEJOTOYEHHON HarpysKku
PacronoXeHHoA BAOMb HANPaBIeHNA X

ZFy =paccTosHWe B HanpaBlieHmy Z COCDESIOTOYEHHOM Harpy3Kku
PaCnONIOXEHHOA BAOb HArPasNeHys y

Zm1 = paccToAHNe B HANpaBieHnn Z LeHTpa TAXecTH Beca 1

Zm2 =PACCTOSHNE B HANPAaBNIEHUH Z UEHTPA TSXKECTH Beca 2.

Hecmotps Ha T0, HTO B fByX cxemax ykasaHsl 0TMeTku XFx, YFyn
ZFz, OHM HE NPeACTaBnAT 0coBOro uHTEpeca Ans pacqera
0npeaeneHns pasMepoB HAanpPaBASIOUMX, UX NPUMEHEHHE
HBOOX0ANMO A5 G0NIee HYETKOro CXEMaTHYECKOr0 H300PaXeHHs
CHCTEMbI 33[eHCTBOBAHHBIX COCPEOTOYEHHBIX HAarpy3okK.

3afeicTBOBaHHbIe Harpy3Ku

* Harpyaku, 3a4e/AcTBOBaHHbIE B 3 OCHOBHbLIX HAMPABAGHHUAX X, Y
1 Z (Maxc. 3 cocpefjoTOHEHHbIE HAIPY3KH HA KAXKA08 HarpaB/ieHne)

* Bec (Maxc. 3 seca)

» MOMEHTSI, MPUMEHEHHLIE O OTHOWEHHMIO K 3 OCHOBHLIM
Hanpas/ieHHsaM X, y 1 Z (MaKc. 2 MOMEHTA Ha Ka)KA0e HarpasfeHme)

Ans 3apei#cTBOBAHHBIX HATDY30K U MOMEHTOB, YCTaHABMBAGTCS
TaKXe MPOLEHT Hamm4usi G; NPy ONpeseneHnn QIuTenbHOCTH
paboyero yukna pasHoro 100, q npeacTaBaseT co60# npoLeHT
Hanu4us Harpy3ku/MOMEHTa BO BDEMS JAHHOTO UHKNA.

KuHetnyeckue gaHHble
* MaxcumanbHas CKopocTs NEPEMELLeHNS

* BPEMS] B MOMBHT YCKOPEHHS!
* BDEMSI B MOMEHT 3aMeaneHus

BpalyeHus

* Bpallenne (BpaLLeHue 1o OTHOLIEHMIO K OCH X; CM. NPHMED 7)
* Bpaltjenne (BpalleHue o OTHOLLIEHHMIO K OCH Z; CM. NpHMep 9)

PaccrosHus

* L1 (paccTostme 6GrioKOB BAOb HANPABIEHHA X)
* L2 (paccTosHue 6I0KOB BAO/L HANPABEHHSA Z)
« h1 (oTMETKA NO0XKEHNSA HaYana NePeMeLLEHHS IO HANPABEHHIO ¥)
* h2 (oTMETKa MONOXEHHS HaYana NEPeMeLLeHHS 10 HarpaBeHmo Z)
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CHCTEMbB!

KAPITEL | - FIABA 1

FUHRUNGEN

TIEPEMELLEHNA

NBS Berechnungsprogramm fiir Lineareinheiten mit Kugelumlauffihrung
lporpamma pacwera NBS ana Hanpasnsiowmx ¢ UHPKYNAUKeNn IWapuKos

Verlangte Lebensdauer

» Tebansdine dex Systenis ik Wisgresks;
Typen des Gleitstiicks

* Geflanscht oder nicht.

Vorspannungsklasse =

¢ PN (ohne), PO (ohne), P1 (leicht), P2 (mittel),
P3 (stark).

Max. Betriebstemperatur

Lastfaktor fw =
Max. Lénge der Bewegung a
Alle erforderlichen Daten sind in das folgende Datenblait

einzutragen, das dem technischen Biiro von NBS
zuzuschicken ist.

Schnittbild =

1. Gleiche Tragfahigkeit in den vier Richtungen.
2. Hohe Steifigkeit - Vier Kugelreihen mit Winkelkontakt.

Tpebyembiii CPOK CRyx0bi =
* CpoK cryBbl CHCTEMB! B NPOIAEHHBIX KM,

Tunonorusi 6noka

* QnanLeBbIA WM He QIaHYeBbIN.

Knacc npegHarsra

* PN (6e3 npegrarsra), PO (6e3 npegHarara), P1 (nerkwii), P2
(coeanmit), P3 (cunbHbli).

Maxc. paboyvas reMneparypa
KoagpgpuumneHT Harpysku fw =
Maxc. gnuHa nepemelyeHns

Bee HeobxoauMble SaHHbIE CRELYST BHECTH B NDUBEAEHHBIE HUXE
OnanK AaHHbIX PAcYETAa, U 3aTEM HANPABHTL 6r0 B TEXHUYECKHUH
orgen NBS.

Yeprex B paspese 5

1. OnuraKoBas Harpy304Has COCOBHOCT B HETbIDEX HaNPaBIeHHSX.
2. Bbicoxas XecTkoCTs - HeTbipe UMPKYASLMY C YriToBbIM KOHTaKTOM.

90°

A</

ZAN 0177720 e

NG

/ 45°
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LINEARFUHRUNGEN
CHCTEMbI JMHERHOIO NEPEMELLEHHA

NBS Berechnungsprogramm fiir Lineareinheiten mit Kugelumlauffilhrung
lporpamma pacyeta NBS ans Hanpasnsiownx ¢ UAPKYIAUHEes Wapukos

Richtung der Krafte
Hanpasriete cnn _

26
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LINEARFUHRUNGEN
CHCTEMBI JIMHEAHOIO [TEPEMELLEHHA

Berechnung fiir NBS Lineareinheiten mit Kugelumlauffiihrung
Pacyer gns cHcTeMm NHHERHO0 nepemMeLlieHts ¢ HanpPaBsIoLMMH ¢ UHPpKynaymed wapwios NBS

Firmenname/OpranusaunonHo-npasosas hopma o6LLecTsa:

StraBBe/Ymmua: PLZ/MHgexc Ort (Kreis)/lopoa (MposuHims): Staat/Crpana:
USt.Id-Nr./Peructpatmornsiii Homep 8 Gopo yyera HAC: Steuer-Nr./Kog MHH:

C.C.LAA./TMM:

Firmenregisternummer  Tel./Ten. Fax/®axc E-mail Ansprechpartner/KoxraxHoe o
Texunyeckwit oTgen

Einkauf Tel./Ten. Fax/®axc E-mail Ansprechpartner/KoxtaxHoe o
Orgen npogax:

Aktivitétstyp/Bug gestensHocTu:

Produktanwendung//Tpumererue usgems:

0 Neues Projekt/Hossiif npoext
Wirkende Lasten/3ageiicTB08aHHbIE Harpy3kn
Wirkende Krafte/3ageiictosantsie cunb

1 Anderungen am Projekt//amerenns 8 npoexte

Richtung x - Hanpasnerue x Richtung y - Hanpasnewwe y Richtung z - Hanpasnenwe z
Fx XFy | XFz q Fy YFx | YFz q Fz ZFx | ZFy q
[N] [mm] | [mm] | % [N] [mm] | [mm] | % [N] [mm] | [mm] | %
Anmerkungen / [pumedanus:
Bez. Achse x - Ocs x Bez. Achse y - Ocb y Bez. Achse z-Ocv 2 Masse -Bec| Xm | Ym | Zm
Mx M Mz
[Nixm] % [Nxm] % [Nxm] % [kgl | [mm]|[mm]|[mm]
Anmerkungen / Mpumedanus:
27
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SISTEMAS DE GUIADO LINEAL - LINEAR SYSTEMS

Berechnung fiir NBS Lineareinheiten mit Kugelumlauffiihrung
Pacyer anna cHCTEM NIMHERHOIO NepeMeLljeHns ¢ HanpasasioWMMH ¢ UHpKynsyued wapnikos NBS

Kinetische Daten/Kunemarnyecxue gamie

Max. Geschwindigkeit [m/s] Maxc. ckopocts [m/c]
Beschleunigungszeit [s] Bpems yckopenus [c]

Abbremszeit [s] Bpems sameqnenns [c]

Rotationen/Bpawexns
o o

BO

Abstande Gleitstiicke/Paccrostue 6nokos
L1 [mm]:

L2 [mm]:

Abstiinde Antrieb/PaccrosHus sanycka
h1 [mm]:
h2 [mm]:

Verlangte Lebensdauer/ Tpe6yemsiii cpok cyx6si

Km/kum::

Max. Lénge der Bewegung/Maxc. gnuxa nepemewyerns

L max [mm]/Maxe. L [um]:

Typen des Gleitstiicks/ Tunonorns 6noxa

Max. Betriebstemperatur/Makc. paboyas Temneparypa

T[°C]:

Lastfaktor/KoagypmumeHT Harpy3xn

fw:

Vorspannungsklasse/Knacc npegrarsra

Anmerkungen / lpumesanms:

Etwaige Zeichnung der Anwendung beilegen /ITo BosmosHocTH npucnaTs B npuRoXeHnH YepTeX NPUMEHEHHS!
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BHERHBIE HATIPABISHOLIAE C LYPKYILPIER LAPKKOB)

Lineareinheiten mit Kugelumlauffihrung - fisnesirivie Hanpasnmoume ¢ yupKynaymeli wapuxos

6. Prazisionsklasse

Die Prézisionsklasse der NBS Linearfiihrungen wird
nach fiinf verschiedenen Niveaus festgelegt:

* N (normal)

¢ H (hoch)

« P (prtizis)

« SP (superprizis)
* UP (ultraprézis)

geschliffene
Fl&ache

WAHPoBaNHAT
MDBBOXHOCTD

Tabelle - Prazisionsklasse

6. Knace To4HOCTH

Knace rounocTd auveinbix Hanpasmmownx NBS onpegenen 8
COOTBETCTBHH € NIATHI) PAIIMHLIMH YDOBHSMS:

N (HopMansHbii)
*H (Bbicoxwid)
*P  (T04HBIA)
* SP (o4eHb TOUHLIH)

s UP (TouHeiitinii)

geschliffens
Flécha

uttboBaHKAR
ROBIPXHOCTS

Beschreibung N H P SP up
Omicarme [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Toleranz der Héhe H 0 0 0
Honyex no seicote H 4 il 0.04 0.02 0.01
Toleranz der Breite W 0 0 0
Honye o wmpnne W = 004 004 0.02 0.01
Max. Abweichung des Wertes H zwischen jedem
Gleitstiick, das auf der gleichen Schiene montiert ist
MaxcuMansHoe cMeLIeHne OTMETIHN H MEXAY KaxgbiM GNOKOM, 0.03 0.02 0.01 0.005 0.003
YCTAHOBNGHHBIM Ha OFHOM DENbCE
Laufparallelitét der Oberfldche C im Bezug zur . s .
Oberfléche A AC sishe Priizisionsdiagramm
[1apannesnsHoCTL QOYHKLMH TOBEPXHOCTH C 110 OTHOLUEHHIO K AC oM. rpathuk ToqHOCTH
TIOBEPXHOCTH A
Oberflache B AD
[TapaniensHOCTS QOyHKLMK OBEDXHOCTH D 110 OTHOLIEHHIO K CM. IPAGHK TOHHOCTH
NOBEPXHOCTH B
Priizisionsdiagramm Tpachi TouHoCTH
40 | 1 [ | | | I
I | | | N
0 |[——F+—4——=|—— 4 — H
AC,AD 20 P
[m]
SP
10
up
0
1000 2000 3000 4000

Schienenltéinge [mm] / Jrima pemsca fum]
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LINEAREINHEITEN MIT KUGELUMLAUFFUHRUNG
HHEVHBIE HATIPABTIFIOLLIE C LAPKYAUMER LUAPHKOB

Lineareinheiten mit Kugelumlauffihrung - Sluseiinbie Hanpasnsiowme ¢ ynpynsaynesi wapmros

6.1 Mehrteilige Fishrungen

Im Fall mehrteiliger Filhrungen sind die Sequenzen
derselben zu beachten. Die Teilstiicke werden durch

6.1 HanpaBnsiowme 13 HeCKONbKMX OTPE3KOB

B criyyae HanpasnsioLLmMX U3rOTOBIIEHHBIX H3 HECKOMIKUX OTDE3KOB,
criefyeT cobIofaTh MX MOCEH0BATENbHOCTb.

Ziffern und Buchstaben gekennzeichnet. OTpesKu roMeyeHs! ByKBamy 1 LUGpamH.
. 1A | 1A 1B | 1B 1C | 1C
\. Markierung
MapK1poBKa
i 2A | 2A 2B | 2B 2C
2CX
Markierung
MapK1pOBKa

7. Vorspannung

Die Vorspannung ist durch die Anbringung einer
Kompressionsspannung der Walzelemente mit externer
Nulllast bedingt. Diese Spannung fishrt zu einer
bleibenden elastischen Verformung, die zum Entstehen
der folgenden Vorteile fihrt:

* Hohere Steifigkeit (daher bessere Aufnahme von
StéBen und/oder Schwingungen)

 Hohere Préizision der Fiihrung

* Besseres Yermdgen zur Aufnahme von Lasten

Die nitzliche Lebensdauer des Systems kann jedoch
stark beeintréichtigt werden, besonders dann, wenn die
zusétzliche Kompressionsspannung gréfer als 1/3 der
wirkenden Héchstlast ist.

Die NBS Linearsysteme haben 5 verschiedene Typen
von Yorspannung:

Tabelle - Vorspannungsklasse

7. [pegHarar

lNpeaHatsar onpesenseTcs CO3JaHneM HanpsXKeHns CXaTns Tes
KaveHus 6e3 NPHMEHEHNS BHELLHEN Harpy3Ky; TaKoe HanpsiKeHne
NPHBOANT K 6E3B0O3BDATHOMY S/TACTUHECKOMY M3MEHEHHIO (DODMBI,
KOTOpPOE BHOCHT CIEAYIOLLIME MDEUMYLLECTBA:

» YnyulieHHas XeCTKOCTb (B 3HAYHT YiyqLIEHHOE NOryolyeH’e
YAapoB W (nm) Bubpavum)

* YIyuLeHHyI0 TOYHOCTb HanpaBnsioL|en

* YayuwenHyr cnoco6HOCTL MOrAOUEeHUS Harpysok

Tem He MeHee, OH MOXET CYLUECTBEHHO COKDATHTL CPOK CryX6bl
CHCTEMbI, FNaBHLIM 00PA3oM TOrJa, KOr4a JaHHOe HanpsKeHne
JBOMONHATENBHOIO CXAaTua npessilaet 1/3 MakcuMmansHo
J0MyCTUMON BO3JIEHACTBYIOLLICH HArDY3KH.

Cucremsl nuHeinoro nepemewenns NBS nocrasnsiores ¢ 5
PA3TMYHbIMA TUIONOTMAMH MPEAHATATA;

Tabnnya - Knacc npegHarara

. 3 AusmaB der Vorspannung
P omeaas” Grensns rpegrarara
e (C = dynamische Tragfahigkeit)
(C = [inramn4eckas Harpy304Has crnoco6HOCTb)

PN Mit Spiel / C 3azopou 0

PO Ohne Spiel / be3 3aaopa 0

P1 Leichte Vorspannung / Jlerkwii npegrarsr 0.02C

P2 Mittlere Vorspannung / Cpegnuii npeaHarsr 0.05C

P3 Starke Vorspannung / CusibHbiif npegHatsr 0.07 C
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LINEAREINHEITEN MIT KUGELUMLAUFFUHRUNG
HHEVHBIE HATIPABJIFIOLLIME C LAPKYAUMER LUAPHKOB

Lineareinheiten mit Kugelumlauffihrung - flunedinbie Hanpasnsiowme ¢ unpkynsyweii wapmkos

Die optimale Vorspannung ist aufgrund der
Einsatzbedingungen und daher des Typs der Anwendung
zu wihlen. Die folgende Tabelle liefert einige niitzliche
Kriterien.

Tabelle - Wahl der Vorspannung

OnTuManbHbIi NPeAHATAN BLIGMPAETCA B 3aBHCHMOCTH OT pabo4mx
YCIIOBUIA, & 3HA4NT, OT THNA H 0ONIACTH NPHMEHEHNS]; NPHBELEHHES
Hixe Tabnnya COAEPXUT HEKOTOPLIE M0MIB3HbIE NapameTpbi.

Tabnuua - Beibop npegHarsra

Beschreibung
Onucarine

Einsatzbedingungen

Paboysne ycnosus

Anwendungen

O6nacTh npuMeHeHHs

Keine Vorspannung
bes npepgrarsra

Konstante Last, leichte
Schwingungen und/oder
Stél3e, geringer
Vorschubwiderstand, hohe
Steifigkeit nicht erforderlich

[ocTosiHas Harpyaka, nerkas
BUBDALIMS H (W) YAEDbI, HU3KOE
CONPOTHB/IEHHE NEPEMELLIEHHIO,

He TpelyeTcs BeICOKas
JKECTKOCTL

SchweiBroboter, Achsen X -Y
von Werkzeugmaschinen, leichte
Maschinen im allgemeinen,
Positionierungseinrichtungen

CsapoyHas MawmHa, ocn X —Y
AJ1 CTAHKOB, B OBLLEM, CHCTEMbI
OnpefeneHNs MooXeH!s

Leichte Vorspannui
Jleruii npagl.;mmrng

GroBere Kippmomente,
mittlere Stéf3e und/oder
Schwingungen, mittlerer
Vorschubwiderstand mittlere
Steifigkeit erforderlich

Buicokue onpokufsisaiotyme
MOMEHTbI, CDEJIHME yAaDb! 1 (W)
Bubpauws, coeHee
CONPOTHBIIEHHE NEPEMELLIEHNIO,
TPElbyeTcs CPEAHsS KECTKOCTh

Schwere Roboter, Z-Achsen
von Industriemaschinen im
allgemeinen, Prézisions-
Positionierungstische

Tspkensie poGoTsl, ock Z ansi
IPOMBILLITEHHbIX CTAHKOB, B

OBLLIEM, TDELNIHOHHBIE CHCTEMbI
ONPEAENEHNS NONOXEHHS

Mittlere - starke Vorspannung
CpenHeBbICOKWIA NpegHaTsr

Hohe Steifigkeit
erforderlich, starke Lasten,
die durch stérkere
Schwingungen und Stéf3e
begleitet werden

Tpebyercs nosbiLLeHHas
JKECTKOCTb, BbICOKHE HArpy3KH,
COMPOBOXAAEMbIE CHITLHOH
BHOpaLmen 1 yaapamm

Fertigungszentren,
Hauptachsen yon grof3en
Werkzeugmaschinen mit

Spanabtragung

LenTpb! MeXaHH4ecKoi 00patoTkY,
OCHOBHBIE OCH /151 IMPOMBILLUTEHHBIX
CTAHKOB C GONbLLINM KOYECTBOM

CHATHA CTDYXKH

Die folgende Tabelle gibt die Werte der Radialluft an,
nach dem Vorspannungstyp gegliedert.

Tabelle - Radialluft

MpuBeieHHas Hke Tabnnija COAEDXHT 3HAYEHNA PafnanbHO
3a30pa ¥ pa3jieneHa o TMNY NpeaHaTAra.

Ta6nnya - PagnankHeii 3a30p

Kurzzeichen/06osHayenme PN PO P1 P2 P3
15 4+ 14 pm 4+ 4 pm 12 + -4 pm 20 +-12 pm 28 +-20 pm
20 5+15pm -5+ 5 pm -14 +-5 pm 23 +-14 pm -32 +-23 pm
25 6+ 16 pm 6+ 6pm -16 + -6 pm 26 +-16 pm -36 + 26 pm
30 7+ 17 pm 7 +7 pm 19 +-7 pm 31 +-19 pm -43 + 31 pm
35 8+ 18 pm -8+ 8pm 22 +-8 pm -35 +-22 pm -48 +-35 pm
45 10 + 20 pm -10 + 10 pm 25 +-10 pm -40 + 25 pm -55 + -40 pm
55 12 +22 pm 12+ 12 pm 29 +.12 pm -46 +-29 pm 63 + -46 pm
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KAPITEL 1 - F/IABA 1

LINEAREINHEITEN MIT KUGELUMLAUFFUHRUNG
JUHERHBIE HATPABIIIOLME C LHPKYTILIAEN LUAPHKOB

Lineareinheiten mit Kugelumlaufflhrung - Sluneiitbie Hanpaenswowme ¢ ynprynsymeii wapuxos

8. Einbau T 8. MoHTax B
Die folgenden Beispiele sollen einige der méglichen TNpuBeeHHbIE HIXKE NDUMEDSI ABIISIOTCS OTOOPaXKEHHEM HEKOTODBIX
Einbaumodalitéten der NBS-Schienen darstellen. BO3MOXHbIX CIOCOBOB MOHTAXA Hanpagnsiolymx NBS.

(A} Auf horizontaler Ebene mit beweglichen Gleitstiicken
(A) Ha ropu3oHTansHo#i noBepxHoOCTH co CBOBOAHbIMM BIOKaMK

(B) Auf horizontaler Ebene mit festen Gleitstiicken
(B) Ha ropu30oHTansHO# NOBEPXHOCTH C 3aKPeENNeHHbIMK O1IOKaMKu

(C) Auf vertikaler Ebene mit beweglichen Gleitstiicken
(C) Ha BepTHKansHO# NoBEPXHOCTH CO CBOBOAHBIMH GNOKaMH

32
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KAPITEL 1 - FJIABA 1

LINEAREINHEITEN MIT KUGELUMLAUFFUHRUNG
THHEVHBIE HATIPABJIFIOLLME C LIHPKYIALMEN LUAPHKOB

Lineareinheiten mit Kugelumlauffiihrung - Sluneiiisie Hanpasnswowme ¢ ynprynsuyweid wapuxos

(D) Auf vertikaler Ebene mit festen Gleitstiicken
(D) Ha BepTHKansHOA NOBEPXHOCTH € 3aKPenneHHbIMH BNIoKaMK

(E) Auf vertikaler Ebene mit beweglichen Gleitstiicken (F) Auf vertikaler Ebene mit festen Gleitstiicken
(E) Ha BepTuansHOi NoBEPXHOCTH CO CBOBOHbIMM GIOKaMu (F) Ha BepTuKansHo# NOBepXHOCTH C 3aKpenieHHbIMH OrioKamu

33
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LINEAREINHEITEN

MIT KUGELUMLAUFFUHRUNG
IHHEIHBIE HATTPABIITIOLLME C LIHPKYTIALMEN LUAPHKOB

Lineareinheiten mit Kugelumlauffilhrung - luneiinsie Hanpasnswowme ¢ uupkynsynei wapmios

(G} Auf horizontaler Ebene mit mehr als 2 Fihrungen
(G) Ha ropu3soHTansHoii noBepxHoCTH ¢ 6onee YeM 2 HanpaBsIOLMMH

SILIPILL LT LTI E L LTPP L7 I7L 7777700007070 07707707770770070772707777

(H) CmetuariHble petieHns
{H) Gemischte Losungen

Bei der Montage von zwei oder mehreren NBS
Linearfilhrungen ist besonders darauf zu achten, dass
keine zusétzlichen Spannungen infolge einer falschen
Positionierung entstehen.

Um diese Erscheinung zu vermeiden, insbesondere in
den Féllen, in denen eine parallele Anordnung der
Fihrungen nur schwerlich zu erhalten ist, sollte zuerst
eine Schiene (die zur Bezugsschiene wird) und erst
anschlieBend auch die andere bzw. die anderen befestigt
werden, nachdem man mindestens eine Hin- und
Herbewegung des Systems ausgefiihrt hat. Auf diese
Weise kommt eine Selbstausrichtung der Fihrungen
zustande.

@) 000 "Texroapaite” Ten.: 8(863) 223-20-99
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[Mpn MoHTA)XKE ABYX Wi B0nbLUe MHeHbIX Hanpasnsiowux NBS
criefyer 06patHTe 0CO60e BHUMAHHE Ha TO, YTO0b! HE NPOM3BOANTL
AONOAHNTENLHBIX HANPAXEHNH, BbI3BAHHBIX OWHOOYHLIM
PACIIONOXKEHHEM.

Bo n3besxanme Takoro ABneHHs, 0COBEHHO B TEX Cy4asx, Korga
CYL{ECTBYIOT TDYAHOCTH NPH BBIMOJIHEHUH NaPannenbHoro
PacrionoXeHns HarpaBnsoLLMY, CHAYana CrefyeT 3aKpeniTs OfnH
PeibC (KOTOPbIA CTAHET KOHTDOJbHOMA HANPaBNAIoWeH), a 3aTem
3aKDENUTL M PYTYKVE, NOCTE OCYLIECTBIIEHHS OfHO0 X048 CHCTEMbI
Ty4a v 06PATHO; TaKkuM 06Da30M, HANPABNSOLME CMOTYT BhIMOSHATE
aBTOMATHHECKOE BbIPaBHHUBAHNE.
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Lineareinheiten mit Kugelumlauffihrung - Jinxelitsie Hanpasnsiotyme ¢ unprynaumes wapyxos

9. Befestigung

Die Befestigung der FUhrungen muss die Art der
Belastung beriicksichtigen, bei der sie verwendet werden.
Wenn keine Schwingungen und/oder St68e und
schwere Lasten vorkommen, wird die Befestigung durch
die Schrauben gewdhrleistet, die nach dem
Standardbohrplan der Fishrung angeordnet worden
sind. Der Typ des Gleitstiicks mit Flansch |&sst 2
Befestigungsmodalitéten zu (von oben und von unten),
wiihrend das kompakie Gleitstick nur eine Modalitéit
hat (von oben). Siehe die Abbildungen.

Im Fall von schwereren Belastungen, insbesondere beim
Vorliegen erheblicher horizontaler Lasten und/oder
von StéBen und/oder Schwingungen ist es besser, fir
die Filhrungen einen Befestigungstyp zu wihlen, der
dem System eine héhere Steifigkeit gewdhrleistet. Die
folgenden Abbildungen sollen ein paar Beispiele zeigen.
Seitliche Schrauben

Seitliche Schrauben
BoxoBeie BHHTE!
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9. Kpennexne :

oy KpenneHm HAnPassOLHX CREAYET YUUTLIBATE T HATPY30K,
KOTODbIM OHU TOLBEPraloTCA.

B conyqae oTcyTCTBUS BHODALIMH ¥ (M) YAADO0B, 8 TAIOKE W TSHKELIX
Harpy3oK, Kpennerne 00ecrey1BaeTes BUHTAMH, DaCcION0XEHHBIMA
COFNTACHO CTaHAAPTHOA CBEDMITbHON CXEMEe HanpasnsioLed.
Tun chnavyesoro Gnoxa npenycMaTpuBaet 2 THra KpenneHus
{cBEpXy W CHH3y), B TO BPEMS KaK, KOMOAKTHbIA TH,

NpeAyCMaTDHBAST TONBKO OfHH (CBEPXY). CM. PHCYHKH,

Typ “kompakt”
Tun “xoMnakTHLIE”

B cnyuae nossnenus 60768 TSXEALIX HATPY30K, OCOBEHHO fpH
HaMnYi BbICOKHX HATPY30K B FOPU3OHTAILHOM HAMPABAEHHH 1
{(UnH) nipn HATMYKNA YRAPOB W (HiH) BubpaLMK, PeKOMeHAyeTcs
BuIOPATb THN KPBNfIGHMS HANPABARIOILMX, KOTOPSIH CMOXET
068CneyHTs HAMIYHLLYIO KECTKOCTD CHCTEMS; Ha NPHBEREHHBIX
HHXE@ PHCYHKAX OTOOPAXEHbI HEKOTOPHIE MPAMEPSI.

Seitliche Platte
Boxosan nnacTuna
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KAPITEL | - F/IABA 1

UNEAREINHETEN M KUGELUMLAUFFOVRUNG
THERHbIE HATIPABRSIOLLIAE C LYPKY SSLDAER LAPHK OB

Lineareinheiten mit Kugelumlauffihrung - Sluneiinsie Hanpasnsoume ¢ yuprynsuywed wapuxos

9.1 Hinweise fir den Zusammenbau

Tabelle - Seitliche Anschlagfléichen

Keilleiste/n
Koxwiecxasy/ne Hanpasrsmoujas/ve nnaHKa/m

|

9.1 Yka3anmnn no cbopxe

Ta@nmua - BOKOBbIE ONOPHLIE MOBEPXHOCTH

Typ Max. Anschlussradius Max. Hohe ﬂi1 des Max. Hohe (Hs] des Empfohlene Linge der
Schienenonschlogs Gleitststiickanschlogs Schrouben der Fohrung
Tin Maiccsneansiuil papuyc Maxcwumansias soicora (H)  Makcumanstas Bhicota (Hg) — PENOMEHAYEM2R AnKYa BRHTOB
COCRHMHERHA TOPOTS HANPABAROUER nopora KkapeTiH HanpasRRIOLER
R-15 0.8 4 5 M4 x 16
R-20 0.8 4.5 6 M5 x20
R-25 1.2 é 7 Mé x 25
R-30 1.2 8 8 M8 x 30
R-35 1.2 8.5 9 M8 x 30
R-45 1.6 12 11 M12 x40
R-55 1.6 13 12 M14x 45
Malleinheit / Eguniga nsmepenns s

™ 5

34
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Geschliffene Oberflache
Uinndbosannan foBEPXHOCTL

Gaeschliffene Oberfléche

Hi
Ra 1%
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I.II'HIEN KUGELUMLAUFFHRUNG
VBHERHBIE HATIPABISROLLHE C LAPKYILMIER LAPHIO

Lineareinheiten mit Kugelumlauffihrung - Sisnesinsie Hanpasnmoume ¢ yupxynsusei wapuxos

10. Seitliche Anschlagflachen

Bei der Montage der Filhrungen ist besonders darauf
zu achten, dass die Abstiitzflichen gréBenmiBige
Eigenschaften haben, die mit den Werten der folgenden
Tabelle vertréglich sind.

Tabelle - Seitliche Anschlagfléchen

10. boKoBEIe ONOPHbLIE NOBEPXHOCTH

TDH MOHTE)KE HANPABNAOLIAX CIIELYET OOPATHTE BHIMAHHE HA TO,
YTOOb! PASMEPHLIE XaPaKTEPHCTHKH OMOPHLIX NOBEPXHOCTEH

COOTBETCTBOBAIN SHAHOHUIM, TYMBEHEHHBIM B CIGRYIOLLEH Ta0mnie.

He

Tabmuua - BoKoBble OITOPHLIE MOBEPXHOCTH

Baugrofe s
Pasmep [mm]
15 0.8
20 0.8
25 1.2
30 152
35 1.2
45 1.6
55 1.6

H1 H2
[mm] [mm]
5 4
6 4.5
7 6
B 8
9 8.5
11 12
12 13

11. Toleranzen der Einbaufiéchen

Die Nennlebensdauver des Systems wird im Fall einer
perfekt ausgerichteten Montage erzielt.

Da es méglich ist, dass die Abstitzfltichen Fertigungsfehler
aufweisen, haben die NBS Fihrungen allerdings die
Eigenschaft, ihre Funktionsfahigkeit unvertindert
beizubehalten, falls diese Fehler innerhalb der zul&ssigen
Toleranzbersiche liegen. Diese Toleranzen héngen von
der Vorspannung und den Hauptachsabsiénden L1 und
L2 der Positionierung der Gleitsticke ab.

Eine besondere Aufmerksamkeit verlangt die Montage
mit beweglichen Schienen und blockierten Gleitstiicken,
weil die Beanspruchungen zum Durchbiegen der Schienen
fihren kénnten, das ein AusmaB Gber der zul&ssigen
Toleranz erreichen kénnts.

@) 000 "Texroapaite” Ten.: 8(863) 223-20-99
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11. fonyckun MOHTa)XXHbIX MOBEPXHOCTEH

HomurHanerbiif cpox cayxbbi CHCTEMbI JOCTHIAETCS IpH YOIIOBHH
TUJATENLHD BLIPOBHEHHOTD MOHTAXA.

OfHaKo, y4uTLIBAS BOMOXXHOCTL DLLMBOK ripH 00paBOTKE ONOPHLIX
nosepxrocTeH, Hanpasnsowme NBS wMeloT XapakrepicTaky
FOAAEPKMBATE HEH3MEHHOH CBOR PABOHYI0 (hyHKLMIG B TOM CIyHae,
Korja oMby BXOAAT B JHanasoH [ONYCTHMbIX JOMYCKOB, Takue
JBOYCKs SBAROTCA QYHKUMEHR NDEJHATAra H OCHOBHBIX OCEBbIX
waroa L1 1 L2 pacrionoxenus Grokos.

Ocoboro BHAMaHHS 3ACRYXXWBAET MOHTAX CO CKONLISLMMH
DEnsCaMy U HEABHXHMbIMY GIIOKaMHK, T.K. Harpy3Ku MOTYT narubats
penbeht [0 00pa30eaHis CTPenel npornba npesbitaoei

JOMYCTHMBIA JOMYCK.
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KAPITEL 1 - F7IABA 1
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Lineareinheiten mit Kugelumlauffilhrung - mesisie Hanpasnsioume ¢ yupxynsised wapuxos

Zulassige Toleranz der Parallelitit

AHonycrimMeiil Jonycx RapannessHOCTH
SR _— 1 :
[ F— — —— ]
e W e e == 1= = [ =) oy
s | | |
| | |
| l
| | I
| | | |
| | | |
| - —
{to——oir—tedi—Fhe—o——"o ——e——of{—FtotFfF——HPo——o
U i, — ) i, — )
Tabelle - Zul@ssige Toleranz der Parallelitét Ta6imuya - [lonycTuMsist JOnycK NapannensHocTH
Zuldssige Toleranz der Parallelitét t: / Jomycrumbik gonycx napannensHocTs t
BaugrdBe Vorspannungsklasse / Knacc npegrarsra
Pasuep P3 P2 P1 PO PN
15 18 pm 25 um 35 pum
20 18 um 20 pm 25 um 35 um
25 15 um 20 um 22 pm 30 pm 42 um
30 20 um 27 um 30 pm 40 pm 55 um
35 22 um 30 um 35 um 50 um 68 um
45 25 um 35 um 40 pm 60 pm 85 um
55 30 um 45 um 50 pm 70 pm 95 um
Zulassige Toleranz der Koplanaritat
HonycTvmbii ROMYCK KOMINEHEPHOCTH

STTIL L7 1 Vil

P A 4 rd
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LINEAREINHEITEN MIT KUGELUMLAUFFUHRUNG
THMHETHBIE HATIPABTIFIOLLME C LHPKYTALMER LUAPHKOB

Lineareinheiten mit Kugelumlauffihrung - /luneditsie Hanpasnsiowwne ¢ unpkynsynei wapnkos

Tabelle - Zulassige Toleranz der Parallelitét

Ta6nmya - onycTumbii JOMYCK KOMITAHaPHOCTH

Zuldssige Toleranz der Koplanaritét t2 / Jonycrumbii gonyck KomnnaHapHoct# 1z
BavgrEie Vorspannungsklasse / Knnacc npegnarsra
Pazmep P3 P2 P1 PO PN
15 85 um 130 um 190 pm
20 50 pm 85 um 130 pum 190 um
25 60 pm 70 pm 85 um 130 um 195 um
30 80 pum 90 pm 110 pm 170 pm 250 pm
35 100 pm 120 pm 150 pm 210 pm 290 pm
45 110 um 140 pm 170 um 250 pm 350 um
55 125 um 170 um 210 um 300 um 420 um

Diese Werte gelten fiir einen Abstand der Schienen
von 500 mm. Die Toleranzen sind proportional zum
Montageabstand der Schienen.

12. Anzugsmomente der Schrauben

Hier folgt eine Tabelle mit den Werten des
Anzugsmoments der Schrauben. |hre Befestigung muss
mit einem Drehmomentschliissel erfolgen.

Die Werte werden fiir DIN Schrauben mit einem Reibwert
von p = 0.125 angegeben.

Tabelle - Anzugsmomente der Schrauben

JaHHbIe 3HaYEHHUS JEHCTBUTESbHBI 1A PACCTOSHHS PENLCOB JUMHOM
500mM; gonycku ABNSIOTCA NPOMOPLUHOHEATBHBIMK 110 OTHOLLIEHMIO
K PaccTOSHNI0 MOHTAXA PENbCOB.

12. MOMeHTBI 3aTS)XXKH BUHTOB

TNpegocrasnseTcs Tabnuya co 3HA4EHUAMH MOMEHTA 3ATSKKN
BHHTOB, MX KDEI/IEHNE [OJKHO OCYLECTBASTLCS C NOMOLYbIO
AMHAMOMETPHYECKOI0 KITKOYa.

3Havenus npusogaTes Ans suHToB DIN ¢ KoaghuLmeHToM TpeHHS
p=0125

Tabmua - MoMeHTsI 3aTSXKKH BUHTOB

Schraubenklasse Anzugsmomente / MomenTsi 3atsiku [Nxm]
M4 M5 Mé M8 M10 M12 M14 M16
8.8 3 é 10 24 48 83 132 200
12.9 5 10 16 40 81 136 166 265
13. Schmierung 13. CMa3ka

Die Schmierung ist ein Element grundlegender Bedeutung
fir die Gewdhr eines korrekten Betriebs der
Profilschienensysteme mit Kugelumlauffihrung. Sie muss
sowohl als Initialschmierung vor der ersten Inbeiriebnahme
als auch wdhrend des Betriebs des Systems mit
regelmaBigen Intervallen gewdhrleistet sein. Die Vorteile,
die sich daraus ergeben, sind die Verringerung von:

* Korrosion
 Reibung
* Verschleif}

* Schmutz

@) 000 "Texroapaite” Ten.: 8(863) 223-20-99

39

CMaska ABngercs 8NeMeHTOM 0C000# BaXHOCTH And
obecriedeHnss npaBuibHOH PaboThl JINHEHHbIX CUCTEM C
NpoUNbHLIMM HANPABASIOWMMY C UMPKYNSUHEN LAPUKOB;
HAM4HE CMA3Kn B CACTEME 0053aTeNbHO KaK J0 3arycka ee B
aKkcnnyaraymio, Tak M BO BpEeMsA paboTbl CHCTEMbI, C
nepuoanyHbIMM nepepbiBamu. [lpenmyuiecTsamn cMaskm
ABNIAETCS NOHWKEHHE:

* Koppo3anu

» Tperna

* M3Hoca

* 3arpasHenni
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MIT KUGELUMLAUFFUHRUNG
THHEVIHBIE HATTPABIIOLLME C LIHPKYIALMER LUAPHKOB

LINEAREINHEITEN

Lineareinheiten mit Kugelumlauffiihrung - Sluneiinsie Hanpansowme ¢ uupkynsyneii wapnxos

Bei de_r Beurteilung des zu benutzenden Schmierstoffs,
also Ol oder Fett, ist zu beriicksichtigen, dass die
Fettschmierung die folgenden Vorteile mit sich bringt:

* geringere Kosten der Schmiereinrichtungen {wenn
nicht schon eine Schmierzentrale vorhanden war)

« Léingere Intervalle zum Nachschmieren

* Besser fir die Dichtelemente

Die Olschmierung bietet dagegen folgende Vorteile:

* Bessere Verteilung des Schmierstoffs

* Giinstiger fiir die Ableitung der Warme
(daher fiir hohe Geschwindigkeiten geeignet)

* Fast vollstandiger Wechsel des verbrauchten
Schmierstoffs

Das Nachschmierintervall héngt vom Typ der externen
Umgebung und dem Typ der Belastung ab.
Unter dem Typ der externen Umgebung versteht man
jene Faktoren, die extern vom System sind, wie
beispielsweise kleine Spéne, durch Reibung abgetragene
Teilchen, Umgebungstemperaturen, Feuchtigkeit. Unter
Typ der Belastung versteht man dagegen die Faktoren,
die einen direkten Einfluss auf das System haben, wie
beispielsweise StoBe, Typen der Drehbelastung,
Schwingungen.

Je stirker dieses Intervall reduziert ist, desto mehr
kommt (wirtschaftlich gesehen) eine Schmierzentrale in
Frage. Sollte dieses Intervall lénger sein, kann es
giinstiger sein, ein manuelles Schmiersystem zu benutzen.

Die Schmierung wird in der Regel durch die folgenden
Faktoren negativ beeinflusst:

* Vibrationen

* Hohe Arbeitstemperaturen

* Vorhandensein von Kondensat oder etwaiges
Spritzwasser

* Vorhandensein von speziellen Substanzen (Déampfe,
Sduren, Kohlenwasserstoffe)

* Kurze Arbeitsstrecken

e Stark dynamischer Betrieb

Unter normalen Betriebsbedingungen des Systems

empfiehlt sich die Benutzung von Schmierfetten mit den
folgenden Mindesteigenschaften:

@) 000 "Texroapaite” Ten.: 8(863) 223-20-99

email: info@technodrive.net

Ipy OUEHKE THINA CMA3LIBAIOLIErO BELECTBA AJis IDHMEHEHNS,
XKUIKOTO Macna i KOHCHCTEHTHOIN CMa3KH, CIEYET y4HTbIBAT,
YTO KOHCHCTEHTHAS CMA3Ka WMEET CRIBAYIOLINE MDEHMYLIECTBA:

* 607168 HH3Kas CTOMMOCTH MacieHoK (cim He yCTaHOB/IeHa
LEHTPANM30BaHHaA CMa3biBaoLYas yeTaHOBKa)

» boriee AnMTeNbHbIE MPOMEXYTKH 1A OCYLLECTBIIEHHS] IBTOPHOM CMA3K

* braronpuaTHas cpesa 41sl ynnoTHEHW

B TO BPEM# KaK U CMa3biBaHW XHULKHM Maciom:

« Jly4uwee pacripeeneHne CMas0qHoro BeLecTsa

« bnaronpuaTHas cpega Ans noTepy Tenna
(MPeaHA3HAYEHO AN1S1 BbICOKHX CKOPOCTEH)

* [Mo4Tn nonHas 3ameHa MCrofb30BAHHOIO CMa3blBaroLero
BeujecTsa

[TpomexyToK 4151 OCYLYECTBIeHHS NTOBTOPHON CMA3KH 3aBHCHT OT
THIIA OKPYXKAIOLLEH CPEALI 1 THNA HATDY3KN.

[Tog oM OKpyXaroLLeH CPEAb! NI04PasyMeBatoTCs BIMAHUE Takux
BHeLUHHX (haKTOPOB, KaK, HANPUMED, CTPYXXKE, MaTEpHaN, CHATHIH
BCReACTBHE abpasuBHOro H3HOCA, OKpyKarolyas TeMmneparypa,
Bniara; nofl TUNOM Harpysku, HaobopoT, nofpasymesaercs
HENOCPEACTBEHHOE BITSIHNE (HAaKTOPOB HA CHCTEMY, KaK, HarpUMep,
YAapbI, CKPYYMBAIOLAS HArpy3Kka, BHOpaLms.

Yem 60/bLLE COKPALLIBH MDOMEXYTOK, TEM BbINOAHEE (3KOHOMHHECKH)
HMETb LIeHTDANM30BAHHYIO CMa3biBAOLLYIO YCTAHOBKY; ECiH Xe
JAaHHbIA NPOMEXXYTOK 3aHHMAeT B0MbLUE BDEMEHY, TO MOXET BbiTh
BbIFOJHEE HCI0Mb30BaTE DYYHYH CHCTEMY CMA3KH.

B obLemM, He cMasKy HeraTusHO BJMSIOT CEAYIOLNE (haKTopbI:

* Bubpauyms
* Beicoxas paboyas Temnepatypa
» Hanuaue KoHgeHcaTa wi BOIMOXXHBIE ODbI3ry BOAbI

* Hanuyne 0coBbix BELECTB (nap, KUCoTa, yrieBoAopobl)

* MurumaneHeii paboymi xo4
* BblcOKas AHHaMUYHOCTb SKCIUTyatalmi

Ipyu HopManbHbIX PaGOYMX YCIIOBUSIX CHCTEMbI DEKOMEHAYETCS

HCMOoNMb30BaTH KOHCUCTEHTHYIO CMAa3sKy cO Cregylouumu
MUHUMATTbHbIMK XaDAKTEPDHCTHKAMU.
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LINEAREINHEITEN MIT KUGELUMLAUFFUHRUNG
THHEVHBIE HATIPABJITIOLLME C LIHPKYTIALMEN LUAPHKOB

Lineareinheiten mit Kugelumlauffihrung - Jluneiitsie Hanpasnawowme ¢ yupkynsuymei wapnios

Tabelle - Schmierfette

Tabnnya - KoHCUCTEHTHAA cMaska

Bezug Verdickungsmittel Einsatztemperatur Tropfpunkt Einsatzbereich
DIN 51825
Cornacto 3arycrurens Paboyas Touxa O6nacts
DIN 51825 Temneparypa  "@Mienajenns TPHMEHEHHS
" . Mehrzweck,
Schmierfett ) ithiumsei 30+ 120 °C . keine hohen Lasten
K P K2K; JlutitHoe Mbisio Fo0 "Cien, Yhnsepcanbhas,
HEBLICOKNE HAIPY3KH
Konsistenzklasse  Lithiumseife Starke Laste
Knace rycrotsi Kompl ftm aman
NLGT 2 S 40*120°C 200 °Cen. Gumi sampo
KP2K e
Rif. / Ref. DIN 51818 {

Fiir die Schmieréle Bezug auf die DIN Normen fiir die
Viskositétsklassen VG 32-460 nehmen.

Tabelle - Schmieréle

Yro kacaetcs cMasbiBaloLmx Maces, CeayeT cobiiarbes Ha
crangapt DIN ¢ knaccom Bsiskoctn VG 32-460.

Ta6nunya - XKugrne macna

Viskositétsklasse Kinematische Viskositét bei 40 °C Einsatzbereich
Knacc BasxocTH Kunematn4yeckas BA3KoCTb npu 40 °C O6nactb npuMeHeHNs
VG 32 32 Mitilere Geschwindigkeit und/oder beschréinkte Lasten
CpegHss cKOpOCTs K () OrpaHNeHHbIe Harpy3kn
Mittlere Geschwindigkeit und/oder beschrénkie Lasten
VG 68 68
CpegHss CKOPOCTb K (M) OrPaHHHEHHBIe Harpy3kn
& 106 Mittlere/geringe Geschwindigkeit und/oder hshere Lasten
¥ 100 CpeAHeBbICOKas CKOPOCTb  (MITH) BBICOKHE HATPY3KH
Geringe Geschwindigkeif und/oder starke Lasten
VG 320 320 [ToHH*KeHHas CKOPOCTD ¥ (M) CHITbHLIE HArpy3KH

13.1 Kompatibilitgt der Schmierstoffe

Sollte man den Schmierstofftyp wechseln oder sollten auch
Schmierkiihlstoffe vorhanden sein, ist unbedingt die
Kompatibilitét zu priifen. Fette lassen sich in der Regel mischen,
wenn folgende Werte gleich sind:

* Viskositét (nicht stérker als eine Klasse VG abweichend)
* Verdickungsmittel

* Mineraldlbasis

¢ Konsistenz

Mineraldle mit der gleichen Klassifikation sollten keine groBBere
Abweichung dls eine VG Klasse voneinander haben, wihrend
die synthetischen Ole immer gepriift werden missen, um ihre
Kompatibilitdt und Mischbarkeit zu beurteilen. Auf jeden Fall
sollte man die Angaben des Schmierstofflieferanten beachten.

@) 000 "Texroapaite” Ten.: 8(863) 223-20-99
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13.1 CoBMECTUMOCTb CMa30YHbIX BeLJecTB

B cnyvae naMeHeHHs Tna cMaskn, a Takxe u fpu Hanmuuu
OXNAXKAAIOUIeA CMa3Ku CefyeT MpOBePHTL COBMECTUMOCTS.
Kax npasunio, cMasku MOryT CMeLMBATLCS MPH OJHHAKOBbIX

CREAYIOLAX NapaMETPax:

* BaskocTb (He oTcTynaet Ha bonee 4Yem oguH knace VG)
» arycrutens

* OcHoBa MHHEpanbHoro Macna

«[ycrota

MuHepansHbie Macna 0gnHaKoBo# Knaccubukaumm, He JOIKHbI
MMETB MPEBbLILLIATH OTKIOHEHWS 0FHOro kinacca VG, B To BpeMs Kak
CHHTETUHECKME MACNa [IOMKHbI BCErAa npoBepsTLCS A1 OLEHKH
BO3MOXHOH COBMECTUMOCTH M cMelunBanns. B molBoM cny4ae,
HY>KHO JIOXKAaThCS MHCTDYKLMIA CO CTOPOHBI OCTABLLMKA CMa3KH.
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KAPITEL 1 - F/TABA 1

LINEAREINHEITEN MIT KUGELUMLAUFFUHRUNG
MHERHBIE HATIPABTISHOLLME C LIMPKYIRLMEN LUAPHK OB
Lineareinheiten mit KugelumlauHfithrung - Jiunedinsie Hanpasnsiowme ¢ yupkynsyned wapnkos

13.2 Schmiernippel = 13.2 MacneHxu
NLAO1 NLBO1 NLCO2
Anwendung lagl  lual 3 Anwendung oo bolael |4l Anwendung el
omenene |15 20/~ 25 - 30 - 38 45 - | npieglly 15 - 20 25 (30 35 s - omenenme |15 - 20 - 25|30 35 45 -
|“:£,§ﬂmmm‘“" 15 (20/- |25 - 30 - 35 - 45| [ellobateler |5 o 0 3 45 - e 15 - 2nﬂzsl 0 w5 45
petio | xpetin L
_ #3L 112 R
] | CI
&3 1 i n
7 53 X /Wﬂ P £
= olies
NLAO2 NLBO2 NLCO3
Anwendung -l Anwendung ol | | ™ ' Anwendung ' laal | |
onmarerige |15 |20] - 25 - (30 - 35 - 45 (pwnsions |15 - 120] (25 30i 35 45 - 15/ - (20 - 25 - 30 - 35| - 45
Metalabarsier| | o0 _ 125 - 30 - 135 - 45 etalobarefr | | 1oy 25 |30 35 |45 -|  [pielalobelerl, o 25 - 30 - 135 - 45
. opedin ‘ cxpedion
/mxaL
R == ]
@J
NLAD3 NLBO3 NPAO1
Anwendung |, | | | Anwendung : [ , Anwendung
Monmewsine |15 - (20| (25| 30| (35| - 45 Mowmaeneine 15| - 120 - 25 30 35 45 - penains |15 - 20/ - 25 (30| 135
el _ 156 - 25/ - (30| |35 - 145 Wehatae | _ 20 (25| |30) (35 |d5|-| [Welbekele, o 5 _|3g) - (3] -
/- Méxd. 5L 166
L 1 (] =
,,_[@ - | o
o P = if N
wll =1
) .
NLBO4 NPAO2
| Anwendung || || . [ L Anwendung | laal  lmat el |
0 3% _i45 Tomienerme |15~ 20 - 25 - 30 - 35 - 45 | [palflclR, 15 - 20 - 25 - 30 - 35 - 45
0 05 4 otalobrsfa || _ 150 - |25 - |30 - 35 - |45 Metalabursdr | 1yo) - 125 - 130 - 35| - 45
! (cKpedi cKpetiu
— WAL
./ h
73 i d/*% -+ r=u"
. =
Mart 07 Ma
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KAPITEL | - FJIABA 1

LINEAREINHEITEN MIT KUGELUMLAUFFUHRUNG
HHEIHBIE HANPABRSIOLLVE C LAPKYRUMEN LAPHKOB

Lineareinheiten mit Kugelumlauffilhrung - Jluresirsie Hanpasnsiowme ¢ ynprynsiymeis wapnios

NPAO4 NPCO4 NPC08
M}Ew-zoz-u-so-as--as mls-szo--zs-ao-- 35 - 45 mw-im-ﬁ’ 30 ‘35 |45
otalobsrefer | 150 125 - |30 - 35 - |45 Motalabikeler | 50~ 125 30| - |35) - 4s]- |:M$}fm*m 15 - 120 - 25 30 - 35| - 45
crpein crpedin [

lqmz / O
. J N .,.,_]
E e 9 B
\ | . E % .
#r\-usm IL__.”
PT18

NPCO1 NPCO5 NACO1
pmenoung |\ |20 . (25| - |30 m‘““'m“‘d'"'“ 15 - 20 - 25 - |30 - 35/- 45 m '15H20 -125- 30 -35- 45 -
Al BN 151 - 20, - (251 - |30 HCIBsMRE 51 _ 120) - 25| - |30] - [38| - (45 &m 15(- 20 - [25] - (30| - |35} - |45|-
cipedin || ckpedion | | ‘

E:Tl:; /S
[ E‘:ﬁ\ I "lr_m L@h |
TV s i
A =
"\L TR = MEx0L
NPCO2 NPCO6
Anwendung . | Anwendung | ol | [ 1ol |
15 - |20 '25_39‘ ‘35} 6-|  [pmereme 15 - 20 - 25 -|30 - 35 - 45
oclobdter § 126 - 25| 130~ 35 - |4s|- | [eclobunierl, | g _ 25 _fag) - (35 - 4s)-
cxpeskH Cxpediy
18.2
NPCO3 NPCO7 Schmiernippel/ Macnenxu
_ | e
"‘m""",,”;""m“g,m 15 - (20 - 25/- 30 (35 |45 - %}”,,“d“g,,e,“?,,e 15| - (20 - (25 - (30| - 35| - |45 NL Schmiemippel / Mecrewos
Melallabsteifer| LA Metalabrier 1| || NE  Lotmdier Nippel Sopmmamns oo
|Memmm 1520 - 25 (30 (35 45|-| |Mermuweoow 5 - 20 - 25 - 30 - 35 - 45 N e e
cKpedin L cxpadiu Y
| i Winkel / Yron
.1 | [p— A 0°
oi2 r"ﬂlﬂ
ARl == B 45°
b \k*-*’(k — c 90°
P HINWEISE / [TPUMEYAHYE:
- Ungeeignet / Henogxoasumi
[ Geeignet / Mogxogsumii
43
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LINEAREINHEITEN MIT KUGELUMLAUFFUHRUNG
HHEIHBIE HANPABIIFIOLLIE C LAPKYALMER LLUAPHKOB

Lineareinheiten mit Kugelumlauffilhrung - Sluneiinsie Hanpasnsiowme ¢ umpynsyneii wapnxos

14. Bestellnummer

Tabelle - Bestellnummer

14. Obo3Ha4yeHHne Ans 3aKa3a

Tabnuija - O603Haqenve gns 3axkasa

Code des Gleitsticktyps
Kopn tna 6rokas
Hohe L&
Beicota ﬂnl;?f:
Standard  Normal, lang
oder flach oder kurz

CraHgapTHbii wim  HopMarnbHbiH,
MIOHWXKEHHBIA JUTHHHBIA Wi
KOPOTKHi

N =normal )
§ = Standard HOpMarbHbin
CTaHAAapTHBIH

P

Mit oder ohne
Flansch

@naHieBbIi WM He
¢hnaHessiif

A =
mit Flansch
¢hnanueBsi

BaugroBe Anzahl Vorspannungsklosse Prézisionsklasse Schienenléinge
Gleitstiicke

Pasmep Koauna Knacc Knacc Anmna pensca
bnokas npegHarara TONHOCTH [mm]]

PN = ohne
Vorspannung
mit Spiel =
6e3 normal
fpeaHatara  HOPManbHbIH

PO = ohne

Vorspannung  H =
gg;‘ Spiel ~ hoch

15, 20, BbICOKHIF
npegHarsira
- 25, 30, s auape 5
= ohne Flansch P1 = leichte —
k= lofn . (oderkompakt)] 35,45, 1,2,3.. Vorspannung  Pr9Zi% L—
AMAHHBIA 4o thrakuesbii pumic - TOYHBIA
R=flach (M KOMNAKTHbI) 55 npeaHarsr
MOHHXEHHb IV P2 = mittlere SP = .
X= Vorspannung  SUperprazis
Spezialversion cpeAtHni Qs SOl
crieumansHoe fpoavE
S=kurz  ycronHenme P3 = starke UP=
KOPOTKHi Vorspannung  ultraprézis
CHIIbHBIH TOYHEHLLINA
npegHatar  [lpumep
Beispiel / [Tpumep:
VOLLSTANDIGE EINHEIT NUR GLEITSTUCK NUR SCHIENE
TTOJIHOCTHH0 COBPAHHbIA Y3EN TOJIbKO KAPETKA TOJIbKO PENIBC
SNA 25 4 PON L1800 SNA 25 N PO R25 L1800 N
- Standardhdhe Gleitstiick - Standardhéhe Gleitstiick — Sh
4= CTaHAapTHaA BbICOTA BI0KA 8 = CTaHAAPTHaA BbICOTA 6I0KA k= dciiene fiipaime
N = normale Lénge Gleitstiick N = normale Lange Gleitstiick
HOpManbHas AnnHa bnioka HopMarnbHas AnuHa 6n1oka
A = mit Flansch / ¢nanyessiii A = mit Flansch/ ganyessi
25 = BaugréBe / pasmep 25 = BaugroBe / pasvep 25 = BaugréfBe / pasuep
4 = AhGleilsiﬁcke/ 4 6noka
ohne Vorspannun _ ohne Vorspannun
PO = 6o npe,qnargra g PO = fos npe,aHargra :
N = normale Genauigkeitsklasse ~ ,  _ normale Genavigkeitsklasse y  _ normale Genavigkeitsklasse
= HOPMa/ibHbIi KIACC TOYHOCTH = HOPMAJIbHBIH KNACC TOHHOCTH "~ HOPMANLHBLIA KNNACC TOYHOCTH
11800= Schienenléinge 1800 mm L1800= Schienenlénge 1800 mm
AmvHa penbea 1800 mm AnvHa pensea 1800 mm
A4
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LINEAREINHETEN MIT KUGELUMLAUFFMRUNG
OB HATPABTROLE C LYPYYSLIEN LAPHNOB

Lineareinheiten mit Kugelumlauffihrung - fMuredinsie nanpasnawoume ¢ ynpynsuynei wapnxos

SNA

MOZ
) il T,
La
Az A N Le
B2 2 I__|1
T | ‘ D|]
z |
7 |
I R==NN
l A - 2 A | LAS
| D:
L max
Abmessungen / Pasmepsi
Gleitstiick
" Siopfen
sdmLa.-_«a.A, A B | B | M| Cc|lE|F| H| R | L |L|L
Kapeha |umemm #6332 (] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] |[mm] [mm] | [mm] | [mm] | mm] | [mm] | [mm] | om] | [m]

SNA15 |R15 | C15 15 | 16 | 38 30 |M5x8| 24 19.4| 8 | 14 | 20 | 60 | 47 40 | 66
SNA20 [R20 | C20 | 20 (21.5| 53 40 [ Méx9 |30 25 | 9 | 18 | 20 | 60 63 48.8|77.8
SNA25 (R25 | C25 | 23 235| 57 | 45 [M3x12| 36 29 | 12 | 22 | 20 | 60 | 70 | 57 | 88
SNA30 |R30 | C30 28 | 31 | 72 52 MIOx12 42 | 33 | 12 | 26 | 20 | 80O 90 | 72 | 109
SNA35 |R35| C35 34 33 | 82 62 MIOxI3 48 (385| 13 | 29 | 20 80 | 100 | 80 |119
SNA 45 R45 | C45 45 (375|100 BO MI2x15 40 | 46 | 15 | 38 |22.5 105 120 | 105 |148.2
SNA 55 |R55 | C55 | 53 (435|116 | 95 M14x20 70 | 55 | 20 | 38 | 30 | 120 | 140 | 121 [ 170

Mechanische Eigenschafien Gewicht
Mexannqecine XapaKTepHCTHKH Bec

Gleitstick

S e nnmmsmacmmm““ﬁ“‘imi
Kaperka jupmemsm ot r’m [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [kNI | [kNI [[Nxm] [Nxm] [Nxm] Brar | Porsc
B.7 (4000|146.5| 8.5 | 100 | B0 80 021 1.4
9.5 (4000256145220 180 180 0.4 | 2.6
13 (4000 40 |21.4| 360 | 320 | 310 0.57 | 3.6
14 4000|54.9 | 29.8| 400 | 500 | 490 | 1.1 | 5.2
17 14000|70.1 | 39.6| 960 | 750 | 730 | 1.6 | 7.2
SNA 45 | p45 | C45 M8x1 10 |16.6 20 21 |4000| 121 |67.4 (2160|1700 1480| 2.7 [ 12.3
SNA 55 | R55 | C55 MBxl 11 |16.6 23 24 4000|171 | 99.4 |3670 2930 2880 5.0 |16.9

{1) Empfohlenes MaB. Weitere MaBe auf Anfrage. Bei Nichtangabe des MaBes, wird |1 fir beide Enden gleich geliefert.
(1) Pexomengyemsir pasmep. Ha 38xa3 NOCTABATOTCA UGS C ZDyinuy pasmepamy. B otcyToTese 0Co0sIX yKasarmi, pasMep It BYEeT ORHHaK0BLIM ¢ 0D0HX Kpacs,
45

@ 000 "TexHogpaws" Ten.: 8(863) 223-20-99 email: info@technodrive.net  http:/itechnodrive.pro

Abmessungen / Pasmepbl

SNA15 R15| C15 o3 | 43 | 53 | 7.5
SNA 20 [R20| C20 |Méx1 5 [16.6| 9.5
5
7

SNA 25 | R25 | C25 Méx] 166 11
SNA 30 | R30 | C30 MéxI 166 14
SNA 35 | R35 | C35 Méx1| B8 [16.6| 14

— | — |9
&R ©0N o




SNC

Lineareinheiten mit Kugelumlauffihrung - fisnesirivie Hanpasnsoume ¢ yupKynaymeli wapuxos

HWNI-EITEN MIT WMUFW

VBHERHBIE HATPPABISHOLE C LPYYILMIER LAPHKOB)

Abmessungen / Paaseps

Gleitstick
Kaﬁﬂm _J

Scine s

W

A
v | [mm]

A

[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]

B2 M C E

F
[mm]

H
[mm]

1}
h

[mm]

Ia
[mm]

L
[mm]

[mm]

SNC 15

R15

Cl5

15

9.5

26

26 M4xé4) 28 |23.4

6.4

14

20

60

34

40

66

SNC 20

R20

C20

20

12

32

36 M58 30 | 25

20

60

44

48.8

77.8

SNC 25

R25

C25

23

12.5

35

35 [Méxds 40 | 33

9.6

22

20

60

48

57

SNC 30

R30

C30

28

16

40

40 MBx128 45 | 36

12.8

26

20

80

60

109

SNC 35

R35

G35

34

18

50

50 M8x128 55 |45.5

12.8

29

20

80

70

80

119

SNC 45

R45

C45

45

20.5

60

60 MIoxlé 70 | 56

16

38

22.5

105

86

105

148.2

SNC 55

R55

C55

53

235

75

75 MI1219 BO | 65

19

38

30

120

100

121

170

Gleitstiick

Abmusungan / Paawepsi

Mechanische Eigenschaften
Mexannyeckue XapaKTEpHCTHKH

Gewicht
Bec

Kaperna

ﬁ“"‘LmJ

mmﬂm]

N

[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]

Dy D, G | Lux

G
[kNI

C
[kNI

Mox
[Nxm]

Mor
[Noxm]

Moz
[Nbxm]

Brox
Jir]

Gieitstick Schiene
L]

lkg/m]
Pemse
e/}

C15

8.3

5.3

7.5 8.7 | 4000

12.7

6.85

70

50

50

0.21

1.4

SNC 20

C20

Méx 1

7

16.6 9.5

2.5 4000

25.6

14.5

220

180

180

0.31

2,6

SNC 25

C25

Méx1

11.8

166 11

13 4000

40

21.4

360

320

310

0.45

3.6

SNC 30

C30

Méx1

10

54.9

29.8

600

500

490

0.91

52

SNC 35

C35

Méx1

15

16.6 14

17 | 4000

70.1

39.6

260

750

730

1.5

7.2

SNC 45

C45

M8x1

18

16,6 | 20

21 4000

121

67.4

2160

1700

1480

2.3

12.3

SNC 55

2EREREG

C55

M8Bx1

20

16.6 | 23

4.5
6
7
16.6| 14 9 14 | 4000
9
14
16

24 | 4000

171

99.4

3670

2930

2880

3.9

16.9

(1) Empfohlenes Maf}. Weitere Mafle auf Anfrage. Bei Nichtangabe des MaBes, wird 11 fiir beide Enden gleich geliefert.
(1) Pexomergyemsni pasmep. Ha 34xa3 noCTaBRAIOTCS HAREMA C ZDYTvME DaIMEpamy. B oTcyTuTeNe oco0sIX YKasamim, pasuep I GygeT OgHHaK0BLM ¢ 0O0HX KDAEs.
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LINEAREINHETEN MIT KUGELUMLAUFFJHRUNG
IHHERHSIE HATPABTSIOULHE C LPIYTIRLIE LLAPHK OB
SI.A Lineareinheiten mit Kugelumlauffihrung - flunelitsie Hanpaensiotme ¢ uupynsumed wapyxos e
Mox
il .
L, _
i
Fl :
E
A: A
Moz
La
N L=
B: P I
o Ml Bl—'
Tt T :
l'l @E }I ( H 2 § / |
| W :
Hl l' f ) o S A 1 |e
D
Lmnt
Abmessungen / Pasmepbi
|Gleitstiick
; |ﬁm m
Kaperxa Sﬁmi fonen A | A2 B B2 M C E F H h 7] L L2 Ls
s | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] |[mm] [mm] [mm] | ;o] | [;;] | [ow] | [m;] [m;] | o.]
narpesrstoniel
SLA20 |R20| C20| 20 [21.5 53 | 40 Méx9 | 30 | 25 | 9 | 18 20 60 | 63 63.4|92.4
SLA25 [R25 | C25| 23 |23.5 57 | 45 M812| 36 | 29 12 | 22 20 60 | 70 79.1110.1
SLA30 (R30 C30| 28 | 31 | 72 | 52 MI0x12) 42 | 33 12 | 26 | 20 | 80 | 90 |94.3[131.3
SLA35 |R35| C35| 34 | 33 82 | 62 MI0xI3 48 385 13 | 29 | 20 | 80 | 100 105.8(144.8
SLA45 |RA5 C45| 45 |37.5 100 | 80 MI12xI5 60 46 15 | 38 |22.5| 105 | 120 [129.8/ 173
SLAS55 [R55 | C55| 53 (435 116 | 95 M14x20 70 | 55 | 20 | 38 | 30 | 120 | 140 156.1/205.1
Abmessungen / Pasueps! Mechanische Eigenschaften Gewichi
(Gleitstiick = gen / Mexannyecine XapaKTepHCTHKH Bec
jed _ ;
” scimnairmsia e 1N 5| B | 6 | lem| € | € | Max | Mor | Ma =l
Lt - m T [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]| [mm] | [kN] | [kN] [Nxm][N>m]|[Nxm] ?mw?« m
SLA 20 | R20 | C20 Méx1| 5 | 16.6| 9.5 é 9.5 4000 33.3 19 | 286 234 | 234 |0.52 | 2.6
SLA 25 |R25 | C25 Méx1| & 16.6] 11 7 | 13 4000 56 29.9 504 448 | 434 |[0.72| 3.6
SLA 30 |[R30 | C30 Mméx1| 7 (166 14 9 14 4000 71.9 | 39 (785 6450 | 650 1.4 | 5.2
SLA35 | R35| C35 Méx1| 8 16.6| 14 9 17 | 4000 92.7  52.3 1250 950 | 950 2.0 | 7.2
SLA 45 |R45 | C45 M8x1| 10 (16.6| 20 | 14 | 21 4000 149.5 83.3 |2670/2100/2100 3.6 12.3
SLA 55 | R55| C55 msgx1| 11 16.6| 23 16 | 24 4000 220.6128.2 4730 3800|3750 6.4 | 16.9

{1) Empfohlenes Mal}. Weitere Maf3e auf Anfrage. Bei Nichtangabe des Maf3es, wird 11 fiir beide Enden gleich geliefert.
{1) Pexoumengyembiif pasmep. Ha aaxas nocTasnsoTen H3Lenis ¢ A0yrims pasmepany, B oTeyTeTeme ocobbix yKkasaHud, pasmep It BYReT 04MHaK0BEIM C 000MX KPAes.
A7
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SLC

Lineareinheiten mit Kugelumlauffbhrung - Jlunesitsie Hanpagnsiowme ¢ yupkynsyyed wapsKos

KAPITEL | - /71ABA 1

UNEARENHEITEN MIT KUGELUMLAUFFHRUNG

MOZ
= il La T,
L
i e l |2 |4
j T Ty |
n] J U | °
_@'?-;l: s i J® i
) L LY
s .///// . ////// il Y
| D,
L max
Abmessungen / Paamepsi
Gleitstiick nee
Sdmima!sdrﬁd- {n
Kaperua i Al A | B B: M C E F H Iy la L L Ls
wewww [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]| [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
SLC20 [R20 C20 20 | 12 | 50 | 32 M58 | 30 | 25 8 18 | 20 | 60 | 44 |63.4|92.4
SLC25 |R25| C25 | 23 (125| 50 | 35 M&P6 40 | 33 | 9.6 | 22 | 20 | 60 | 48 |79.1[110.1
SLC30 (R30 C30 | 28 | 16 | 60 | 40 MBx128 45 | 36 |12.8| 26 | 20 | 80 | 40 |94.3131.3|
SLC35 |R35 C35 34 18 | 72 | 50 MBd28 55 |45.5 12.8| 29 20 | 80 | 70 [105.8/144.8|
SLCA45 |R45 | C45 | 45 205| 80 | 60 MIxlé| 70 | 56 | 16 | 38 |22.5| 105 | 86 [129.8/ 173
SLC55 |R55 C55 | 53 23.5| 95 | 75 MIxI9 80 | 65 | 19 | 38 | 30 | 120 | 100 |156.1/205.1
Abmasco Pasueps! Med\umsche Eigenschaften Gewicht
litstick———,__ i Mexanwseciue XapaKTepHeTHL ,,.jc
3 m‘ ", . -
i I’ifm":‘d;""”“")‘"x"""‘[ﬂl [Nl [D1l [Dzl [mG] [lm] [kcl‘.;ll [ch] [m][m][mlsh %
SLC 20 | R20| C20 Méx1 7 |16.6| 9.5 é 9.5 (4000 33.3| 19 286 234 234 (047 2.6
SLC 25 | R25| C25 Méx111.8|16.6| 11 7 13 |4000 56 |29.9 504 448 434 |[0.56| 3.6
SLC 30 | R30 | C30 Méx1 10 |16.6| 14 9 14 [4000 71.9| 39 785 450 | 650 | 1.2 | 5.2
SLC 35 | R35 C35 Méx1 15 |16.6| 14 9 17 |4000 92.7 | 52.3 1250 950 | 950 | 1.9 | 7.2
SLC 45 |R4A5 C45 MBx1 18 |16.6| 20 | 14 | 21 |4000/149.5/83.3 26702100 2100| 2.8 |12.3
SLC 55 [R55 C55 M8x1 20 16.6] 23 16 | 24 [4000 220.6/128.2 4730 3800 3750| 5.0 |[16.9

(1) Empfohlenes Maf}. Weilere Mafie auf Anfrage. Bei Nichtangabe des MaBes,
(1) Pexomenziyensii pasiep. Ha 3aKa3 oCTABNROTCH HATETMS C ADYIHMA DA3IMEDaNH. B OTCYTCTEHE 0CO0LI yKasaHm, PasMep 11 GyzieT 0AHHAKOBEM € OBOHX KDAEB.
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RNA
RSA

Lineareinheiten mit Kugelumlauffilhrung - Sluneiirbie Hanpaenswowme ¢ ynpkynsuymeii wapuios

LINEAREINHEITEN

MIT KUGELUMLAUFFUHRUNG
THHEVHBIE HATTPABIIOLLME C LIHPKYIALMEN LUAPHKOB

Ay Ay
MOZ
= Ls T
N L N
B,
T ] aE i
L DI i 1§ Mo)a H® -*
(BN n
H 3 /’
)5 T TT A °
L 2 Joul!
F Linax
Abmessungen / Pasmepbi
|Gleitstick Stopken
p Schienesdioeiids A, | A, B B, M | C | E | F H 1 b L | L L
it e | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | (mm] | (] | [mm] | [mm] | [mm]
RNA25 R25 C25 | 23 | 25 | 60 | 35 M8x9 33 26 9 22 | 20 | 60 | 73 | 57 | 88
RSA 20 [R20 C20 | 20 |19.5 49 - | Mé6x7| 28 | 23 7 18 | 20 | 60 | 59 | 28 | 57
RSA 25 |[R25 | C25 | 23 | 25 | 40 - | M8&9| 33 | 26 9 22 | 20 | 60 | 73 [31.5/62.5
Abiasiis Pasmepsi Mechanische Eigenschaften Gewicht
Gleitstick Stopfen . i / - leit I..Becl p
ey s T1 | N D D2 G L G | € | Mx Mo Ma g fgm
3 oTEEpCTHE Bnox | Pemsc
il R e [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [kN] | [kN] [Nxm] [Nxm][Nxm] o | R
RNA25 |R25 C25 M6x1 48 166 11 7 13 (4000 40 |21.4| 360 | 320 | 310 0.5 3.6
RSA20 | R20 C20 Méxl 5 |16.6 9.5 6 | 9.5 4000 14.7 83 | 126 103 103 0.17 2.6
RSA25 |R25 | C25 Mé6x1 4.8 16.6| 11 7 13 14000 22.3 11.9 200 175 172 0.33 3.6

(1) Empfohlenes MaB3. Weitere Maf3e auf Anfrage. Bei Nichtangabe des MaBes, wird |1 fiir beide Enden gleich geliefert.
(1) PexomeHgyembli paaMep. Ha 3akas nocTasnsioTes H3Zenvs ¢ fpyrumu pasmepami. B oTeyteTame 0cobblx ykadaHui, pasmep |1 GyAeT 04MHaKoBLIM C 060MX KpaeB.
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KAPITEL | - FRABA 1

UINEAREINHEITEN M KUGELUMLAUFFIHRUNG
UBHHERHDIE HATPABTSIOUME C LUPKYRSUMEN LAPHKOB
RNC Lineareinheiten mit Kugelumlauffiihrung - /itkeiinsie Hanpagnsmioume ¢ yupRynawmen WapnKos o

=
MOZ
el T,
La
__.ﬂl l\! N LZ
"—_B_g_'ﬁ le |4
T g T JT‘ y | D,
1 '.jF'J e o : . ?
v A P o rad
H | I/ o o /"'/;/'f:/// // i //.
/ ? '/'/ J.-// A i G
D
LM“
Abmessungen / Paasepsi
Gleitstiick _—
Kmm"""“" A A |8 (B M| clE|F H]! "L L | L|L
' foa% | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | Imm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm]  [mm] | [mm] | [mm] | [mm]

RNC15 [R15 C15 | 15 | 9.5 | 26 | 26 M4x56| 24 194 | 56 | 14 | 20 60 | 34 | 40 | 66

RNC20 [R20 C20 20 | 11 | 32 | 32 M5/ | 28 23 | 7 | 18 | 20 60 | 42 48.8|77.8
RNC25 |R25 C25 23 (125 35 | 35 M&x84| 33 | 26 |84 | 22 | 20 60 | 48 | 57 | 88

RNC 30 [R30 C30 | 28 | 16 | 40 | 40 MBxl12 42 | 33 |11.2) 26 | 20 80 | 60 | 72 | 109
RNC35 [R35 C35 34 | 18 | 50 | 50 Mexil2 48 385[11.2| 29 | 20 80 70 80 |119
RNCA45 (R45 C45 45 [205| 60 | 60 MI10x14) 60 46 | 14 | 38 225 105 86 105 |148.2
RNC 55 [R55 C55 | 53 |235| 75 | 75 MIxI5| 68 | 53 | 15 | 38 | 30 | 120 100 121|170

Kb ameps Mechanische Eigenschaften Gewicht
Gleitstiick gen / /e Mexann+ecKkne XapaKTepHCTHIH H:T:
e s:hone‘&!;z?mmj N | Dy | D2 | G | Lo € | € | Mix | My | M GI'{' m
"""{ R [mml [mm] [mm] | [mm]  [mm] | [mm] [mm]| [kN] | [kN] [Nxm] [Nxm][Nxm] Brox i { e
RNC 15 | R15| C15 43 | 53 |75 B.7 4000 12.7|6.85| 70 | 50 50 0.17| 1.4

9.5 4000 25.6|14.5| 220 | 180 180 0.26| 2.6
13 |4000 40 |21.4| 360 | 320 310 0.38| 3.6
14 4000 54.9 | 29.8 | 600 500 490 0.81 | 5.2
17 14000 70.1 |39.6| 960 750 | 730 | 1.2 | 7.2
RNC 45 | R45 | C45 MBx1 8B5S 16.6| 20 21 4000 121 |67.4 (2160 1700 1680 2.1 |12.3
RNC 55 [ R55 €55 MBx1| 8 16.6 23 24 4000 171 | 99.4 3670 2930 2880 3.6 [16.9

{1) Empfohlenes MaB. Weitere MaBe auf Anfrage. Bei Nichtangabe des Maf3es, wird |1 fiir baide Enden gleich geliefert.
(1) Pexomengyembiif pasuvep. Ha 3aKas nOCTABARIOTCS W3AEIHS C fOyrvMy pasuepavy. B oTeyTcTane 0cobbix yKasanwii, pasmep |1 OyfeT 0qHHAK0BbIM C OG0MX KDAEs.

RNC 20 | R20 | C20 Méx'l 5 (166 9.5
RNC 25 | R25 | C25 [M6x1| 4.8 | 16.6 11
RNC 30 | R30  C30 Méx1| 7 (166 14
RNC35 |R35 C35 Méx]l 8 (166 14

— | — 1
o.h_’o'o\loﬁ'u'
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LINEAREINHEITEN MIT KUGELUMLAUFFUHRUNG
VIHHEIHIE HATPABRRIOUME C LMPKYTISLIMER LAPHKOB

RLC Lineareinheiten mit Kugelumlauffihrung - Mirefinse Hanpasnmowse ¢ yupxynsaymesi wapnxos

4iM >
May ‘
E T
5 | ¢
Az A
Moz
il T,
Ls
N
‘r—' :;2 &
e — It |1
Ty | b o | El,
AT T H AT S
24 | < sl //// | 8
| !
L e
Schiena h‘;ﬁ- {n
Kapetka AL | A | B B2 M C E F H h l2 Li L La
frpsccze PSS | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]  [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]

RIC25 |R25 €25 | 23 |12.5| 35 | 50 |MéxB4| 33 | 26 84 | 22 20 60 | 48 |79.1110.1
RLC30 R30 C30 | 28 | 16 | 40 | 60 M8112 42 | 33 11.2| 26 20 80 | 60 94.3 131.3
RLC35 [R35 C35 | 34 | 18 | 50 | 72 M&xi12 48 (385 11.2| 29 20 80 | 70 105.8144.8
RLC45 R45 C45 | 45 |20.5| 60 | BO |M10x14 60 | 46 | 14 | 38 225 105 | 86 129.8 173
RLCS55 |R55 | C55 | 53 |23.5| 75 | 95 [M12x15) 68 | 53 | 15 | 38 | 30 | 120 | 100 |156.1205.1

Mechanische Eigenschaften Gewicht

Gleitshick Abmessungen / Pasieps! MexannJecKne XapaKTepHCTHIH Bec
Kaperia N D | D | G [Lm| G| C |Mx|Mr| M G"‘@"""'J" by
[mm] [mm] [mm] | [mm]| [mm] | [kN] | [kN] [[Noxm] [Nxm] [Nxm] Brox | Pemsc
bl | [xri]
RLC 25 166 | 11 7 13 4000 56 |29.9 | 504 448 | 434 |0.53 | 3.6
RLC 30 16.6 | 14 ? 14 |4000 71.9| 39 | 785 650 | 650 1.06| 5.2
RLC 35 16.6 | 14 9 17 4000 92.7 | 52.3 |1250| 950 | 950 | 1.6 | 7.2
| RLC 45 16.6| 20 14 | 21 4000 149.5 83.3 2670 21002100 2.6 | 123

RLC 55 16.6 23 | 16 | 24 4000220.6/128.2/4730 38003750 4.6 | 16.9

(1) Empfohlenes Maf}. Weitere Mafle auf Anfrage. Bei Nichtangabe des Maf3es, wird |1 fiir beide Enden gleich geliefert.
(1) PexoMerzyeMuii pasmep. Ha 3aKka3 nocTABRAIOTCS HAREIMA C JDYTHMN DasMepam. B oTcyTeTme 0cobbix yxasaHui, pasMep It 6Y0eT 08HHAKOBbIM C 0B0HX KDACS.
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KAPITEL 1 - FAABA 1

LINEAREINHEITEN MIT KUGELUMLAUFFUHRUNG
THHESHBIE HATPABIOUME © LPKY IRAER LIAPHOB

Rsc Lineareinheiten mit Kugelumlauffihrung - fiuweiiisie nanpasnsiotgte ¢ yupKynsynel wapurxos

Moz

Ls
L2

o) Uj al(© [
g z . o >

y | f /-// y ////-' | p G
‘ D|l_-'
-
Abmessungen / Pazueps:
|Gleitstiick Soplen
mmL_HJA, Al B M| ¢ | E[F | B " L |b| k|
Kaperxa |Mwemo et | Imm]  [mml | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [oo]

e
RSC15 | R15 | C15 | 15 95 | 26 M4S54| 24 (194 | 56 | 14 20 60 34 | 21.6 | 47.6
RSC20 | R20 | C20 | 20 | 11 32 M7 | 28 | 23 7 18 | 20 | 60 | 42 2B | 57

RSC25 | R25 | C25 23 125 35 Mé&xB4| 33 | 26 B84 22 | 20 | 60 | 48 | 31.5 625
RSC30 | R0 | C30 | 28 | 16 40 M8x112) 42 | 33 |11.2 26 20 | 80 | 60 | 38.6 75.6
RSC35 R35 | C35 | 34 | 18 @ 50 IMﬂ:idl.i 48 385 11.2 29 | 20 | 80 | 70 457 |74.7

Mechanische Eigenschafien Gewicht

Abmessungen / Pasuepsi MeXaHuieckue XapaKTepHCTHKH
|Gleitstiick| ..
sciene s e ::j N D D | 6 Le| C €  Mx|Mr| Ma ““""“"J?l'-fs"’?n'ﬁ
2
Kaperxa mamn ] [mm] [mm] [mm] | [mm] | Imm] | [mm] | [mm] | [kN] | [kN] [[Nxm]|[Nxm]|[Nxm]| Gnox e IWI

(HErpaamRcmek
RSC15 RI15| C15 | o3 | 43 | 53 75
RSC20 R20 | C20 Mé6x1| 5 |16.6| 9.5
RSC 25 |R25 | C25 Méx1| 48 [16.6 11

8.7 4000(7.25 3.9 40 | 28 | 28 | 0.1 | 1.4
9.5 4000|/14.7 | 83 126 | 103 | 103 |0.17| 2.6
13 4000/22.3 | 11.9| 200 | 175 | 172 | 0.21| 3.6
RSC30 R3O0 | C30 Mé6x1 7 |16.6 14 14 4000| 29.4 15.95 320 | 270 | 270 | 0.48 | 5.2
RSC35 R35 | C35 M6x1 8 (166 14 17 (4000 40.0 22.6 545 | 425 | 415 | 0.8 | 7.2

(1) Empfohlenes MaB}. Weitere MaBe auf Anfrage. Bei Nichtangabe des Mafes, wird |1 fir beide Enden gleich geliefert.
(1) PexomedyeMbli pasuep. Ha 3axas nocTaBisioTes Magenms ¢ Apyrviki pasmepann. B oTcyToTase ocolbix ykaiaHui, paamep it OY,8eT OJHHAKOBLIM C 050X KDaes.

B
’O‘O\lﬂ-u‘
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LINEAREINHEITEN MIT KUGELUMLAUFFUHRUNG
HATPAB/IAIOLLVE C LMPKYTIALME LUAPHKOB

RNx Lineareinheiten mit Kugelumlauffiihrung - Sluneiinsie Hanpaenawoiywe ¢ yupkynauneii wapnios

RLX

Moz

Al

11
i TR il
=

T4_@:] H ilL___/_ f iL__;_ j — ((e _,_IJ._W

“
\ 1 /%

Abmessungen / Pasmepsi
|Gleitstiick

Stopfen 1
*h‘eﬂe‘ﬂ-‘-wJ Alal BB Mlc ElF H 1" L L k|
H "ﬂm [mm] | [mm]  [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm]  [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]

RNX25 R25 C25 23 125| 35 | 35 M6x9.6 36 | 29 9.6 22 20 60 | 48 | 57 | 88
RLX 25 [R25 C25 23 |12.5]| 35 50 M6x9.6 36 | 29 | 9.6 | 22 | 20 60 | 48 |79.1]110.1

Abmessungen / Pasmepsi Mschcmsg: Eigens:m Gegg:ht

IGIell'sﬁick -
t::j N |[D | D | G |Lux| G | € | Mux | Mo | Mo Pk icsms
[mm]

Kapera fm~ [mm] | [mm] | [mm]  [mm] [mml [kN] [kN] [Nxm][Nxm] [Nxm] Bnox | Pemsc
npegenad | [mym] kr] | i)

RNX 25 c25 | - 5 168 11 7 | 13 (4000 40 21.4 360 320 310 0.4 | 3.6
RLX 25 R25 Cc25 - 5 168 11 7 | 13 4000 56 (29.9 504 449 434 0.5 | 3.6

(1) Empfohlenes MaB3. Weitere Mafle auf Anfrage. Bei Nichtangabe des MaBes, wird |1 fiir beide Enden gleich geliefert.
(1) Pexomergyemblii paamep. Ha 3axas nocTaBnsioTes H3gens ¢ Jpyrimu paamepamu. B oteytereme 0cobbix ykadaHui, pasmep |1 GyAeT 04MHaKossiM ¢ 060MX Kpaes.
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LINEAREINHEITEN MIT KUGELUMLAUFFUHRUNG

HATPABASIOLYE C LHPKYIRLHEN LAPHKOB

Lineareinheiten mit Kugelumlauffihrung - Jlunelitbie Hanpasnsiowme ¢ yupKynsywei wapnros

16. Linearfishrungen mit Olbehélter

Olbehélter
MacnaHeii 6ak

TL=

16. CucTeMbl JIMHEAHOro nepeMeLeHns ¢
MacnsiHbiM 6aKkom

LTI

Lg"l" L L

Ly

T s
g &7
"

Eigenschaften:
* Schmierung mit langer Haltbarkeit.
* Langfristige Schmierung Anbringung von Leitungen

fir die Maschine.
* Umweltschonend

* Keine Olverschwendung.

* Maschine und ihre Zubehérteile werden sauber gehalten.

* Kosteneffizient

* Der Olbehélter erhsht die Schmierwirkung und
beseitigt Olverschwendungen.

* Lange Intervalle fiir das Nachschmieren.

XapaxrepucThiu:
» fonrospemenras cMaska.

» bes npoxnazku TpybonpoBoAOB /1Sl MALLMHBL.

* Okpyxaroujas cpega

» bes norepu macna.

« [logAepxaHne MalLuHb! # 68 KOMIIOHEHTOB B YHCTOTE.

* 3hghexTHBHOCTH B 3aTparax

» MacnsiHeii 6ak 06ecrevnBaeT CMa3bIBaoLLMi agheheKT H yaanset
norepa.

» [lnnHHbie nepepsiBel MEXZY BbINONHEHUEM NOBTOPHBIX CMA30K.

Typ
Tun

oT 15
or20
oT 25
Or 30
Oor35
Or 45

Abmessungen des Behélterinhalt
Gleitstiicks (mm)
Pasmepsl yana (M) BuecTumocTs baxa
w H L cc
33 19 45 7.36
41 225 50 11.42
46.8 255 60 18.3
55.5 31.5 70 40.91
68.8 37.5 80 58.36
84 45 100 117.46

Gebrauchsdaver Ggeignehr
T
TpononwuTenbHOCTb W,::'Wﬂﬂ
THITONOTHA

Last  Geschwindigkeit Gebrauchsdaver
Harpyaxa Cropocte  [TpOgORXHTENBHOCTS

e s 18.6kN 50m/min  1100km  Gleitsticke

Mitlerelost  9.3KN  6Om/min  8700km  GllerAT

e s @ 1.4kN 300m/min  16000km Bven;g:f

Anmerkungen  Weri inbesonderar Ungabungen (669
Lieferanten aufnehmen

lpumedarus Tlpw nipumereHm B 00o0eHHONA cpess, creayet

00paTTseA K nocTastuuky NBS

Falls Einzelheiten zum Zusammenbau erforderlich sind, bitte Kontakt mit dem NBS-Lieferanten aufnehmen.
bonee noapobHyo HHEOPMAELIIO MOXXHO NOMY4HTL 00paLYasch K nocrasupky NBS.
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LINEAREINHEITEN MIT KUGELUMLAUFRIMRUNG
THHERHBE HATPABTSIOUAE C LPKYTIAUHED LLAPHY 0B

Lineareinheiten mit Kugelumlauffihrung - /isresitibie Hanpasnsioume ¢ uupKynsumesi wapuxos

16.1 Zubehor

» Abdeckstreifen aus Stahl
* Metallabstreifer

Eigenschaften Zubehér:

e Staubbesténdig.
* Robust und haltbar.

16.1 [puHagne XHocTH

* CTaneHas Haujenshas nonoca
« Meranmecind cxpebox

Saitlicher Befestigungssaiz
Sowosoro

Habop GokoBOro KpanmeHns

Abdeckstreifen aus Stahl

JlOnOnHKUTENbHbIE XaPaKTEPHCTHIGH:

« [Isinesaitpsra.

' ﬂpoqm CHCTEME LITHTENBHOMD NOML30BaHHA.

Code / Kog Code / Kog MaBe des Abdeckstreifens [mm) Code / Kog Code / Kog
Pasmepei HauensHo# nonochi (M) Seitlicher
Metallabstreifer Abdeckstreifen Befestigungssatz Handgriff
Merannnyeckudi cxpebox  Haujenshas nonoca Lmax T Habop Boxosoro kpennesus Pyyxa
MS 15 Ccs 15 10 50M 0,3 CFS 15 HANDLE 15
MS 20 CS 20 13 50M 0,3 CFS5 20 HANDLE 20
MS 25 CS 25 15 50M 0,3 CFS 25 HANDLE 25
MS 30 CS 30 20 50M 0,3 CFS 30 HANDLE 30
MS 35 CS 35 24 50M 0,3 CFS 35 HANDLE 35
MS 45 CS 45 32 50M 0,3 CFS 45 HANDLE 45

Falls Einzelhsiten zum Zusammenbau erforderlich sind, bitte Kontakt mit dem NBS-Lieferanten aufnehmen.
B cnyvae HeoBX0MMOCTY, O6paLLaATecs 38 MHCTDYXKUHAMH o cO0pKe K nocTasumky NBS.

@) 000 "Texroapaite” Ten.: 8(863) 223-20-99
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LINEAREINHEITEN MIT KUGELUMLAUFFUHRUNG

HHERHBIE HATTPABTSHOLLME C LUPKY/ILHER LUAPHKOB
Lineareinheiten mit Kugelumlauffiihrung - Sluneiinbie Hanpaenswowme ¢ ynpkynsuymeii wapuios
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LAGER FUR LINEARE BEWEGUNGSTECHNIK
TIOJLLMTHIKH [T CHOTEM JMHENHOrO MEPEMELLEHHA

Lager fir lineare Bewegungstechnik
loAWwnnHUKK ANsi CUCTEM JIMHEHHOro nepeMeLLyeHms

1. Technische Eigenschaften 5

Die NBS Produkte fiir die Linearbewegung auf Wellen
sind entwickelt worden, um gute Leistungen zu bieten und
eine minimale Reibungszahl beizubehalten.
Sie finden in verschiedenen Bereichen Anwendung, wie
als bewegliche Teile von Verpackungsmaschinen,
Werkzeugmaschinen, Maschinen fiir die Verarbeitung
von Aluminium und Holz, Schutz-und Verkleidungssysteme,
Roboter, Positionierungssysteme und Priif- und
Messinstrumente.

@) 000 "Texroapaite” Ten.: 8(863) 223-20-99
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1. TexHnyeckne xapaKTepucTHKH E

W3genus NBS gns nuHeiHoro nepeMeLlyenus no sany 6biiv
pa3paboTaHsl 45 MPEAOCTABACHNS XOPOLINX SKCITYaTaLHOHHbIX
Ka4ecTs, C COXPAHEHWEM MUHUMATTEHOMO KOSCOEMUMEHTA TDEHUS.
WX ucrio/ib308aHne HAXOANT NPUMEHEHHE B Pa3iin4Hbix 0BNIACTSX,
TaKuX KaK [OABHXHbIC HacTu YAKOBOYHbIX MALLIMH, CTAHKOB, MallinH
A1 06pabOTKN anoOMMHUA H ADEBECHHE], MDEJOXDaHNTENbHbIE 1
KDOBE/IbHbIE CHCTEMbI, POBOTbI, CHCTEMbI O3ULHOHUPOBAHNS 1
KOHTDO/TbHO-U3MEDPHTEbHBIE MHCTDYMEHTbI.
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LAGER FUR LIN

EARE BEWEGUNGSTECHNIK
TTOAUMIHHKY JUN5 CHCTEM SHHEIRHOT O MEPEMELLEHHSA

Lager fiir lineare Bewegungstechnik - Mogwunumiu ans cucrem nnreiHoro nepeMelyerns

1.1 Tragzahl und Haltbarkeit

Die Tragzahl héingt von den folgenden Bedingungen ab:

e Statische Last
* Dynamische Last

1.1.1 Statische Last

Der Parameter, der benutzt wird, um die Fahigkeit eines
Linearsystems zur Aufnahme statischer Belastungen
und/oder Momente zu beurteilen, ist die:

e Statische Tragzahl Co

Die statische Belastbarkeit Co (oder die statische
Tragzahl) ist die statische Last mit konstanter Stéirke
und Richtung, die an der Stelle der maximalen Belastung
der sich beriihrenden Teile eine bleibende Verformung
hervorruft, die 1/10000 des Durchmessers des
Wiilzelements entspricht.

Die Werte von Co stehen in den Maf3tabellen.

1.1.2 Statischer Tragsicherheitsfaktor as

Der statische Tragsicherheitsfaktor as wird mit der

folgenden Gleichung berechnet:

1.1  Harpy3o4Hasi cnoco6HOCTb M CPOK
aKcnnyarayum

Harpy3ouxas criocoGHOCTL 06YCIIOBAEHa CREAYIOLLMMY YCAOBHAMY:

» CTaTnqeckas Harpyaka
« [unamwyeckas Harpyska

1.1.1 Cratuyeckas Harpy3xa

[Toxkasarenb, NpUMEHAEMbIN S ONPeAeneHnsa crnocoGHOCTH
TIAHEHHOH CHCTEMBI W MOTTIOLLEHNS HArpY30K W (MITH) CTATHHECKHX
MOMEHTOB HCII0/b30BaN CEAYIOLME BENHAHBL:

» Crammdeckas Harpy3o4Has crnocobHocTs Co

Harpy3sounas cratnyieckas cnocobHocts Co (MM KOSGHUUMEHT
HaIpy304HOH CIIOCOCHOCTH) ONPEAENSETCS B KA4ECTBE MHTEHCHBHONA
CTATHYECKOI HAIPY3KY B SaBUCAMOCTY OT NIOCTOSHHOIO HarpaB/ieHNs],
ONPELENsIOLIEro, B TOYKE MaKCHMAsIbHOTO BO3AEHCTBHS MEXAY

CONPHKACAIOLYMMHCS HACTSMH, OCTATOYHYIO [echOPMALHIO, DABHYIO
1/10000 gnameTpa Tena Ka4yeHus.

Snavenus Co NPUBEAEHBI B PA3MEDHbIX Ta6MLAX.

1.1.2 Koa)puumneHT cTaTHYecKoro 3anaca npoyHOCTH as
KoaghcbuuymeHT cratuyeckoro 3anaca npo4YHoOCTH ag (M ghakTop
CTaTM4ecKkoro sanaca npquocru} BO3HHKAET CO chegyrowero
YpaBHEHUA!

05=fcxfoCo/P

wobei:

as = statischer Tragsicherheitsfaktor

fc = Kontaktfaktor

fs = Layout-Faktor der Kugelumlaufsysteme
Co = statische Tragfahigkeit [N]

P = wirkende Héchstlast [N]

Untenstehend folgt die Definition der Faktoren fc und f;:

@) 000 "Texroapaite” Ten.: 8(863) 223-20-99
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rae:

as = KOAPULMEHT CTATHHECKOrO 3anaca npovHoCcTH
fo = KoahHUMEHT KOHTaKTA

fa = YepTeXHbI KOSGGHULMEHT

C, = Harpy3ouras cratuqeckas cnocobHocTs [N]

P = maxcumansHas npumenseman Harpyska [N]

[lanee npuBoaMTCS TONKOBaHME KOSGHMHUNEHTOB fo U fy

http:/itechnodrive.pro
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TIOLLITBAH J CHOTEM JMHERHOTO NEPEMELIEHHA

Lager fiir lineare Bewegungstechnik - Mogumnrusu gns cucTem nuHedHoro nepeMetienns

1.1.3 Kontakifaktor fc

Werden zwei oder mehrere Kugelbiichsen auf der gleichen
Fishrung montiert, muss die Lebensdauer verringert werden,
weil die Verteilung der auf den Kugelbiichsen angelegten
Lasten nicht perfekt gleichméBig erfolgt.

Tabelle - Kontakifaktor fc

1.1.3 KoagpghuymeHT xonraxra f¢

Ecan gee wnn bonbie BTYNOK yCTAHABIHMBAIOTCA HA OfHOH
HANPABNAIOWIEA, TO JONFOBEYHOCTb COKDALYAETCA W3-38 HBMOMHOH
OAHOPOAHOCTH PACNDEAENBHHA NDUMEHBHHLIX Harpy30K Ha BTYIIKH.

Tabnuya - KoaghghuumeHT KoxTaTa fo

Zahl der Kugelbiichsen pro Welle
K-Bo BTYNOK Ha Kawgbli Ban

[+ I SO %]

fe

1.0
0.81
0.72
0.66
0.61

1.1.4 Faktor f3

Fiir Linearsysteme kann die statische Belastbarkeit Co
je nach der Position der Last F im Bezug zur Position
der Kugeln verstirkt werden. Dies beruht auf einer
besseren Verteilung der Last auf die Wilzelemente.
Das folgende Schema zeigt die Koeffizienten f;:

1.1.4 Koagpghuymenr fs

A nuHeHdHbIX CHOTEM THIA “CTEPXKEHL-BTYAKA” CHOCOGHOCTL
CTATHYECKOH Harpyaxu Co MOXET YBEIMHHTECA C YHETOM NONOXEHHS
Harpysku F 0 OTHOLLGHHIO K NONOXKEHHIO LLaPHKOB; 3T0 BoI3BAHO
YBEIYEHHbIM PACTIDEACTIEHHEM HATPY3Ki HA TeJa KaYeHHs.
B npusegenHoii nuxe cxeme yxkasHbi k0sghpuuymentHs fa:

3 Kugeln / 3 peunprynsimn 4 Kugeln / 4 peunprynsum 5 Kugeln / 5 peunpiynsupm 6 Kugeln / 6 peuprynsnn

@) 000 "Texroapaite” Ten.: 8(863) 223-20-99
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EARE BEWEGUNGSTECHNIK
TIOJLLIMTTHIKH [T CHOTEM JMHENHOrO MEPEMELLEHHA

Lager fiir lineare Bewegungstechnik - Mogwmnumiu ans cucrem nuresiHoro nepemelyeHns

Der Bedarf, einen statischen Tragsicherheitsfaktor as > 1 zu
haben, leitet sich von dem méglichen Vorliegen von StoBen
und/oder Schwingungen, Anlauf- und Anhaltmomenten,
unvorhersehbaren Lasten ab, welche die Belastbarkeit des
Systems in Frage stellen kénnten, falls sie nicht beriicksichtigt
wiirden. Fiir die Linearsysteme vom Typ Welle-Kugelbiichse
mit Wellenlagerung vom Typ SH oder SK (Stehlagereinheiten)
héingt die Wahl der Elemente nicht nur von den aufiretenden
Lasten, sondern vor allen von der Wellendurchbiegung ab.
Je gréBer diese Verformung ist, desto mehr muss die

Kugelbiichse iiberdimensioniert sein.

So bedingt beispielsweise eine Durchbiegung von 0,01 mm

eine Uberdimensionierung des Elements.

Die folgende Tabelle liefert die kleinsten Bezugswerte fiir den

statischen Tragsicherheitsfaktor as.

Tabelle - Statischer Tragsicherheitsfaktor ag

HeobxoaumocTs B KosghghuyneHTe cTaTtndeckoro 3anaca
MPOYHOCTH as > 1 BbI3BAHA BOIMOXHLIM HAIMHHEM YAAPOB K
(nnn) BUOpALKMHA, NMYCKOBLIX M OCTAHOBOYHbLIX MOMEHTOB,
CITyHakHbIX Harpy30K, KOTOpbIE MOTYT MPHBECTH K HEMCIDABHOCTH
cHCTeMbl. TakoKe, 415 CHCTEM JIMHENHOrO NMepeMeLLeHns THia
“‘cTepxeHb-BTYNKa" ¢ onopamm crepxHs tuna SH wam SK
(KOHUEBOH NOAWNIHAIK), BbIGOP 3NIEMEHTOB - 3TO HE TO/bKO
QOYHKUMS HArpy30K, HO NPexje BCero rubKoCTb BaoB; 4eM
GorblLie sechopMaLms, Tem 60sIbLUE SOIDKEH ObiTb PA3MED BTYJIKH.
[Lna npumepa, ctpena warvba pasHasa 0.01 MM Bre4eT 3a coBoi
YBENM1EHNE aneMeHTa.

B cnegyouei tabnuye 0TOOPAXEHbI MHUHMMANbHbLIE
OPHEHTHDOBOYHBIE 3HAYEHUS1 ANIS KOBGHEDHLMEHTA CTATHHECKOIO
3anaca npoYHOCTH as.

Tabnmya - KoaghghuumeHT cTatudeckoro 3anaca npoqHoOCTH as

Betriebsbedingungen
YcnoBus sKcnyatayn

Statisch und kleine Durchbiegungen
Craruyeckoe 1 HeboNbLLKE H3rvBbl

LuHamndeckoe ¢ nerkumu uarnbamu

Dynamisch mit leichten Durchbiegungen

Dynamisch mit Sté8en, Schwingungen und leichten Durchbiegungen
[LinHammdeckoe ¢ yaapamy, BUGpaLMesi n nerkuMu narnbamu

Mindestwerte von ag
MHHHMANbHbIE as

1.0+2.0
2.0+4.0

3.0+5.0

1.1.5 Dynamische Last

Der Parameter, der benutzt wird, um die Féhigkeit des
Linearsystems zur Aufnahme angelegter dynamischer

Belastungen zu beurteilen, ist die:

Dynamische Tragféhigkeit C

Die dynamische Belastbarkeit C (oder dynamische
Tragzahl) ist eine in eine konstante Richtung wirkende
konstante Last, die jedes Linearsystem einen Weg von
50 km zuriicklegen lésst. Die Lebensdaver wird dabei
als theoretischer Wert ohne Auftreten von

Ermidungserscheinungen verstanden.

Die dynamische Belastbarkeit C einer Linearsystems

wird beschrénkt durch:

* Wirkende Lasten und/oder Momente
* Durchbiegungen der Welle

* Betriebsgeschwindigkeit

* Betriebszyklus

Die Werte von C stehen in den Maf3tabellen.

@) 000 "Texroapaite” Ten.: 8(863) 223-20-99
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1.1.5 [JuHamnyeckas Harpy3ka

Mokasarens, HCrOb3YeMblii AN Onpejenetns cnocoGHOCTH
TMHERHOA CHCTEMbI MOTNIOLYATD NPUMEHSEMbIE [MHAMUHECKHE
Harpy3ka 3aKio4aeTcs B:

Koagppumere auHammnseckoi Harpyaiku C

Harpy304HOi AUHAMHYECKOH CrIOCOBHOCTSI0 C (Wi KoSGHgHLMeHTOM
AMHAMHYECKOM HATPY3KH) ABNRETCA T4 MHTEHCHBHAS ANHAMUYECKAsA
Harpy3Kka v NOCTOSHHOE HANDABIIEHNE, OrNPEAENISIIOLLIBE HOMUHATIBHYIO
NPOAOIKHTENIbHOCTh PABHYI0 50 KM DACCTOSHNA MEPEMELLCHUS,
104 MPOAOCIKHTENLHOCTBIO MOAPA3YMEBAETCA TEOPETHHECKOE
paccTosHne 0e3 NPU3HAKOB yCTanocTH Marepuana.
Harpy3oyHas guHaMu4ecKkas criocoOHoCTs C SIMHEIHON cHCTEMb!

THIA "CTEPXKEHL-BTYSIKA” OrPaHNYMBAETCA CRIEAYIOLMMH (haxTopamu:
« BosgedcTayioLne Harpyaku 1 (Win) MOMEHTb!

* ViameHeHue hopmbl Bania

« CKopocTs aKernyataLuu

* GKCnAyaTaLHoHHbIA LKN

Sraqerms C npuBefeHs! B PA3MEPHbIX TAbMMLax.

http:/itechnodrive.pro
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Lager fiir lineare Bewegungstechnik - Mogwunumiu ans cucrem nunesiHoro nepemelyerns

1.1.6 Nenn-Lebensdaver L

Die Nenn-Lebensdauer L (verstanden als theoretische gesamte
Wegstrecke, die jedes Linearsystem unter denselben
Bedingungen zuriicklegen kann, ohne dass es in 90% des
Systems zu Ermidungserscheinungen kommt), ergibt sich
aus der folgenden Gleichung:

1.1.6 HomuxanbHbiA pecype L

HomuransHeid pecype L (310 TEOPETHHYECKI P0G, BuINOMHEHHLIA
110 KpaiHe#n mepe 90% MoKasaTe/ibHoro KOM4eCTsa 04MHaKOoBbIX
LUPHKOBBIX NOALIMIHMKOB HE NPOABNAS NPUIHAKOB YCTANOCTH
Mmarepuana) paccquTbiBaeTCsl CREAYIOLNM YPaBHEHHEM:

L= (C/P)® x 50

wobei:

L = Nenn-Lebensdauer [km]
C = dynamische Tragfdhigkeit [N]
P = wirkende &quivalente Last [N]

Diese Gleichung gilt unter den folgenden Annahmen:

* Temperatur der Laufbahn < 100 °C

* Harte der Laufbahnen = 58 HRC

* Fehlen von StéBen und Schwingungen
* Gleitgeschwindigkeit < 15 m/min

* Einzelne Kugelbiichse auf Welle, fc =1
* Keine Durchbiegungen der Welle

Falls die Betriebsbedingungen nicht den oben genannten
Bedingungen entsprechen sollten, ist die folgende Gleichung
zu benutzen:

rge:

L = HommHansueii pecype [ku]
C = Harpy3o4Has guHamndeckas crnocobHocts [N]
P = akBuBaneHTHas BoanesicTayrowas Harpyaka [N]

HanHoe ypaBHeHWe JeACTBUTENIbHO B CAEAYIOUMX CIyYasnX:

« Temneparypa 40poxku kavenus < 100 °C
« TBEpA0CTL A0POXeK KayeHns 2 58 HRC

« OtcyteTeue yAapos v ubpaLimm

* CKOPOCTL CKOMLXXEHNA < 15 MIMUH

* OpuHo4Has BTynKa Ha Barne, fo =1

* Het uameHermi ¢hopmsl Bana

B TOM Cry4ae, ecim ycroBus SKCryaTaLun He COOTBETCTBYIOT
TIOMBEAGHHBIM BbILLIE YCTIOBHSIM, CIIEAYET HCTOMb30BATS CRIEAYIOLYIO
Ghopmyny:

L=a; x ((fy x fr x Fo x f3 x C) / {(fw x P))* x 50

wobei:

L = Nenn-Lebensdauer [km]

a1 = Nicht-Ausfall- Wahrscheinlichkeits-Faktor

fH = Hartefaktor

fr = Temperaturfaktor

fc = Kontakifaktor (siehe statischer Tragsicherheitsfaktor as)

fs = Layout-Faktor (siehe statischer Tragsicherheitsfaktor as)
fw = Lastfaktor

C = dynamische Tragfdhigkeit [N]

P = wirkende dquivalente Last [N]

Untenstehend folgt die Definition der Faktoren a1, fu, fr, fw:

a1
@) 000 "Texroapaite” Ten.: 8(863) 223-20-99

rge:

L = HomuHaneHsIi pecype [ku]

ar = KOS(HPHUMEHT HAAEXKHOCTH

fH = KosghpuLmeHT TBEpAOCTH

fr = KoSghnUmMeHT TeMneparypbl

fo = KOPUUMEHT KOHTAKTA (CM. KOIPHUHEHT CTATUHECKOTO
3anaca npo4HOCTY ds)

fa = YEPTEXHBIT KOSQHOHUUMEHT (CM. KOSDGOHLMEHT CTATHHECKOTO
3anaca rpoyHoCcTH as)

fw = KOSDHHLUNEHT Harpyskn

C = Harpy3ouHas guHamnqeckas crnocobHocts [N]

P = skBuBaneHTHas Bo3feAcTByiowan Harpyaxka [N]

Huwxe npusogates onpegenexus KoagguumenTos a, fu, fr, fw:
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Lager fiir lineare Bewegungstechnik - Mogumnimnss gns cnores nvneiinoro nepemeijenus

1.1.7 Faktor a;

Der Faktor al beriicksichtigt die Nicht-Ausfall-
Woahrscheinlichkeit C%.

Tabelle - Faktor der Nicht-Ausfall-Wahrscheinlichkeit a,

1.1.7 KoagphuuymeHrr a;

KoahchwuueHT al paccHuTbiBaET BOSMOXHOCTD Henpornba C%.

Tatimua - KoahghuumenT BOSMOXHOCTH He npornia ai

C% 80 85 90 92
o 1.96 1.48 1.00 0.81

95 96 97 98
0.62 0.53 0.44 0.33

99
0.21

Merke: fiir C% = 90, a; = 1.00

1.1.8 Hartefakior f4

Eine Harte der Kontakifitiche unter 58 HRC begiinstigt
VerschleiBerscheinungen und verkiirzt daher die
Lebensdaver des Systems.

Cregyet ametwts, 4T0 418 C% = 90 8, = 1.00.

1.1.8 KoagpbuumeHr reeppocTs fy

TBEPAOCTE KOHTIKTHOM rioBepXHOCTH Hitke 58 HRC cnocoleTeyer
SBJIGHHIO MBHOCA 1, COOTBETCTBEHHO, COKDALIEHHIO HOMHHAIIBHOTO

pecypca

Hairtefaktor f,,
Koscppmument rBepaocTH fu
Lt
05
08
0.7
05
03
i 0d
03
02 -
o —
0 3
60 50 40 30 20 10
HRC

1.1.9 Temperaturfaktor f;

Es ist erforderlich, die Temperatur des Elements wéhrend
des Betriebs zu kennen, weil ein Wert iber 100° C die
Werkstoffeigenschaften veréindern und folglich die
Lebensdaver verringern kann.

Es empfiehlt sich, die Systeme innerhalb des Bereichs
von -20° C bis 100° C zu benutzen.

1.1.9 TemnepatypHbii K03 uynenT 1,

Heo0X04M0 3HaTL TEMNEDATYDY NEMENTA BO BOEMS SKCIUTyaTaLMHY,
T.K. 3HaveHus, npessitaotles 100°C MOXeET #3MEHHTE CoHCTBA
MATEDHANOB € NCCNELAYICLUNM COXDALLIGHHEM HOMUHALHOM DECYDea.
PeioMeHfyaTcs HCNONL308aTh CHCTEMB! NIDH TEMNEPATYpe B
Auanasone -20° = 100°C.

Temperaturfakior f
Tesmnepatyphbiif Kosppryment fr

it} ai:

0B

B.Er

s

150
T e

200 =0
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Lager fiir lineare Bewegungstechnik - Mogwmnumiu ans cucrem nmHesHOro nepemeiyeHns

1.1.10 Lastfaktor fw

Sollte es nicht méglich sein, alle wirkenden dynamischen
Lasten genau zu berechnen, wie beispielsweise die
Tragheitskréfte und die davon erzeugten Momente,
Schwingungen und etwaige StéBe, die insbesondere bei
hohen Geschwindigkeiten erzeugt werden, sind diese
Erscheinungen in Form dieses Faktors zu beriicksichtigen.

Tabelle - Lastfaktor f,

1.1.10 KoagpgpuymeHT Harpy3sku fy

B ToM criy4ae, ecnu HET BO3MOXHOCTH TOHHO PaccyuTaTh BCE
BO3NIAraeMble IMHAMUHECKNE HArPy3Ky, TaKWE KaK, Hanpumep, cina
MHEDLMN 1 COOTBETCTBYIOLIME BbIDABOTaHHDIE MOMEHTbI, BUOpaLMs
1 yAapbl, BbI3BaHHbIE, KaK MPaBHIT0, BbICOKMMM CKOPOCTSMM, Takne
SIBNEHUS SO/KHb! Y MTLIBATHCS C [TOMOLLSIO JAHHOIO KOS(hHUMEHT.

Tabnnya - Koagpghuumnent Harpyaxu fw

(v< 15 m/min)

Arbeitsbedingungen / Pa6ouwe ycnosus

Niedrige Geschwindigkeit und/oder ohne Vibrationen oder Stéfle
OrtcyTeTsue y[apos v BuGpauyun 1 (Wim) HU3Kas CKOpoCTk

Ko

1.0+1.5

Mittlere Geschwindigkeit und/oder mit leichten Vibrationen oder StéBBen

Jlerxwe ynaps! v BUOpaLiH 1 (i) CoeaHss CKopoCTh 1.5+20

(15 < v < 60 m/min)

(v > 60 m/min)

Hohe Geschwindigkeit und/oder starke Vibrationen oder StéBe
CunbHble yaapsi ¥ BHOPaLMH W (Win) BbICOKAS CKOPOCTB

20+3.5

Die effektive Lebensdauer Ls# (oder Gebrauchsdauer) kann
von der berechneten Nenn-Lebensdauer L abweichen, weil
sie auch von den folgenden Fakioren abhéngt:

* Durchbiegungen der Welle

* Umgebungsbedingungen (Vorhandensein von Staub
und/oder Oxidationsmitteln)

* Schmierung

* Montage der Fishrungen (etwaige Schiefstellungen)

* Vorspannung

1.1.11 Lebensdaver L,

Kennt man L (Nenn-Lebensdauer in kg Wegstrecke),
kann man die Lebensdauer in Betriebsstunden (L)
berechnen.

Das ist méglich fir:

* Gleichméflige Geschwindigkeit
* UngleichméBige Geschwindigkeit

GleichméBige Geschwindigkeit

Die Lebensdauer in Betriebsstunden Lh héingt von der
Lénge der Wegstrecke der Kugelbiichse und der Anzahl
der Hin- und Herbewegungen pro Minute ab. Man
erhdlt sie aus der folgenden Formel:

OcbchexTuBHbIN pecype Lerr (MW CPOK SKCnyaTaunn) MOXeT
OT/M4aTLCS OT PACCHUTAHHOTO HOMUHASBHOIO L, Tak Kak OH 3aBneuT

H OT CriefyroLmx ¢hakTopos:

* UsmeHerue (hopMbl Bana

« Okpyxarioujas cpefa (Hanuyne nbiid U (MAn}) OKUCHRIOLMX
BeljecTs)

* Cmasxa

» MoHTaX HANPaBISIOLMX (BOSMOXKHLIE CMELLEHS])

« [peanarar

1.1.11 Cpok cnym6bi L,

3Has L (HoMuHanbHBIR PECYDC NPOHACHHO0 PacCTOSHHUS B KM)
MOXXHO ONPEAEUTEL CPOK aKCITyarayum 8 yacax (La).

CpoK aKcryyaTaiun MOXHO OrpeSesuTs B CRIELYIOLMX YCTIOBHSIX:

* [locTosiHHas CKOpOCThL
» [lepemMeHHas ckopoCTb

lMocrosHHas ckopocTs

Cpox axcrinyarauymm B yacax Lh - 370 QhyHkyns AnuHbl MPOALEHHOIO
nyTH BTYNIKW ¥ KONMYECTBA MEPEMEHHbIX LIWKIIOB B MUHYTY;

onpegenseTcs no gopmyse:

L, =Lx10°/(2 x|, x ny x 60)
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LAGER FUR LINEARE BEWEGUNGSTECHNIK
TIOALLMTTHIKH [T CHOTEM JMHENHOrO NEPEMELLEHHA

Lager fiir lineare Bewegungstechnik - Mogwunumiu ans cucrem nuresiHoro nepemelyerns

wobei:

L = Gebrauchsdauer [Stunden]

L = Nenn-Lebensdaver [km]

lc =Weglénge [m]

nelt = Anzahl der Hin- und Herbewegungen pro Minute [min-1]

UngleichméBige Geschwindigkeit

Die Lebensdauer in Betriebsstunden Lk héingt von der
mittleren Geschwindigkeit ab

rge:

L, = rpoAo/mK1TENIbHOCTL KCITyaTaLMH [Hachi]
L = HomuHansHbIH pecype [ku]

l. = amna xona [M]

Mgy = K-BO NIEDEMEHHBIX UUKIOB B MUHYTY [min-1]

MepemeHHas ckopocTs

Cpox akennyataymn B Hacax Lh - (hyHKuMS GpeaHen CKopocTy

L, =Lx 10%/ (v, x 60)

wobei:

L, = Gebrauchsdauer [Stunden]

L = Nenn-Lebensdauer [km]

Vm = mittlere Geschwindigkeit gleich:
Y1 Vi xq; [m/min]

v; = ite Geschwindigkeit [m/min]

q; = ite Teilungvon v; (L= q;=1)

1.1.12 Reibungswiderstand

Die Berechnung des Reibungswiderstands S ergibt sich
aus der folgenden Formel:

rae:
Ly, = npogomxuTensHOCT aKcrtyaraymm [Hacsi]
L = HomuHaneHsii pecype [km]
Vin = CPBAHSA CKOPOCTb, PABHAS:
L1 Vix q; [m/min]
V; = CKOPOCTb [M/MuH]
q; = pacrpegenesme v; (L1 G;=1)

1.1.12 ConpoTtusnieHne TPEHHIO
Pacyer CONPOTHBNIEHUA TPEHHHO S IPOBOAUTCA C MOMOLYbIO
CAeAYIOLIEH (OPMYibl:

§ = p x F + f x Nr. Kugelbiichsen / k-80 s7ynox

wobei:

S = Reibungswiderstand (auch Reibkraft oder
Schubkraft genannt) [N]

p = Reibungskoeffizient
(0.002 £ p <0.005 mit P/C > 0,2)

F= wirkende Last [N]

f = Reibung abhéngig von: Dichtungen, Viskositét
des Schmierstoffs, Vorspannung etc. (2 <f <5
N pro Kugelbiichse) [N]

Nr. Kugelbiichsen = Anzahl der Kugelbiichsen

1.2 Schmierung

Wie alle im Handel erhéltlichen Linearsysteme brauchen
auch die NBS Produkte eine angemessene Schmierung,
um die vorgesehene Lebensdauer zu gewdhrleisten. Die
Reibung, zu der es beim Fehlen von Schmierstoff kommt,
wiire so grof3, dass es zu VerschleiBerscheinungen und
folglich einer reduzierten Lebensdauer des Systems kéime.
Fir die Wah| des Schmierstofftyps gelten die folgenden
Betrachtungen, die eine allgemeine Giiltigkeit haben:

* fir mittlere Geschwindigkeiten und horizontale
Wegstrecken: Lithiumverseiftes Fett 2,

* fir héhere Geschwindigkeiten: Ol mit niedriger
Viskositét.

@) 000 "Texroapaite” Ten.: 8(863) 223-20-99

rae:

S = conpoTveneHmne TPeHUHO (HA3BAHHOE TAKXKE CHITON TPEHHS U
curod Tsrm) [N]

Y = KOSGDHUHEHT TDeHHS
(0.002 < 1 < 0.005 npn P/C > 0,2)

F = BogesicTayiowas Harpy3ka [N]

' = TpeHHe, 3aBHCALLME OT: YINOTHEHMH, BA3KOCTH CMA3LIBAIOLLETO
BewecTea, npegararan .n. (2<f <5NH
Kkaxayto BTynky) [N]

K-BO BTYJIOK = YHCIO BTYJIOK

1.2 CMa3Ka

Kak u Bce cncTembl TMHEHHOrO NepeMeLeHHsl HaXoAALLMecs Ha
Dpuinke, uagenns NBS Tpe6yioT co0TBETCTBYIOWGH CMa3ki, 4
obecneyenns npegycMOTPEHHOTO CPOKA 3KCITyaTalum; NoaToMy
TDEHHE, BO3HUKAIOLIEE NPy OTCYTCTBMH CMA304YHOM0 BELECTBA
MOXET MOBIMATL HA SBJIGHUE H3HOCA, M NOBNEYeT 3a coboi
COKPALLGHHE CDOKA SKCTINyaTauyy CHCTEMB.

lns BbiGopa TN CMA30YHOMO BELYECTBA CNEJYEeT y4HTLIBATL
cregyiolyne obiyve npasuna:

« JU19 CDEJIHWX CKOPOCTei M rOPU30HTANBHOIO NEPEMELLIEHHS; CMa3Ka
Ha OCHOBE JIMTUIHOIO MbiNa 2;
* i1 BbICOKNX CKOPOCTEH: XuAKAas CMa3ka HU3KOH BA3KOCTH;
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LAGER FUR I.IEAIIE BEWEGUNGSTECHNIK
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Lager fiir lineare Bewegungstechnik - Mogumnmssn gns cneres nmneinoro nepemeijenus

Die optimale Wah| des Schmierstofftyps und der
geeigneten Menge hdngt immer von den
Arbeitsbedingungen und den Eigenschaften des
benutzten SchmierstoH ab. Sollte das System im
korrosiver Umgebung arbeiten, ist ein zusiitzlicher

Schutz erforderlich.

1.3 Paarung
Die Passungstoleranzen Welle-Kugelbiichse oder Welle-
Lagerung stehen in der folgenden Tabelle:

Tabelle - Betriebsspiel der Lager KH
TaGmuya - Paboymi 3a30p noqwmmmikos KH

Onrumansusii BeI60D THIA 1 COOTBETCTBYIOLErO KOIMYECTRA
CMA304HOr0 BOUIECTBA BLIIONHAGTCS B 34BMCHMOCTH OT
SKCIAYATALMOHHBIX YOTIOBHE W XGPAKTEPHCTHK CMA3OYHOO
BLIBCTBA; BCIH CHCTEMA PABOTAST B KOPPOSHITHOH 06CTAHOBKE,
CNBAYET NPUMEBHATS JOMONHATENLHO 3aUHTHOE NOXDLITHE.

1.3 Coegnnenne

JLlonyexu npi COBRUHEHH BATa-BTY.IIKH WM BaNA-0Nops! NPHBORATCA
B crenyrouien Tadnnie:

Gehéiusewerkstoff Stahl oder Gusssisen |  Leichimetall

Marepuan kopnyca Crans unm vyryH Jleruuit Metann b
Normales Betrishsspiel / Hopuansisisf padouni sasop 3
Bohrungstoleranz / Jonycx oteeperus| H7 K7
Wellentoleranz / Jonyck sana hé hé

Betriebsspiel kleiner als normal / Padoyni sa30p mwke HopmansHoro

Bohrungstoleranz / Jonyck orseperns| Hé Ké F‘ vwr@&%ﬁgjk%%
Wellentoleranz / Jonyck sara i5 i5 Belr.iol.:ss/pi:el// Padowii 3a30p
Tabelle - Betriebsspiel der Lager KB Tatbnuya - Pabouui 3a30p rogummmkos KB
Einbautoleranzen / Mowtaxmssie gomyciu Lager / Mogunmmux Betriebsspiel
(Abmessungen)
Welle/Ban Bohrung/Orseperie Pabounii 3a3op (pasuepbi)
hé H6 (H7) KB 1232 +19
hé H6 (H7) KB 1636 oy
hé Hé [H7) KB 2045 e
he Hé (H7) KB 2558 i
hé Hé (H7) KB 3068 24
hé Hé (H7) KB 4080 i
hé H6 (H7) KB 50100 i
¢5
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Tabelle - Betriebsspiel der Kugellager fir

Tabmuua - Palowmi 32300 WapHKOBLX TOGLHITHIKOB A1A JMHEIHOM

Linearbewegungen KBS, KBO nepemeiyenys KBS, KBO
Einbautoleranzen Betriebsspiel
MoHTaxHsie JonyciH Paboyni 3azop
Welle/Ban Bohrung | KBS 1232 | KBS 1636 | KBS 2045 | KBS 2558 | KBS 3068 | KBS 4080 (KBS 50100
Orsepere | KBO 1232 | KBO 1636 | KBO 2045 | KBO 2558 | KBO 3068 | KBO 4080 |KBO 50100
hé Hé +37 +37 +43 +44 +44 +51 + 51
+14 +16 +17 +18 +18 +20 +20
hé 156 +30 +31 +35 + 36 +36 +42 + 42
+ 9 + 9 + 9 +10 +10 +10 +10
hé Ké +26 + 28 +30 + 31 +31 +36 + 36
+ 5 + 5 ) 5 + 5 + 5 s
hé Mé +20 + 20 +23 +24 +24 +27 +27
-1 -1 - 2 - 2 - 2 - 4 - 4

Um Erscheinungen eines vorzeitigen VerschleiBes zu
vermeiden, bei der Montage der Kugelbiichse in der
entsprechenden Lagerung einen zylindrischen Dorn mit
ainen Auflendurchmesser verwenden, der 0,1 mm
kleiner als der Auflendurchmesser der Kugelbiichse ist
und eine flache und rechiwinklig zur Achse stehende
Abstitzfléiche hat {sishe Abbildung]).

Bo usbexarne AENSHHIA NPEXACBPEMEHHOTO H3H0CE, Ha CTafuy
MOHTaXa BTYNXW B COOTBETCTBYIOLEE THE3J0, ChAedyer
HCRIONL30BATL MPOOKY UYHATHHAPHYECKOH (DOPMBI, HMBIOLIYIO
HAPYKHbIH JHaMeTp Mekbiue 0.1 M HaDYXKHOTO AHAMETDA BTYIIKH,
€ MUI0CKOW ONOPHOM TOBEPXHOCTLI0 W NEPNEHAHKYRDHOH K OCH (CM.
PHCYHOK).

TR TTET

Sollte die Passung frei sein, d.h. ohne Ubermafe, sind
zum Yerklemmen des Elements Ringmuttern, Sprengringe,
Deckel etc. zu benutzen.

Es ist jedoch zu beriicksichtigen, dass der gute Beirieb
eines Lagers fiir die Linearbewegung von den folgenden
Faktoren abhéngig ist:

» Einbau: muss sorgféltig und ohne StéBe auf das
Element erfolgen. Die Einfiigungskraft muss so konstant
wie méglich sein und auf die Auflenkante wirken.

= Schmierung: fiir den Gebrauchstyp geeignet, es sind
Schmierstoffe guter Qualitét zu benutzen.

e Abmessungen: Das Element muss die wirkenden Lasten
gut aufnehmen k&nnen.

» Umgebungsbedingungen: Es darf nicht méglich sein,
dass Staub und Maschinenteilchen in die Umlaufkugeln
gelangen.

@) 000 "Texroapaite” Ten.: 8(863) 223-20-99
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Ecnn we coegwnenne cBoBOgHD, T.6. 063 IIOMEX, MOXHO
HCIIONB3OBATD SEXHUMHBIE KOMbYS, NDYXKHHHBIG KOTbLA, KDHILIKA ¥
7.11. 4n9 BROKHPOBKH KOMITOHEHTA.
Ho enegyer yunTbiBaTh, 4TO KaYeCTBEHHAA SKCINYaTalHs
AQAIUATTHAKE CHOTEM J']’HHGﬁHOr 4] HGPGMGHJEHHH CBR38HA C0

CReayroLMY PAKTODAMH

« MOWTRNC: ONEDALIN CRGAYET BHITONHATE TLYATESTLHD HE MOBPEXKIAR
# (03 HAHECEHHS YAADOB KOMITOHERTY; CHITA YCTAHOBIM JOIDKHA
Ob/Th KaK MOXHO GONEE NOCTORHHOA M BEICTBYIOLGH Ha BHELIWIA KpaJ,

« CMA3bIBAHKE: COOTBETCTBYIOLIEE THIY NDHMEHBHUS, yYuThIBad
CMA3KH XOPOLIETO KaYecTsa;

* DA3MEPbI: JEACTBYIOLME HATDY3 JO/DKHbI XODOLID NEDEROCHTHOR
KOMIIOHBHTOM,

* BHOWIHAR CPefsd. HYXHO naaao‘ommcﬂ, yTobE! Nbilh H
MEXGHHYECKHE HaCTHYKH HE NONALAM B DELMDKYRLIIO LWAPHKOB.

Ak
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KAPITEL 2 - [IABA 2

LAGER FUR LINEARE BEWEGUNGSTECHNIK
RO {119 CHCTEM SHERHOTO NEPEMELLIEIHS

Lager fiir lineare Bewegungstechnik - /Mogusniiniu gns cHeTes MMneRHOro NepeMewjeHus

2. Kugelbuchsen = 2. CKONb3A1Me My(OTEI B

Die NBS Linearkugellager gliedern sich wie folgt: Cromasuwe Mye! NBS pasaensioTes #a CREAyIoLue Kateropnn:

Leichte Reihe (KH} Jlerxan cepus (KH)

Die NBS Linearkugellager der leichten Reihe weisen Cronbasime MyhTel NBS nerxoi cepun MMeOT CREJYIOLHE

folgende Vorteile auf: NpEeHMYLLECTBE:

¢ minimaler radialer Platzbedarf ® MUHHMATIBHBIE DaJHATEHLIO FAGAPHTHBIE PasMepbi

Normale Reihe: Hopwansran cepun:

Die NBS Linearkugellager der normalen Reihe weisen Cxonb3siie MyhTo: NBS HODMa/IsHOH CEpHY HMEIOT CrIByioupe

folgende Vorteile auf: NDEHMYLLIECTBE:

* gute Steifigkeit * ONTTHMATbHYIO XECTKOCTD

* niedrige Reibungszahl * HU3Ki KOSQOODHLHEHT TDEHUA

* hohe Préazision * [I0BBILUBHHAS TOYHOCTE

« sehr leiser Lauf * [TOBBILLGHHAS HH3KOLIYMHOCTE [IDH SKCISYaTaLMH

ohne Flansch (KB, KBS, KBO, KBL) He chngHyeseie (KB, KBS, KBO, KBL)

mit Flansch (KBF, KBFL, KBK, KBKL, KBH, KBHL) pnanyeseie (KBF, KBFL, KBK, KBKL, KBH, KBHL)

Selbsteinstellende Reihe (KN, KNO) Cepius aBTOMaTHYSCKOrO BhipasHisarms (KN, KNO)

Die NBS Linearkugellager der selbsteinstellenden Reihe Cronbanme My s NBS CEpUm a8TOMATHHECKOTD BLDABHHBAHNS

weisen folgende Vorteile auf: MMBIOT GIIB/IyIOUIME NPBHMYLIECTBA:

¢ Ausgleich von Schragstellungen bis +30’ * KOMITGHCALMS CMeLLermA 70 30'

¢ hahere Belastbarkeiten und daher léngere * YAYYLIEHHER HArpY304HAS CROCOBHOCTS ¥ Bonee SONTHA CooK
Lebensdauer IKCIUTYaTaum

¢ hohere zuliissige Geschwindigkeit * YBESMYEHHAR JIONYCTHMAS CKOPOCT:

« sehr leiser Lauf * [IOBLILUGHHAS HH3KOWYMHOCTS TIDH SKCTINyaTayuu

Alle kénnen gelisfert werden mit: Bee KONoHeHTB! MOrYT HOCTABATHESA C:

¢ beidseitig mit Dichtungen {(Nachsetzzeichen -PP) * YIIOTHUTENLHLIMY JBYXCTOPOHHIMK KOMbLIaMK (Cycbebuxe -PP)

* ohne Dichtungen {kein Nachsetzzeichen) * 63 ynnoTHHTENbHBIX Xoney (6e3 cychehnkca)

67
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LAGER FUR LIN

KAPITEL 2 - I/1ABA 2

EARE BEWEGUNGSTECHNIK
TIOJLLIMTTHIKH [T CHOTEM JMHENHOrO NEPEMELLEHHA

Lager fiir lineare Bewegungstechnik - Mogwmnumiu ans cucrem nuresiHoro nepemelyeHns

2.1 Austauschbarkeit 2.1 B3auMO3aMeHsIeMOCTb
Reihe KH / Cepus KH
NBS INA FAG SKF STAR NTN KBS
KH.. KH.. LNA.. LBBR.. 0658-0..-00 KH.. KH..
(LBBS..) (LFA..)
KH..PP KH..PP LNA..2RS LBBR..2LS 0658-2..-40 KH..LL KH.PP
(LBBS..2LS) (LFA..2RS)
Reihe KB - Polyamidkéfig / Cepus KB - Cenaparop u3 nomammaa
NBS INA SKF KBS NB THK IKO THOMSON EASE
KB.. KB.. LBAR/LBCR.. | LME.. KB..G LME.. LBE.. MA M.. SDE..
KB..PP | KB..PP | LBAR/LBCR..2LS | LME..UU KB..GUU LME..UU LBE..UU MA M..WW SDE..UU
KBS.. | KBS.. | LBAS.. LME.A] | KB.GAJ | LME.AJ | LBE.AJ MA M..ADJ SDE..AJ
KBS..PP | KBS..PP | LBAS..2LS LME..UUAJ | KB.GUUAJ | LME..UUAJ | LBE..UUAJ | MA M..ADJ WW | SDE..UUAJ
KBO.. KBO.. | LBAT/LBCT.. LME..OP KB..GOP LME..OP LBE..OP MA M..OPN SDE..OP
KBO..PP | KBO..PP | LBAT/LBCT..2LS | LME.UUOP | KB.GUUOP | LME.UUOP | LBE.UUOP | MAM..OPNWW | SDE.UUOP
48
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KAPITEL 2 - (JIABA 2

LAGER FUR I.I BEWEGUNGSTECHNIK
ROMESTBOG {1117 CHCTEM RIHERHOT O MEPEMELLEHAR

Lager fiir lineare Bewegungstechnik - Togusnrmxs gna cicrem nunelinoro nepemewjenus

7/ e e e O o e e A n e
£ () [ L&

3 L
Tragzahl [N]
Typ G::h d D L Harpysousas criocobnocTs
T
leg] [mm] [mm] [mm]
< Co
KH 06 22 0.007 é 12 22 400 239
KH 08 24 0.013 a 15 24 435 280
KH 10 26 0.015 10 17 26 500 370
KH 1228 0.01% 12 19 28 420 510
KH 14 28 0.021 14 21 28 620 520
KH 16 30 0.028 16 24 30 800 620
KH 20 30 0.033 20 28 30 950 790
KH 25 40 0.066 25 35 40 1990 1670
KH 30 50 0.095 30 40 50 2B00 2700
KH 40 60 0.182 40 52 &0 4400 4450
KH 50 70 0.252 50 62 70 5500 6300
Bestellnummer / Ofosnayenme npu saxase KH -d - PP [Abdichtung auf beiden Seiten / ynrorserms ¢ gayx cropon].
Bestellnummer / OfoaHaqerme npu 3axase KH - d [ohne Dichtscheiben /683 npoknagox].

Beispiel: KH 16 PP {Modell KH, Wellendurchmesser 16 mm, Dichtungen beidseitig).

lpmmep: KH 16 PP (Mogens KH, anameTp Bana 16 MM, YrUIOTHEHHA C JBYX CTOPOH).

@) 000 "Texroapaite” Ten.: 8(863) 223-20-99
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LAGER FUR LINEARE BEWEGUNGSTECHNIK
TTORUSTLG0! IR CHOTEM HERHORD MTEPERIFLIEHHA

Polyamidkfig - Cenaparop u3 nonnamnga

L

Lager fiir lineare Bewegungstechnik - iogummingy gns cucTes NUHERHOro NEpeMeLeH s

Li
W W
L S RS | (P _-__._...__q
Kugeln |~ s d D L
Typ H-80 Bec [md : Toleranz : D ; Toleranz ; L : Toleranz
Tin  |pespwynsy m Hforycx mm Honyex mm
HRO sl [pm] [um] [mm]
KB 05 22 4 0.012 5 +8+0 | 12 0+ B 22 | 0+ .02
KB 08 25 4 0.018 8 +§ + 0 16 0+ -8 25 0+ 02
KB 10 29 4 0.024 | 10 8 +0 | 19 0+ 8 29 | 0+ 02
KB 12 32 4 0.041 12 +8+0 | 22 0+ 32 | 0+.02
KB 16 36 5 0055 | 16 |+9+-1 | 26 0+ 3 | 0+ 02
KB 20 45 5 0091 | 20 | +9 +-1 | 32 0+ -1 45 | 0+ 02
KB 25 58 3 0205 | 25 |+11 +-1| 40 0+ -1 58 | 0+ 03
KB 30 68 6 0310 | 30 |[+11 +.1| 47 0+ -11 68 | 0+ .03
KB 40 80 6 0680 | 40 |+13 +.2 | 62 0 +-13 80 | 0+ .0.3
KB50100| 4 1.030 | 50 |+13 +2 | 75 0+-13 | 100| 0+ 03
KB 50 125 3 2010 60 |[+13 +2 | 90 0+-15 |125| 0+ 04
L EostiGtmox, ooy | gt
Typ L Toleranz W D, Mare. Honyex CIIOCoBHOCTS
Tn | [mml | Jonyer | [mml | [mm] SKCUCHTDRSHOCT PRAKAMHoro NI
[mm] [um] dadpa
[um] & G
KB0522| 145 (0 +02| 1.1 | 115 12 5 210 | 270
KBOB25| 165 |0+ 02| 1.1 | 152 12 -5 270 | 410
KB1029| 22 [0+02] 13 | 18 12 5 370 | 470
KB1232| 229 [0 +.02] 1.3 | 21 12 7 520 | 790
KB16436| 249 [0+ 02| 1.3 | 249 12 7 590 | 910
KB2045| 315 [0+ 02| 1.6 | 303 15 9 880 | 1400
KB2558| 441 [0+ 03| 1.85 [ 375 15 9 1000 | 1600
KB3068| 521 |0 + 03| 1.85 | 44.5 15 9 1600 | 2800
KB40BO| 606 |0 + .03 | 215 | 59 17 -13 2200 | 4000
KB50100| 776 |0 + 03 | 265 | 72 17 -13 3900 | 8100
KBGO 125 101.7 | 0 = 0.4 | 3.15 | 84.5 20 -16 4800 | 10200
Bestellnummer /O6osxavenie npu 3akase KB - d - PP [yrnoTHeHIA € ABYX CTOPOH [ YRNOTHEHUA C ABYX CTOPGH].
Bestellnummer /O6osravenne npu 3akase KB -d [6e3 npoxnazgox]/ 663 npoxnagsiok]

Beispiel: KB 20 PP (Modell KB, Wellendurchmesser 20 mm, Dichtungen beidssitig).
Tpumep: KB 20 PP (mosens KB, auameTp Bana 20 MM, YITOTHEHHSA C ABYX CTODOH).

Auf Anfrage auch mit Stahlkdfig lieferbar.
Ha 3akas, MOTyT NOCTABRATBEA CO CTNIbHBIM CEIApaTODOM.
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LAGER FUR LINEARE BEWEGUNGSTECHNIK
RO/ EHTORGH {1119 CHCTEN HHERHOT O MEPEMEL FHIR

Lager fiir lineare Bewegungstechnik - /Togumnmnson gns cnores nwneiinoro nepemeijenus

KBS

Polyamidkafig - Cenaparop 3z nonnamnga

- L -
o B .
i i ]
] Y ah
D| D J &J\
T 1 ] I
el
Kugeln Gevi d D L
Typ 80 MM d Toleranz D Toleranx L Toleranz
Tun  peuynprynsip Ikg] [mm] | Aoayex | [mm] Aonycx [mm] | ABonyex
] [um] [um] [mm]
KBS 05 22 4 0.012 5 +8 + 0 12 0+ 8 22 0+ .02
KBS 08 25 4 0.018 8 +8 + 0 16 0+ 8 25 0+ .02
KBS 10 29 4 0.024 10 +8 + 0 19 0+ 8 29 0+ .02
KBS 12 32 4 0.041 12 +8 + 0 22 0+.9 32 0+ 02
KBS 14 36 5 0.055 16 +9 + -] 26 0D+9 34 0+ 02
KBS 20 45 5 0.091 | 20 +9 + . 32 0+ 11 A5 0+-02
KBS 25 58 & 0.205 25 [ +11 + -1 40 0+ 11 58 0D+ .03
KBS 30 68 & 0310 30 |[+11 + 1| 47 0+ 11 48 0+ .03
KBS 40 80 6 0.480 40 +13 +2 &2 0+ 13 80 0+.03
KBS 50 100 é 1.030 | 50 | +13 +2 | 75 0+ 13 100 | 0 +-03
KBS60125| 6 2010 60 | +13 +2| 90 0+-15 [125 | 0+-04
I Toleranz Tragzahl
L st Radialspi Harpysownas
ma spiel | ooBiocTs
Tm | [mml| Jonyex | [mm] | [me] | [mm] | g mmmmmocn sasopa
[mm] [pm] [uml C Co
KB50522 145 |0+ 02|11 | 1.1 |11.5 12 -5 210 270
KBSOB25|16.5|0 « .02 | 1.1 1.1 | 15.2 12 -5 270 410
KBS1029| 22 |0+ 02|13 |13 | 18 12 -5 370 A70
KBS 1232|229 |0+ 02| 1.3 |13 | 21 12 7 520 790
KBS 1636|242 |0 + 02| 1.3 | 1.3 | 249 12 -z 590 210
KBS 2045|3150 + .02 | 1.6 | 1.6 | 303 15 2 880 1400
KBS 2558 | 44.1 |0 « .03 | 1.85|1.85|37.5 15 ¢ 1000 | 1600
KBS3068|52.1|0 + .03 |1.85|1.85|44.5 15 ¥ 1600 | 2800
KBS40BD | 60.6 |0 + 03| 215|215 | 5% 17 -13 2200 | 4000
KBS50100| 77.6 |0 + .03 | 2.65 |2.65| 72 17 13 3%00 | 8100
KBS &0125|101.7| 0 + 0.4 | 3.15 | 3.15 | B4.5 20 16 4800 | 10200
Bestellnummer/Obosnavenue npu 3axase KBS - d - PP [Abdichtung auf beiden Seiten / yromsenus ¢ asyx cropon].
Bestellnummer/Ofosnaqerue npu saxase KBS - d [ohne Dichischeiben / 6e3 npoxmaaox].

Beispiel: KBS 20 PP [Modell KBS, Wellendurchmesser 20 mm, Dichtungen beidseitig).
Tpuwep: KBS 20 PP (wogens KBS, guameTp Bana 20 MM, yIlOTHEHHS C ABYX CTODOH).
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KAPITEL 2 - (IABA 2

LAGER FUR I.I BEWEGUNGSTECHNIK
TROJLEHTHONGH (1T CHCTEM THHERHOT O MEPEMELLFHAR

Lager fiir lineare Bewegungstechnik - Mogumnmssn gns cneres nuneiinoro nepemeijenns

KBO

Polyamidkéfig - Cenaparop 3 nonmamnga

Kugeln A d D L
Typ x-80 G?;M d Toleranz D Toleranz L Toleranz
Tun ””,,?’“" Ikgl [mm] | Zonyex | [mm] Honyex [mm] | Honyex
[pm] [pm] [mm]
KBO 1029 3 0.025 10 0+ +8 19 6+9 29 0+ 02
KBC 12 32 3 0.029 12 0+ +8 22 0+9 32 0+ .02
KBO 16 36 5 0.044 14 +9 + ] 26 0+9 3é 0+ 0.2
KBO 20 45 5 0.080 20 +#H o+ ] 32 0+ 11 45 0+ 02
KBO 25 58 5 0.170 25 |+11 +-1| 40 0+ 11 58 0+ -03
KBOQ 30 48 5 0.260 30 [+11 + .1 47 0=+.1 468 0+ .03
KBO 40 80 5 0590 | 40 | +13 + 2| &2 0+ .13 80 0+ .03
KBG 50 100 é 0900 | 50 +13 + 2| 75 0+ 13 100 0+ -0.3
KBO 60 125 é 1.700 40 | +13 + 2| 90 0+ 15 125 0+ 04
L Bxeenkiitt podomel | Hupton
Typ Ly | Toleranz | W | b B m onyex N
[mem] [um] Tl & | &
KBO1029| 22 [0 + 0.2 1.3 |6.8 80°| 18 | 12 ; 380 | 560
KBO 1232|229 |0 + 02 13|75 78°| 21 | 12 ) 520 | 790
KBO 1636|249 |0 + 02| 13| 10 | 78° (249 12 -7 590 210
KBO2045|31.5|0 + 0.2 | 1.6 | 10 | 60° |30.3 15 9 880 1400
KBO 2558 | 44.1 |0 + -0.3 |1.85(12.5| 80" |37.5 15 9 1000 | 1600
KBO 3068|521 |0 + 0.3 1.85(12.5|50° |44.5 15 9 1400 | 2800
KBO 4080 | 606 |0 + 0.3 |2.15(16.8|50° | 59 17 -13 2200 | 4000
KBO50100| 776 |0 + -0.3 (2.65| 21 50°| 72 17 13 3900 | 8100
KBO 60 125(101.7| 0 + 0.4 (3.15|27.2| 54° |84.5 20 -16 4800 | 10200
Bestellnummer/Oboanavenne rpy 3axase KBO -d - PP [Abdichtung auf beiden Seiten / yrnotuenus ¢ 4ayx cropox].
Bestellnummer/Obosnavenne rpy 3axase KBO - d [ohne Dichtscheiben / 6ea npoxnagox].

Beispiel: KBO 20 PP (Modell KBO, Wellendurchmesser 20 mm, Dichtungen beidseitig).
lpwmep: KBO 20 PP (wogens KBO, guameTp Bana 20 MM, YIAOTHEHNS C ABYX CTORON).
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KAPITEL 2 - FABA 2

LAGER FUR LINEARE BEWEGUNGSTECHNIK
OIS0 {1119 CHCTEY THHERHOT O MEPEMEL EHAR

Lager fiir lineare Bewegungstechnik - Mogumnimnss gns cnores nvneiinoro nepemeijenus

KBL

Polyamidkéfig - Cenaparop us nonmamnga

- L T
Ls
W W
D| Dy S I | NS I S PSS
1 i
Kugeln | .. d D L
Typ e Boo d Toleranz D Toleranz L Toleranz
Ton  peusprpns oy | Ime] | Ao | [mm] | AOMYEK | [me] | Aomyox
¥ [um] [m] [mm]
KBL 08 45 4 0031 8 [+ +.ad] 16 0+ | 45 | 0+03
KBL 12 57 A 0080 12 |+ +. | 22 | 0+.11 | 57 | 0+ 03
KBL 16 70 5 0145 16 |[#11+.1| 26 | 0+.11 | 70 | 0 + .03
KBL 20 80 5 0180 20 |(+11+.1| 32 | 0+.13 | 80 | 0 +-03
KBL25112| 6 0440 | 25 |(+13+2| 40 | 0+-13 |[112| 0 + 0.4
KBL30123| & 0580 | 30 |(+13+.2| 47 | 0+-13 [123 | 0 + 0.4
KBL4D154| 6 1170 | 40 | +16+4| 62 | 0+.15 | 154 | 0 + .04
KBL50192| 6 3000 50 |(+16+-4| 75 | 0+.15 |[192 | 0+ 0.4
KBL 60 211 é 3500 | 60 |+16+-4| 90 | 0+ 20 | 209 | 0 + 0.4
L Exeentrizitct | _Toleronz Ll
" ri Radialspiel | 4P
YP L eranz w D, max. o
Tun [mml | Aomycx | lmml | (mm] | Memc PYSCCIECHET
SHCLEATRHHOCTS
[mm] litral [pm] Lo G
KBLOB45 | 33 |0+ 03| 1.1 |152 15 15 431 | 784
KBL1257 | 458 [0+ 03| 13 | 21 15 15 857 | 1200
KBL1670 | 49.8 |0 + 03 | 1.3 | 24.9 15 15 1230 | 2350
KBL2080 | 61 |0+ 03 | 1.6 |305 15 -15 1400 | 2750
KBL25112| 82 |0 + 04 | 1.85 | 38 17 a7 1560 | 3140
KBL30123 | 1042 | 0 + 04 | 1.B5 | 445 17 -17 2490 | 5490
KBLAD 154 | 121.2 [ 0 = 0.4 | 2.15 | 59 20 20 3430 | 8040
KBL50192 | 1552 |0 + 0.4 | 2.5 | 72 20 -20 6080 | 15900
KBL&D 211 | 170 | O + 0.4 | 3.15 | 865 25 25 7650 | 20000
Bestellnummer/Oboarayerue rpy 3axase KBL - d - PP [Abdichtung auf beiden Seiten / ynsiomerms ¢ asyx cropon].
Bestellnummer/OBoaHayerue rpy 3axase KBL - d [ohne Dichtscheiben / e npoxnagox].

Beispiel: KBL 20 PP [Modall KBL, Wellendurchmesser 20 mm, Dichtungen beidseitig).
pumep: KBL 20 PP (Mogens KBL, AuameTp Bana 20 MM, ynnoTHeHHs ¢ BBYX CTOPOH).
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KAPITEL 2 - (JIABA 2

LAGER FUR I.I BEWEGUNGSTECHNIK
TROJLEHTOAGH (1T CHCTEM THHERHOT 0 MEPEMELLFHAR

Lager fiir lineare Bewegungstechnik - /Mogumnmse gns cnores nmneinoro nepemeijenus

KBF

Polyamidkéifig - Cenaparop 3 nonnamuga

h
dy b dz
I
T
Ddﬁ ________ 1 _l_ b
H
L
Kugeln | . its d D L D,

Typ B0 Bec d Teleranz D Toleranz L Toleranz D, Toleranz
Thm  POUHPRYTRY o) [mm] Aonyex | [mm] Honyex [mm] | Honyex [mm] | Jonmyex

nk [pm] [lam] [mm] [mm]

KBF 08 4 0.044 B +8 + 0 16 0+.8 25 0+02 32 0=+.02
KBF 12 4 0.086 12 +8 + 0 22 0+9 32 0+ 02 42 0+ .02
KBF 16 5 0.120 16 +& + .1 26 0+ 9 3s 0+ 02 46 0+ .02
KBF 20 5 0.184 20 +9 + .1 32 0+ 11 45 0+ 02 54 0+ .02
KBF 25 é 0.335 25 +11 + -1 40 o+ -1 58 0+ 03 42 0+ 02
KBF 30 é 0.545 30 +11 + -1 47 o+ -11 é8 0+ 03 76 0+ -0.2
KBF 40 é 1.180 40 +13 +2 62 0+ -13 80 0+ 03 98 0+ -03
KBF 50 é 1.730 50 +13+2 | 75 ¢+ 13 100 | 0+ 03 112 0+ 03
KBF 60 é 3.180 40 +13 +.2 90 0+ .15 125 | 0+ 0.4 134 0+.03

Teleranz Yoloronz Tragzahl
Rechtwinkligkeit [Exczentrizitat max. Sduntn Harpysouras
Typ H A Ak Flansch Maxc. Radialspiel il b iy
Twn [mm] [ram] doryex SCLEHTPHHOCTS W“mm”’” [N
[mm] [pm]

[1um] (< Co

KBF 08 ] 24 34x65x33 12 12 -5 270 410
KBF 12 é az 45xBx44 12 12 -5 520 790
KBF 16 6 36 45x8x44 12 12 -7 590 210
KBF 20 8 43 55x95x5.4 15 15 9 880 | 1400
KBF 25 8 51 55x95x54 15 15 -9 1000 | 1600
KBF 30 10 62 66x11x6.5 15 15 -9 1400 | 2800
KBF 40 13 80 9x14x8.6 20 20 -13 2200 | 4100
KBF 50 13 74 ?x14x8.6 20 20 -13 3900 | 8100
KBF 60 18 112 11 x17.5x10.8 25 25 -13 4800 | 10200

Bestellnummer/Ofosnauerme npm saxase KBF - d - PP [Abdichtung auf beiden Seiten / yrsiomenus ¢ gayx cropow].
Bestellnummer/Obosnayerue npm saxaze KBF - d [ohne Dichtscheiben / 6e3 npoxmagox].

Beispiel: KBF 20 PP (Modell KBF, Wellendurchmesser 20 mm, Dichtungen beidseitig).
Tlpumap: KBF 20 PP (mosens KBF, anameTp Bana 20 MM, ynioTHEHHA C ABYX CTOPOH).
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KAPITEL 2 - (IABA 2

LAGER FUR LINEARE BEWEGUNGSTECHNIK
TROLEHTBOAGH (1T CHCTEM THERHOT O MEPEMELLFHAR

Lager fiir lineare Bewegungstechnik - Mogumnmss gns cnores nmneinoro nepemeijenns

KBFL
Polyamidkéfig - Cenaparop u3 nonmammga

n ; d D L D

Typ K: G;::I“ d Gewicht D Toleranz L Toleranz D Toleranz

Tan  pewspiyna oy | [mm] Bec [mm] Aonyck | [mm] | AHomycx [mm] | Homyex

L [um] [wm] [mm] [mm]
KBFL 08 4 0.053 8 +9 + -1 16 0+ .2 45 0+ .03 32 0+ 02
KBFL 12 4 0.100 12 +9 o= ] 22 0 +.1 57 0+ .03 42 0+ 0.2
KBFL 16 S5 0.187 16 +11 + -1 26 0+ .11 70 0+ 0.3 46 0+ 0.2
KBFL 20 5 0.260 20 +11 + -1 32 0+ -13 BO 0+ .03 54 0+ 02
KBFL 25 6 0.550 25 +13 + 2| 40 0+-13 112 | 0 + -04 62 0+ 02
KBFL 30 [ 0.4650 30 +13 + .2 47 0=+.13 123 | 0 + 0.4 76 0+ 02
KBFL 40 6 1.560 40 +16 +-4 42 0+ .15 154 | O + .04 98 0+ 03
KBFL 50 6 3.500 50 +16 +-4 75 0+ -15 192 0+ 0.4 112 0+ 03
KBFL 60 6 4,500 40 +16 +-4 20 0+ -20 202 | O+ 04 134 0+03

Recma';‘lld?:knii Exzentrizitgt mox. Ill:llm;:l Hﬂrpjfao'lmrmm

T B A dixd2xh ol Makc.  \onyex paguansworo ORI

Tun [mm] [mm] Tl OO IADHOCTH m‘i‘z:]”‘m sas0pa

i il | ¢ | &

KBFL 08 5 24 J4x65x3.3 12 12 5 431 784
KBFL 12 é 32 45x8x44 12 12 5 657 | 1200
KBFL 16 é 36 45x8x44 12 12 7 1230 | 2350
KBFL 20 8 43 55x9.5x5.4 15 15 9 1400 | 2750
KBFL 25 a 51 55x95x54 15 15 9 1560 | 3140
KBFL 30 10 42 6.6x11xb5 15 15 9 2490 | 5490
KBFL 40 13 80 9x14x8.6 20 20 -13 3430 | BO40
KBFL 50 13 94 Px14x8.6 20 20 13 6080 | 15900
KBFL 40 18 112 1M x17.5x10.8 25 25 -13 7650 | 20000

Bestellnummer/O6osnayenne npm saxase KBFL - d - PP [Abdichtung auf beiden Seiten / ynsiorenms ¢ g8yx cropos].
Bestellnummer/Obosraverse npn saxase KBFL - d [ohne Dichischeiben / 663 npoxnagox].

Beispiel: KBFL 20 PP {Modell KBFL, Wellendurchmesser 20 mm, Dichtungen beidseitig).
lowmep: KBFL 20 PP (wogens KBFL, anametp sana 20 MM, YiROTHEHHA C JBYX CTODOF).
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KAPITEL 2 - [JIABA 2

LAGER FUR I.I BEWEGUNGSTECHNIK
TROJLEHTBONGH (1T CHCTEM THHERHOT 0 EPEMELLFHAR

Lager fiir lineare Bewegungstechnik - Mogumnmse gns cnores nuneiinoro nepemeijenus

KBK
Polyamidkékig - Cenaparop us nonmammga

H
L
Kugeln . d D L D,
Typ K50 G‘;m”&' d Toleranz D Toleranz L Toleranz D, Toleranz
Tun  \pouAPRYERY o) [mm] Aonyex | [mm] Aonycx [mm] | Aonmyck [mm] | Aonyex
i [um] [um] [mml [pml
KBK 08 4 0.033 8 +8 + 0 14 0+ .8 25 0+ 02 32 0+ 02
KBK 12 4 0.064 12 +8 + 0 22 o0+9 32 0+ 02 42 0+ 02
KBK 16 5 0.090 14 +8 + -] 28 0+9 36 0+ 02 46 0+ 02
KBK 20 5 0.149% 20 +9 &+ .1 32 0+ .11 45 0+ 02 54 0+ 02
KBK 25 é 0.295 25 +11 + -1 40 0+ .11 58 0+ 403 62 0+ 02
KBK 30 é 0.460 30 +11 + -1 47 0+ .11 68 0=+ 03 76 0+ .02
KBK 40 -] 0.995 40 +13 +-2 62 0+ -13 BO 0+ 03 98 0+ 03
KBK 50 é 1.550 50 +13 +.-2 75 0+ .13 100 | 0+ 03 112 0+ 03
KBK 60 é 2740 | 60 |[+13+2 | %0 0+.15 [125] 0+ 04 134 |0+ 03
Rochwnllgheit o | Tokmm | hamowan
Typ G H A Flansch Inzitat max.  Radialspiel
dixd2xh Honycx Maxc.  onyex pagwanssioro INI
Tan | [mm] | [mm] | [mm] frain] TH| SHCUSHTPNNHOCTS sasope
W [pm] [um] C o
KBK 08 | 25 5 24 34x485x33 12 12 -5 270 410
KBK 12 | 32 é a2 45xBxd 4 12 12 5 520 790
KBK 16 | 35 é 34 A5xBxd4d 12 12 7 590 | 910
KBK 20 | 42 Ed 43 55x95x54 15 15 9 880 1400
KBK25 | 50 | 8 | 51 55x95x5.4 15 15 9 1000 | 1400
KBK 30 | 40 10 62 86x11x45 15 15 9 1600 | 2800
KBK40 | 75 13 80 ¢x1dxB.6 20 20 13 2200 | 4100
KBK 50 | 88 13 94 x14x8.6 20 20 -13 3900 | 8100
KBK &0 | 106 18 112 1M x175x10.8 25 25 13 4800 | 10200
Bestellnummer/Ofoanayense npy 3axase KBK - d - PP [Abdichtung auf beiden Seiten / yromerns ¢ asyx cropon].
Bestellnummer/Obo3navene rpy 3axase KBK - d [ohne Dichischeiben / e npoxnagox].

Beispiel: KBK 20 PP (Modell KBK, Wellendurchmesser 20 mm, Dichtungen beidseitig).
lpmep: KBK 20 PP (mogens KBK, pguameTp Bana 20 MM, yrinoTHEHHS C JBYX CTODOH).
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KAPITEL 2 - (1ABA 2

LAGER FUR I.I BEWEGUNGSTECHNIK
RO/ ETONGH {1119 CHCTEY MHERHOT O MEPEMEL FHAR

Lager fiir lineare Bewegungstechnik - Mogusnmnssn gns cnores nuneiinoro nepemeijenus

KBKL

Polyamidkéfig - Cenaparop us nonuammga

Kugeln ; d D L D,

Typ X80 G’;:H d Toleranz D Toleronz L Toleranz D, Toleranz
Tun  |peumpiynsy kgl [mm] Aoryex | [mm] Honyex [mm]l | MHonyex [mm] | Aomyex

- [m] [um] [mm] [mm]
KBKL 08 4 0.046 B +9 + -] 16 0+ -9 45 0+ -03 32 0+ 02
KBKL 12 4 0.082 12 +9 + -1 22 0+ -11 57 0+ 03 42 0+ .02
KBKL 16 5 0.160 16 +9 + 1 26 0+ .11 70 0+ .03 46 0+ .02
KBKL 20 5 0.230 20 + o+ .1 32 0 +.13 80 0+ .03 54 0+ .02
KBKL 25 é 0.475 25 +13 + -2 40 0+ -13 112 0+ .04 62 0+ 02
KBKL 30 é 0.575 30 +13 + 2| 47 0 +-13 123 | 0 + -04 76 0+ 02
KBKL 40 é 1,380 40 +16 +-4 | 42 0+-15 154 | 0 + -04 o8 0+ .03
KBKL 50 ] 3.300 50 +16 + 4 75 0 +.15 192 | 0 + 0.4 112 0+ 03
KBKL 60 é 4,060 60 +14 + 4 90 0 + -20 211 0+ .04 134 0+ 03

mcﬁﬁlﬁmﬁhit Exzentrizifat max,  1°jeranz ;J.;.?;';“J‘.Ls

Typ G H A Flansch Manc. Radialspiel CNOCOOHOCTS

o | el | Dol | foe) | 2R Aoyt oo SoueTpwocTy YK BBENLAOTD INI
[mm] PEPREH TRy TIRDHOCTH, [].I.I'ﬂ] 2a30p8

o w <«

KBKLO8 | 25 8 24 3426533 12 12 5 431 784
KBKL12 | 32 é 32 45x8x44 12 12 5 657 1200
KBKL1&6 | 35 6 36 45xBx44 12 12 7 1230 | 2350
KBKL20 | 42 B 43 55x9.5x54 15 15 7 1400 | 2750
KBKL25 | 50 8 51 55x95x54 15 15 9 1560 | 3140
KBKL30 | 40 10 62 b6x11x65 15 15 -9 2490 | 54%0
KBKL4O | 75 13 8O 9x14x8.48 20 20 -13 3430 | B8040
KBKL 50 88 13 94 9x14x8.64 20 20 -13 4080 | 15900
KBKL &0 | 108 18 112 (11 x17.5x10.8 25 25 -13 7650 | 20000

Bestellnummer/Ofoanauerme npu 3akase KBKL -d - PP [Abdichtung auf beiden Seiten / yunomrenus c geyx cropo].
Bestelinummer/Oboanaverme npu aaxase KBKL - d [chne Dichtscheiben / 6ea npoknagox].

Beispiel: KBKL 20 PP {Modell KBKL, Wellendurchmesser 20 mm, Dichtungen beidseitig).
(pumep: KBKL 20 PP (mogens KBKL, auaMeTp Bang 20 MM, YinOTHEHHS ¢ IBYX CTOPOH).
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KAPITEL 2 - (JIABA 2

LAGER FUR I.I BEWEGUNGSTECHNIK
TROJLEHTHONGH (1T CHCTEM THHERHOT 0 MEPEMELLFHAR

Lager fiir lineare Bewegungstechnik - Mogumnmss gns cnores nneinoro nepemeijenns

KBH

Polyamidkéakig - Cenaparop us nonmammga

n = d D L D|
Typ K:: G?:I:' d Toleranz D Toleranz L Toleranz D, Toleranz
Twr  \peuApRyRR o) [mm] | Aoayex | [mm] Honyex [mm] | Aonycx [mm] | Aomyck
L [l [pm] [mm] [mm]
KBH 06 4 0.021 é 0+9 12 0+ .11 19 0+ 02 28 0+ 02
KBH 08 4 0.033 B 0+9 15 0+ .11 24 0+ .02 32 0+ .02
KBH 10 4 0.064 10 0+9 1% 0 +.13 29 0+ .02 40 0+ 02
KBH 12 4 0.068 12 0+9 21 0+ -13 30 0+ 0.2 42 0+ 0.2
KBH 13 4 0.081 13 0+-9 23 0+-13 32 0+ 02 43 0+ 02
KBH 16 5 0.112 16 0+9 28 0+-13 37 0+ 02 48 0+ 02
KBH 20 5 0.167 20 0+ .10 32 0+ .14 42 0+ .02 54 0+ 02
KBH 25 & 0.325 25 0+ .10 40 0+ .16 59 0+ .03 62 0+ 02
KBH30 | & 0388 | 30 | O+ .10 | 45 0+-16 | 64 | 0=+ 03 74 |0+ 02
G Toleranz Tragzahl
e | W | H | A | F Flansch e | Mebdkpd it
Tn | [men] | lmen] | [oen] | men] (o w7 "N
l [um] C Co
KBH 04 18 5 20 - J4x65x33 12 12 5 210 | 270
KBHO8 | 21 5 24 - 3.4 x65x3.3 12 12 -5 270 | 410
KBH10 | 25 é 29 - 45x8x44 12 12 5 380 | 540
KBH 12 | 27 & 32 - 45x8x4.4 12 12 5 420 | 610
KBH 13 | 2% é 33 - 45xBx44 12 12 4 520 | 790
KBH 14 34 & 31 22 45xBx44 12 12 -7 790 | 1200
KBH20 | 38 8 36 24 | 55x%5x54 15 15 9 880 | 1400
KBH25 | 44 8 40 32 |55x95x54 15 15 9 1000 | 1600
KBH30 | 51 10 49 35 | 6.6x11x65 15 15 9 1600 | 2800
Bestellnummer/Obo3navenue npy 3axase KBH - d - PP [Abdichtung auf beiden Seiten / yromHenns c a8yx cTopow].
Bestellnummer/Qfo3naverue npy 3axase KBH - d [ohne Dichischeiben / 6ea npoxnagox].

Beispiel: KBH 20 PP [Modell KBH, Wellendurchmesser 20 mm, Dichtungen beidseitig).
Tpumep: KBH 20 PF (Mogens KBH, auaMetp sana 20 MM, yrinoTHEHHA ¢ iBYX CTOPOH).
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KAPITEL 2 - (JIABA 2

LAGER FUR I.I BEWEGUNGSTECHNIK
TROJLEHTOAGH (1T CHCTEM THHERHOT 0 MEPEMELLFHAR

Lager fiir lineare Bewegungstechnik - /Togumnmss gns cnores nmneinoro nepemeijenns

KBHL
Polyamidkéfig - Cenaparop u3 nonuammga

—r—r
Lo [

Kugein . d D L D,
Typ X80 G;::h d Toleranz D Toleranz L Toleranz D, Toleranz
Tun  (peusprynmy kgl [mml] fonyex | [mm] Honyex [mm] Honyex [mm] Hoayex
. (] fum] [mm] [rm]
KBHLO6 | 4 0.027 & 0+.10 | 12 0+ -13 35 | 0+ 03 28 | 0 +.02
KBHL 08 4 0.044 8 0+ -10 15 0+ 13 45 0+ 03 32 0+ -0.2
KBHL 10 4 0.091 10 0+ -10 19 0+ -14 55 0+ 03 40 0+ 02
KBHL 12 4 0.092 12 0=+ .10 21 0=+ .14 57 0+ 03 42 0+ .02
KBHL 13 4 0.117 13 0=+ .10 23 0= .16 61 0+ 03 43 0+ .02
KBHL16| 5 0.165 16 |0+.0 | 28 D+.16 | 70 | 0+ 03 48 | 0+.02
KBHL 20 5 0.247 20 0+ -12 32 0+ 19 BO 0+ 03 54 0+ .02
KBHL 25 é 0.500 25 0+ .12 40 0=+ 19 112 | 0+ 04 &2 0+ 02
KBHL 30 é 0.580 30 0+ .12 45 0=+ .19 123 0=+ 04 74 0+ 02
Toleranz. Tolamnatr Tragzahl
Rechiwinkligkeit  |Exzentrizitét max. Harpysouwan
Flansch Radialspiel EOCOBHOCTS
o |W | H A F | 4oy Fl [ e
7up | Imm] | [mm] | [mm] | [mm] Feunl neprieHKymAprocTy | SROUSHTIHHOGTD s3a30pa
[pm] [um]
lplmi ¢ S
KBHLO&| 18 | 5 | 20 - |34x865x33 15 15 5 330 540
KBHLOB | 21 5 24 - |34x85x33 15 15 -5 440 BOO
KBHL10| 25 | 6 | 29 | - | 45xBx44 15 15 -5 600 | 1120
KBHL12| 27 | & 32 - 45x8x44 15 15 -5 470 1220
KBHL13| 29 | & 33 - | 45xBx4.4 15 15 7 B30 | 1400
KBHL 16| 34 é 31 | 22 | 45xBx44 15 15 7 1250 | 2400
KBHL 20 | 38 8 36 | 24 |55x95x54 20 20 -9 1430 | 2800
KBHL25| 46 | 8 | 40 | 32 |55x9.5x5.4 20 20 9 1590 | 3200
KBHL30 | 51 10 | 49 | 35 [6.6x11x6.5 20 20 - 2540 | 5600
Bestellnummer/O6oaqayerme npu 3axase KBHL - d - PP [Abdichtung auf beiden Seiten / yanorrenus c zyx cTopon].
Bestellnummer/O6034aveHue npu 3axase KBHL - d [ohne Dichtscheiben / 6e3 npoxnagox].

Beispiel: KBHL 20 PP (Modell KBHL, Wellendurchmesser 20 mm, Dichtungen beidseitig).
TTpumep: KBHL 20 PP (mogens KBHL, gnameTtp sana 20 MM, ynnoTHEHA C 48YX CTOPOH).
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KAPITEL 2 - (JIABA 2

LAGER FUR I.I BEWEGUNGSTECHNIK
RO (11T CHCTEM THHERHOT O MEPEMELFHAR

Selbsteinstellend - AsTomaTuveckoro BoipaBHuBanns

Lager fiir lineare Bewegungstechnik - Mogumnmso gns cnores nmneinoro nepemeijenns

Tragzahl
Kugeln _— Abmessungen Radialluft Harpysousas
Typ s - Pasuepst Paeamyuii 3a30p “"""ﬁ"”"“
Tan PO kgl [ d D B B, | h7/H7 | h7/I57 | h6/I56
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [uml] [um] [m] < G
KN 12 32 5 |o023| 12 | 22 | 32 | 20 | (38 | B | B | 450 | 520
KN 16 36 5 |o028| 16 | 26 | 36 | 22 | ¥ B | 2 | g0 | 630
KN 20 45 6 |o0o061| 20 | 32 | 45 | 28 | 1¥ | *X | 24 | 1500 | 1250
KN 25 58 6 |o122| 25 | 40 | s8 | 40 | I *3 | *A | 2500 | 2200
KN 30 68 6 |o1es| 30 | 47 | e | 48 | 1% | B} | T | 3200 | 2800
KN 40 80 6 |o3e0| 40 | &2 | s | s6 | ;2 | 4 T | 550 | 4900
KN 50 100 ¢ |oss0| 50 | 75 | 100 | 72 | T4l | *% | *2 | ge00 | 7100
Bestellnummer/O603+ayeHue npu aaxase KN -d - PP [Abdichtung auf beiden Seiten / ynnomewus ¢ asyx cTopox].
Bestellnummer/O603xayeHue npu aaxase KN -d [ohne Dichischeiben / 623 npoknazox].

Beispiel: KN 20 PP {Modell KN, Wellendurchmesser 20 mm, Dichtungen beidseitig).
TMpmep: KN 20 PP (mogers KN, guameTp Barnia 20 i, YIAOTHEHMA C JBYX CTOPOH).
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LAGER FUR I.I BEWEGUNGSTECHNIK
TROLEHTOAGH (1T CHCTEM THHERHOT O MEPEMELLFHHR

Lager fiir lineare Bewegungstechnik - Mogumnmse gns cnores nmneinoro nepemeijenns

KNO

Selbsteinstellend - AsTomaTuyeckoro BoipasHnBanus

i
i

- e —oug p——

B
Tragzahl
i iR
Kugeln " Abm Radialluft Harpyzo .
Typ ™ Paauepsl " : [N]
T PR gl
Lo d | D | B | B E | o hI/H7|W7/IST h&/1S8| o | ¢
[mm] | [mml | [mm] | [mm] | [mm] [pml | lpm] | [uml
KNO 12 32 4 |oows| 12 | 22 | 32 | 20 | 65 |68 | 1B | B | *2 | 750 | &0
KNO 16 36 4 |0022) 16 | 26 | 36 | 22 | 9 |e8° | ;B | A | *Z 920 | 730
KNO 20 45 5 |0051 20 | 32 | 45 | 28 | 9 |ss° | ;¥ | | *2 1560 1240
KNO 25 58 5 [0102] 25 | 40 | 58 | 40 | 115|570 | $3 | *31 | *2% 2600 | 2260
KNO 30 68 5 (0155 30 | 47 | 68 | 48 | 14 | 570 1% | B *Z 3330 2850
KNO 40 80 5 |0300) 40 | 62 | 80 | 56 195 |56c | 14 | *3 | *27 5720 4900
KNO 50 100 5 |0480) 50 | 75 | 100 72 225 |54°  *4l | 2 *26 8940 | 7200
Bestellnummer/O603+ayeHue npyu 3axase KNO -d - PP [Abdichtung auf beiden Seiten / ynnomiesus c g8yx cropos].
Bestellnummer/O603HayeHue npu aaxase KNO - d [ohne Dichtscheiben / 6e3 npoxnazex].

Beispiel: KNO 20 PP (Modell KNO, Wellendurchmesser 20 mm, Dichtungen beidseitig).
lpmep: KNO 20 PP (vogens KNO, gnametp Bana 20 MM, YrnoTHEHNUS C ABYX CTOPOH).

g1
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KAPITEL 2 - F2ABA 2

LAGER FUR LINEARE BEWEGUNGSTECHNIK
ROEHTHSAG! [T CHCTEM SRAHERHOTO NEPEMEL EHNS

Lagereinheiten - Onopsi

3. Linearlagereinheiten aus Aluminiumlegierung 3. Onops! U3 amoOMUHHEBOI0 CrUTaBa =

Die NBS Linearlagereinheiten gliedern sich in: Onopst NBS paspensiores Ha:

Normale Reihe: HopmanbHas cepus:

« Standard {SC) * CTangapTHeie (SC)

e kurz {scv) ~koporiie  (SCV)

* lang {SCW)  mHHsie  (SCW)

Offene Reihe: OTKpBITaS CEpHS:

* ohne Flansch (SBR) » HehnaHuyessie (SBR)

* mit Flansch  {TBR) « hnamessie  (TBR)

Alle kénnen geliefert werden mit: Boe KOnoHeHTE! MOrYT NOCTABAATHOS C:

* beidsaitig mit Dichtungen {Nachsetzzeichen -UU) * YIUIOTHHTE b HLIMH ABYXCTODOHHHMH KOTbLiamy (cychgouxc - UL)
* ohne Dichtungen {kein Nachsetzzeichen). « 683 ynoTHHTEMbHLIX Koty (683 cydbgbuica).
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SC

LAGER FUR I.IEAIlE BEWEGUNGSTECHNIK
RO/ (1T CHCTEM THERHOT 0 MEPEMELLEHHR

Lagereinheiten - Onopsi

L
w
= C=02 -
K B2 S
s T 1 1 JH “““““““ il
g il i op e
¢ < i il 1l il
BN \ / T ik BE d
Iz [ 1 I: | T ! (]
| | | | | | | | r
Gl | |1 T i S i s i e A
b Tssalas® ) L L
d 1S
i Tragzahl
W |gee| 9 | W | F | L | h| |6 | T | A |B|€C | K| S§|S INI
Tn | [kg] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [o¢] | (me] ) foe] | ew] | fwe] | mw] | (me] p P
0
sco8 0.056 B8 34 22 30 11 18 6 5 24 18 0 M4 34 280 400
SC10 0.090| 10 | 40 | 26 | 35 | 13 | 21 | 8 6 | 28 | 21 6 | M5| 43 | 380 | 560
sC12 |o.112] 12 44 30 36 15 25 12 8 33 26 | 575 | M5 | 43 420 610
$C13 (0123 13 | 44 | 30 | 39 | 15 245 | 8 | 55 33 | 26 55 | M5| 43 | 520 | 800
SC16 0189 16 50 | 3B.5 | 44 19 | 32.5 9 7 34 34 7 M 5| 43 790 1200
SC20 0237 20 54 42 50 21 35 11 ¥ 40 40 7 Mé| 52 900 1400
SC 25 |D.555| 25 76 | 51.5 &7 26 42 12 11 54 50 11 M8 | 68 1000 | 1400
5C30 0485 30 78 | 59.5 74 30 49 18 10 58 58 10 MB| 68 16400 | 2800
$C35 |1.100| 35 | 90 | 68 | 80 | 34 | 54 | 18 | 10 | 70 | 60 | 10 | M 8| 68 | 1700 | 3200
SC40 1600 40 | 102 | 78 | 90 | 40 62 | 20 | 11 | 80 | 60 | 11 | M10| 8.6 | 2200 | 4100
SC50 (3350 50 | 122 | 102 | 110 | 52 | 80 | 25 | 11 | 100 | 80 | 11 | M10| 86 | 3900 | 8100
SC60 4270| 60 | 132 | 114 | 122 | 58 | e4 | 30 | 21 | 108 | 90 | 12 | MI2| 107 | 4800 | 10200
Bestellnummer/O6oaravenue rpy 3akase SC-d-Uu [Abdichtung auf beiden Seiten /ynotHerus ¢ gsyx cropos]
Bestellnummer/Oboarnauenue ripyu 3akase SC-d [ohne Dichtscheiben] / e npoxnagox]
SC -d-UUAS [Abdichtung auf beiden Seiten und Schmierloch /
JBYXCTOPOHHHE YNNOTHEHUS H CMA3bIBAIOLYEE OTBEDCTHE]
SC-d-AS [ohne Dichtungen, mit Schmierloch /

Beispiel: SC 20 UU AS (Modell SC, Wellendurchmesser 20 mm, Dichtungen beidseitig, Schmierloch).

(63 YO THEHHHA, CO CMASKIBRIOLMM OTBEPCTHEM]

Tpmep: SC 20 VU AS (moaens SC, anametp Bana 20 MM, ABYXCTODOHHHE YIIOTHEHNA, CMA304HOE OTBEDCTHE).
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SCV

KAPITEL 2 - (IABA 2

LAGER FUR I.I BEWEGUNGSTECHNIK
OO0 (1T CHCTEN THHERHOT O MEPEMELLFHHR

Lagereinheiten - Onopsi

A

Qe |

W S
K B 102
- T e
g | )T il
= (i
INFARNN| : il
| | | | R
] \j ] Al
| | | | 1] (I
| :\ /: | L J
] Ll ™ | sl
T , T
d S
L
Lh'p Tragzahl |
TP | e d w F L h G T B A K S, 5 i “‘[m'
| kgl | mm] | [mml | [mm] | [mml | [mm] | [om] | (mm] | (mm] | (mm] | fom] | fow] ;] c G
SCVo8 0025 &8 34 22 15.4 1 18 é 24 é 5 M4 | 34 274 392
SCY 10 |0.092 10 40 24 19.5 13 21 8 28 6 [ M 5| 43 380 5&0
SCVi12 (0065 12 44 30 20.5 15 245 12 33 8 5.5 M5 | 43 510 784
SCV 13 |0.120 13 44 30 205 15 245 8 33 5.5 5.5 M 5| 43 520 80O
SCV 16 (0100 14 50 385 | 23.5 19 325 9 36 9 7 M5 | 43 774 180
SCV20 (0148 20 54 41 28.3 21 35 11 40 n 7 M6 52 882 1370
SCV25 (0.368| 25 7é 51.5 | 40.4 26 42 12 54 12 11 M B 7 980 1570
SCY 30 0500 30 78 59.5 | 40.9 30 49 15 58 15 10 M8 7 1574 2740
SCV35 (1.100| 35 90 48 45.4 34 54 18 70 10 10 Mg | 48 1700 | 3200
SCV 40 (1.000 40 102 78 56.4 40 62 20 80 20 11 M10 | 87 2180 | 4020
SCV 50 [2.205, 50 122 102 69.9 52 8O 25 100 25 11 M10 | 87 3820 | 7940
Bestellnummer/Otoaxavenve npi sakaze  SCY - d - UU [Abdichtung auf beiden Seiten /yrnoTHers ¢ asyx cropos]
Bestsllnummer/Ofoaxaverme npu sakaze  SCV - d [chne Dichtscheiben] / 6e3 npoxnagox]
SCV -d - UU AS [Abdichtung auf beiden Seiten und Schmierloch /
JBYXCTOPOHHHE YINOTHEHHS i CMA3bIBANLIES OTBEDCTHE]
SCV -d- AS [ohne Dichtungen, mit Schmierloch /

663 ynnoTHEHMA, CO CMA3LIBAOLIAM OTBEPCTHEM]

Beispiel: SCY 20 UU AS (Modell SCV, Wellendurchmesser 20 mm, Dichtungen beidseitig, Schmierloch).
Tlpsmgp: SCV 20 UU AS (mogens SCV, anametp sana 20 MM, ABYXCTODOHHUE yTIOTHEHHUSA, CMA30HHOB OTBEPCTHE).
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SCW

LAGER FUR I.I BEWEGUNGSTECHNIK
RO/ (1T CHCTEM THHERHOT () REPEMELLEHHA

Lagereinheiten - Onropsi

" C 42
K B 02 S,
. Au i T ¢ T T
< Sk AR Y e ==k
G| = | H F ! il
T i i ® T *
i i \\__,_// i _lﬁ: ___________________________ i_T:
d S,
Gewich Trogzahl
W |ge| d | W /| F | L | h |6 |Aa | T | 8| c |k |s|s
Tin lkg] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [ow] | (mm] | (o] | o] | [we] o] | em] | (o] ¢ ¢
SCWO08 (0102 8 | 34 | 22 | 58 | 11 | 18 | & 8 24 | 42 5 | M4 | 34 | 440 | 80O
SCW 10 |0.106| 10 40 26 48 13 21 8 10 28 46 & M5 4.3 400 1120
SCwW 12 |0.205 12 44 30 77 15 24 8 10 33 64 5.5 M5 4.3 670 1200
SCW 16 |0.400| 14 50 | 385 a9 19 35 9 12 36 79 7 M5 | 43 1250 | 2400
SCW20 (0570| 20 | 54 | 42 | 106 | 21 | 38 | 11 | 12 | 40 | 90 7 | M6 | 52 | 1440 | 2800
SCW 25 |1.200| 25 76 | 51.5 | 136 26 41 12 18 54 119 11 MB | &8 1640 | 3200
SCW 30 |1.480| 30 78 | 595 | 154 30 49 15 18 58 132 10 MB | 68 | 2500 | 5400
SCW35 (2200| 35 | 90 | 68 | 155 34 | 54 | 18 | 18 | 70 | 120 | 10 | MB | 48 | 2700 | 6400
SCW 40 |3.200| 40 102 78 180 40 62 20 25 B8O 150 11 M10 | 8.4 3500 | 8200
SCW 50 |6.700| 50 122 | 102 | 215 52 BO 25 25 100 160 1 M10 | 8.6 6200 | 16200
SCW 60 |B.560| &0 132 | 114 | 240 58 o4 30 25 108 180 12 | M 12 | 10.7 | 7700 | 20400
Bestellnummer/O6o3xauenme npu 3akase  SCW -d - UU [Abdichtung auf beiden Seiten /yrnomHenus ¢ gayx cropon]
Bestellnummer/O6oa#ayenme npu 3akase  SCW - d [ohne Dichtscheiben] / 6e3 npoxnagox]
SCW -d - UU AS  [Abdichtung auf beiden Seiten und Schmierloch /
[BYXCTODOHHHE YNROTHEHUS ¥ CMA3bIBAIOEE OTBEPCTHE]
SCW -d - AS [ohne Dichtungen, mit Schmierloch /

553 YrIOTHEHHI, €0 CMA3bIBAIOUMM OTBEDCTHEM]

Beispiel: SCW 20 UU AS [Modell SCW, Wellendurchmesser 20 mm, Dichtungen beidseitig, Schmierloch).

(Tpumep: SCW 20 UU AS (mofiens SCW, guametp sana 20 Mu, SBYXCTOPOHHME YNOTHEHMSA, CMas3oyHOE OTBEPCTHE).

Anmerkungen: Die Lagerung SCW wird als Standard AS (mit Schmierloch) geliefert.
{Ipumedanna; OnopHsit nogwwnk SCW noctagnaetos B CTAHAAPTHOM HEnoiHeHwd AS (0O CMA304HLIM OTBEDCTHEM).
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LAGER FUR LINEARE BEWEGUNGSTECHNIK
OO R CHCT -

SBR Lagereinheiten - Onopsi

- W o B: =2
” J=02 | D
i = !l T
|l (i
= = 5 it '
T = ] E—— R
(i a i
|
i i
| |
(e e -
| |
! |
et B1 =
Trogzohl
Gewicht
Typ Bec d A B B2 D e o h H J N w TN
Ton | kgl | [mml | [mm] | [mm] | [om] | [mm] | [mm] Imm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] . -
0

SBR 146 | 0.150 | 14 9
SBR20 | 0.200 20 11
SBR25 | 0.450 | 25 14

30 M 5 10 8o° 20 33 32 12 45 590 | 9?10
35 M 6 10 60° 23 ae 35 12 48 880 | 1400
40 Mé | 115 | 50° 27 47 40 12 60 1000 | 1600
SBR30 | 0.630 | 30 15 50 M8 14 50° 33 56 50 18 70 1400 | 2800
SBR4D | 1.330 40 20 85 M10 19 50° 42 72 65 20 90 2200 | 4100
SBR50 | 3.000 50 25 110 80 M10 23 50° 53 91 94 20 120 | 3900 | 8100

83 & 8\&

Bestellnummer/Ofosnavense mpy 3axase SBR - d - UU [Abdichtung auf beiden Seiten] / ynrorenns ¢ aayx cropor]
Bestellnummer/Ofoaradense ripu aaxase SBR - d - UUAS  [Abdichtung auf beiden Seiten und Schmierloch /

ABYXCTOPOHHWE YINOTHEHHS i CMa3bIBAIOLLIEE OTBEDCTHE]

Beispiel: SBR 20 UU AS {Modell SBR, Wellendurchmesser 20 mm, Dichtungen beidssitig, Schmierloch).
lpmen: SBR 20 UL AS (Mogens SBR, fuameTp Bana 20 MM, ABYXCTODOHHHE YO THEHNAS, CMA30YHOE OTBEPCTHE).
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LAGER FUR LI BEWEGUNGSTECHNIK
RO/ (1T CHCTEM THHERHOT O EPEMELLFHHR

TBR Lagereinheiten - Onopsi

i [}
=L
=] L]
=
¥ s
|J Tragzahl
Gewic Harpysoynan
TP | Bee d A Bi Bz D1 e h H J w crocoBHoCTD
| g | el Gl | feel | fwel el el foel el | eel el [N] =
TBR 16 | 0,180 16 8 42 30 M5 10 17.9 27 50 62 392 490
TBR20 |0.3C0| 20 10 51 37 Mé 10 21 314 54 68 784 | 1176
TBR25 |0.600| 25 12 65 50 M8 Li=5 28 4] 65 82 1568 | 2352
TBR3ID 0900 30 12 75 40 Ma 14 33.5 48 75 21 1764 | 2940

Bestellnummer/QfoanayeHue ripn aaxase TBR -d - UU [Abdichtung auf beiden Seiten] / yrnomerms ¢ gayx cropor]
Bestellnummer/OboanayeHue npy 3axase TBR - d - UU AS [Abdichtung auf beiden Seiten und Schmierloch /

[ABYXCTOPOHHME YIIOTHEHWA H CMA3bIBAIOLIEE OTBEDCTHE]

Beispiel: TBR 20 UU AS (Modell TBR, Wellendurchmesser 20 mm, Dichtungen beidseitig, Schmierloch).
Tpumep: TBR 20 UU AS (mogens TBR, snametp Bana 20 MM, JBYXCTODOHHHE YIIOTHEHNS, CMa304HOe OTBEDCTHE).

Auf Anfrage ist auch das Modell TBR 40 lieferbar
Ha 3axaa nocTasnmoTes B scrontedsm TBR 40
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KAPITEL 2 - T/IABA 2

LAGER FUR u BEWEGUNGSTECHNIK
TIOJLLIMTTHIKH [ CHOTEM JMHENHOrO NEPEMELLEHHA

Integrierte Systeme - [TonHocTbio cobpatitbie cHCTEMbI

4, Integrierte Systeme —= 4. MonHocTbio cobpaHHble CHCTEMbI =

Die kompletten NBS Systeme bestehen aus: Gleitender

Grundkérper + Welle mit Wellenbock, schon 0rops! + BaAa C y)Ke co6parHoii onopoii Bana
zusammengebaut

onHocTero cobpanHeie crcTemsi NBS uaroToBReHs! H3: CKOMbasLIeH

Sie gliedern sich in: TMosHOCTBI0 COBPAHHBIE CHCTEMDbI PA3AENAOTCS Ha:

* Reihe ohne Flansch (SBR-S)

» HeghnaHuesas cepus (SBR-S)
* Reihe mit Flansch (TBR-S) » pnaryesas cepus (TBR-S)
= <9 ' : 88
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KAPITEL 2 - FJTABA 2

®

-
LAGER FUR LINEARE BEWEGUNGSTECHNIK
TIOLLIHTHHKH [ CHOTEM JHHERHOI O NEPEMELIENHS

Integrierte Systeme - lMToarocTsio cobpantbie cHCTEMBI

SBR-S

i
£
|
r | s
]
Bi _
B:
Dy
!L J — Os
o s} 7 f
o —H— —@-?—-—--i-— __i__:_ —-—ﬂﬂ:—-”—i — it
il A |
T T Jiid T 4
i B — | St
o) £ I]‘I‘I' n !, ,.fr L —:"I'u =
oL __ L _JJJ,I; P el -
P° I D4
max / Maxc. L
Typ Gehtvse d | A | Bi | B2 | D1 | D2 [ D3 [ Da | f | ho | i | H | Ho | J | N |5 | S | T W,/ P | Lu
Tun | Kopayc |[mm]| [mm] ([mm] | [mm]| [mm]| [mm]|[mm]|[mm]| [mm]| [mm] | [mm] | [mm] [mm]| mm]| [mm] | [mm]| [mm] | [mm]| [mm]| [mm]| mm]
SBR 165 |SBR1GUU| 16 | 9 | 45 | 30 (M 5 55 |55 95 |54| 25 (178 33 | 45 | 32 | 12 | 40 | 30 | 5 | 45 | 150 |4000
SBR 205 |SBR20UU| 20 | 11 | 50 | 35 (M 6 55 |55 95 |54| 27 (177 39 | 50 |35 |12 | 45 30 | 5 | 48 | 150 |4000
SBR25S |SBR25UU| 25 | 14 | 65 | 40 (M 6/ 66 | 66| 11 | 65| 33 | 21 47 | 60 | 40 | 12 | 55 | 35 | é | 60 | 200 4000
SBR 305 |SBR30UU| 30 | 15 | 70 | 50 (M B 66 66 11 | 65| 37 (228 56 |70 | 50 | 18 | 60 | 40 | 7 | 70 | 200 4000
SBR 405 |SBR4OUU 40 | 20 | 90 | 65 ([ M10 9 9 |14 | B6| 4B (29.4 72 | 90 | 65 | 20 |75 | 55 | ¢ | 90 | 200 3000
SBR 505 (SBR50UU| 50 | 25 (110 | 80 | M10 11 | 11 |7.5|10.8| 62 (388 91 |105 94 | 20 | 95 | 70 | 11 | 120 | 200 |3000
Weitere Langenmafe auf Anfrage.

Ha 3aKa3 nocTaBnAsoTCA PasMepsi LNHHBI.

Bestellnummer fiir Welle mit schon
montiertem Wellenbock:
Obo3aHaveHve 3aKasa Ana co6paHHoro sana
C JKe YCTAHOBNEHHOW Onopoii AnA Bana:

SBR - d - § - Lénge L.
SBR -d-S - fmna L.

Bestellnummer fir gleitenden Grundkdrper SBR - d - UU - AS
O6o3Haqenve Ans 3akasa Jns ckonbasiyei onopsi SBR - d - UU - AS

[Abdichtung auf beiden Seiten und Schmierloch /
JIBYXCTODOHHHE YMIOTHEHHS # CMA3LIBAIOLIEe OTBEDCTHE]
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LAGER FUR LINEARE BEWE .
s MEPEMELLFHHA

TBR s Integrierte Systeme - TonrocTso coBpantbie CHETEMbI

A
i
Bl
L
L

Lmax

Typ Gehéuse) d | A | B | Bz [ D1 D2 | Da | Ds f | ho hi | H|H |J |S [ T W P Lm
Tun | Kopnye |[mm] | [mml | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mw] | em] | [mm] | [mm] | [om] | [;m]

TBR 145 [TBRIGUU| 16 | B | 42 | 30 | M5| 5.5 | 55 | 9.5 | 5.4 |221| 15 | 26 | 40
TBR20S TBR20UV| 20 | 10 | 51 | 37 | M6 |55 |55 | 9.5 | 54| 29 |[192.4 31 | 50
TBR 255 TBR25UU| 25 | 12 | 65 | 50 | M8 | 6.6 | 6.6 | 11 | 65 | 32 201 41 | &0
TBR 308 [TBR30UU| 30 | 12 | 75 | 60 | MB| 6.6 | 6.6 | 11 | 6.5 |36.5/22.5| 48 | 70

50 | 37 | & | 62 | 150 |4000
55 40 B8 | 68 150 4000
é5 | 45 | 10 | B2 | 200 | 4000
75 | 55 | 12 | 91 | 200 |4000

o4& RS

Weitere LingenmalBe auf Anfrage.
Ha saxas noCTaBRRIOTCS PASMEDS! JITHHBL.

Bestellnummer fir Welle mit schon

montiertem Wellenbock: TBR -d - S - Lange L.
ObogHavenie 3axasa Ans COGPAHHO Bana
C YK€ YCTAHOB/IGHHON ONOPOI Ans BaNA: TBR -d - S - Jmma L

Bestellnummer fir gleitenden GrundkérperTBR - d - UU - AS  [obturaciones o ambos lados y agujero de lubricacién /
Obosnavenne ng 3aKasa s ckonsaswed onopsi TBR — d - UU - AS  ByXCTODOHHHE YIIOTHEHNA # CMA3LIBAIOLIEE 0TBEDCTHE]

90
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KAPITEL 2 - T/IABA 2

LAGER FUR LINEARE BEWEGUNGSTECHNIK
TIOALLMTTHIKH [ CHOTEM JMHENHOrO NEPEMELLEHHA

Integrierte Systeme - [TonHocTbio cobpatitbie cHCTEMbI

@) 000 "Texnoapaits" Ten.: 8(863) 223-20-99
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KAPITEL 3 - [/1ABA 3

WELLEN UND WELLENBOCKE
BAJTbI ¥ OMOPI /15 HUX

Wellen und Wellenbocke
Banbi v onopbl ns HUX

1. Allgemeine Informationen

Die NBS Prézisionswellen decken eine vollsténdige Liste
von Anwendungen, sowohl| normal als auch spezial,
die besondere Eigenschaften verlangen.

AuBBerdem besteht die Méglichkeit zur Lieferung von
Wellen mit zusdtzlichen mechanischen Bearbeitungen,
sowohl Standard als auch spezial (auf Zeichnungsvorlage
des Kunden).

@) 000 "Texroapaite” Ten.: 8(863) 223-20-99
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1. Obiyme ceegeHus
lpeyuanonxsie Bansl NBS nonHocTei0 0xBaThiBaKOT pasj
TDUMEHEHMHA, KaK 00bIYHbIX TaK 1 CIeLMarbHbiX; TDEOYIOLMX 0C00bIX

XapaKTEPHCTHK.
Takxe, CywecTsyeT BO3MOXHOCTs NOCTaBNATL Bajkl ¢

TaK u-cneLMansHbiMu (B COOTBETCTBHH C MPOCKTHBIM HEPTEXOM

33Ka34HKa).
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KAPITEL 3 - [/1ABA 3

WELLEN UND WELLENBOCKE
BAJTbI M ONOPBI /15 HUX

Wellen und Wellenbdcke - Bansi u onopsi gns vux

1.1 Technische Eigenschaften

1.1 TexHnyeckne XxapaKTepHUCTHKH

TeXHHHECKHE XaPAKTEDHCTHKH U MEXAHWHECKHE CBOICTBA Ba/IOB

Die technischen Eigenschafien und die mechanischen
NBS npnsogsTcs B cnegyroL e Tabmmue:

Merkmale der NBS Wellen stehen in der folgenden Tabelle:

Tabelle - Technische Eigenschaften Tabnmya - TexHU4eCKHe XapakTepHCTHKK

Hohlwellen
Vollwellen / Bansi (crepxHn) [onsie Banst
(TpyGi)
Gehdartet Gehértet
Beg::'ﬂ:;:gzlg'l;:‘nd Gehartet Geschliffen Verchromt Geschliffen
P > SakaneHHble BbINPSMIEHHbIE SakanerHbie SakaneHHsie
sroTosnetue # 06pacoTka XDOMHDOBAHHBIE |  BBIMDAMIEHHBIE
Kurzzeichen / O6o3naqenne SGB SGD SGE SCB TGA
Stahltyp CF 53/CK 55 X46Cr13 X90CrMoV18 CF 53/CK 55 100 Cré
Tun crams
ISO Toleranz Durchmesser
(AuBendurchmesser fiir
Hohlwellen) ) hé hé hé h7 hé
Honycx awawerpa no 1SO (Hapyxiisii
ZHameTp Ans nonbIx Banos)
Rundheit 1/2 ISO MaBtoleranz
F°m£°’°mm" OKpyXXHOCTB 1/2 PaamepHsiii gonyck ro 1SO
A B - R 1 R -
- mm mm mm mm
(pAMonmHeitHoCT, Tm Tm 1m Im Tm
Mittenrauhwert R
LLepoxoBarocTs Ra =9.26 [y
Oberfléchenhdrte 62+2 55+ 2 57 %2 62+2 60 + 2
oBepxHoCTHAA TBEPAOCTL HRC HRC HRC HRC HRC
Stérke der
Chromauflage (fir 8+15
hartverchromte Wellen) [pm] =
ToniynHa XpoMUPOBAHHOH 20+30
FINGHKY (18 3aKaNEHHBIX [pm]
XDOMHPOBAHHbIX BANOB)
Hérte der Chromauflage
(Fir hariverchromte Wellen) 65+70
Teepgocts xpoma (ans HRC -
3aKaSIEHHBIX XDOMUDOBAHHbIX
Banos)
Anwendungen: O6RacTy NpUMEHeHHs::

SGB: Kax npasuno HCroNb3yeTes B KAYECTBE BANA CKOMbXEHHS
ANs WapuKoBbIX BTYAOK, M HAajeneH, NoOMUMO
IKOHOMUHECKHX, XOPOLUNMH MEXGHAHECKUMM CBOACTBAMM

(nyywmmm, yem SGA).

SGB: Besonders als Welle fiir Linearkugellager benutzt.
Besitzt auch gute mechanische Eigenschaften
(besser als SGA), wie auch einen kostengiinstigen
Preis.
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SGD:

SGE:

SCB:

TGA:

WELLEN UN

KAPITEL 3 - [/1ABA 3

D WELLENBOCKE
BAJTbI M OMOPbI /15 HUX

Wellen und Wellenbdcke - Banbi u onopst gns wix

aus rostfreiem Stahl, wegen der
Korrosionsschutzeigenschaften insbesondere in
oxidierender Umgebung benutzt, weist eine gute
Oberfldchenhérte und einen guten Preis auf.

aus rostfreiem Stahl, wird in stark oxidierenden
Umgebungen benutzt, weist die gleichen
Eigenschaften wie der Typ SGD auf, hat aber
eine bessere Oberfléchenhérte.

gleiche Anwendungsbereiche wie der Typ SGB,
aber bessere Korrosionsschutzeigenschaften.

wird wegen seines geringen Gewichts benutzt,
fir die Durchquerung von Kabeln und Flisssigkeiten
geeignet.

2. Abmessungen

SGD: n3 HepxaBelowei CTam, Kak npasuno Weronb3yercs B

SGE:

SCB:

TGA:

MOMeLEeHUsax C OKUCIEHHOH CpefoH, T.K. uMmeer
KOpPO3UECTONKHE CBOACTBA, YHOBNETBOPHTENLHYIO
110BEPXHOCTHYHO TBEPAOCTb ¥ IKOHOMUYHOCTD.

M3 HEepXaBeroLei CTanu, Kak npasuno HCronb3yeTcs B
TTOMELLEHUSX C BbICOKO OKUCTIEHHOM CPEJO0N, UMEET Te Xe
xapaktepucTuk, 4to M T SGD, HO € ynyylieHHO#A
OBEPXHOCTHOM TBEPAOCTBHO.

UCrIONb3YETCS B TEX X 0ONACTAX MPUMEHEHHS, YTO W Tl
SGB HO ¢ AONONHUTEIHBIMH KODDOIHECTONRKWMM CBOHCTBAMM.

Hernonb3yerca w?am.qam CBOHM XapaKTepHCTUKaM JIErKOCTH,
npenHasHaqeH Ans MPOXOXHEHUs TPOCOB U XUAKOCTEH.

2. Pasmepsi

Die Wellen sind in den folgenden Abmessungen Basbi 0CTaBISOTCA CO CIEYIOLAMA PA3MEDAMM;
erhdlilich:
Tabelle - Abmessungen der Vollwellen Ta6nuuya - Pasmepsi Banos
Vollwellen / Bansi
Durchmesser 3456 8,10,12, 14,15, 16, 18, 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 40, 45, 50,
S 60, 65, 70, 80, 90, 100
[mm]
max. Lange
Mm[c. m]rm 3000/6000 6000/7000
mm

Tabelle - Abmessungen der Hohlwellen

Tabnnya - Paamepe! nosibix Baios

Hohlwellen / Monsie Bans
AuBendurchmesser
[mm]
Innendurchmesser
BryTpenHwii guameTp 4 7 14 15,6 18,3 28 29,7 36 57 65
[mm]
max. Ldnge
Maxc. gnura 3000/6000
[mm]
95
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WELLEN UND WELLENBOCKE
BAJTbI ¥ OMOPbI /15 HUX

Wellen und Wellenbdcke - Bansi i onopst gns wix

Tabelle - Abmessungen der Zollwellen

Tabnuya - Pasvepsi BasoB B JroidMax

Wellen mit Zolldurchmesser / Banbi ¢ groiimoBbim guameTpom

Durchmesser

[Jname 1/4 | 3/8
[inch?, d £

1/2 | 5/8 | 3/4

1 1 1/4 1 1/2 1 3/4

Durchmesser
Anamerp 6,35 | 9,525

12,7 |15,875| 19,05

254 | 31,75 | 38,1 | 4445 | 508 | 635 | 762

max. La
Maxe. gnuHa
[mm]

6000/7000

2.1 Einh@rtungstiefe

Die folgende Tabelle liefert die Werte der Einhértungstiefe,
die mit den normalen Wé&rmebehandlungen der
Induktionshértung erhalten werden. Auf Anfrage sind
auch spezielle Einhértungstiefen lieferbar.

Tabelle - Einhértungstiefe

2.1 FnybuHa 3axanku

lpusegenHas Huxe Tabnuya 0T06paXaeT 3HA4EHUS r11yOuHbI
3aKank#, MOJYHEHHLIE C MOMOLbI0 OBLIYHOH MHAYKLMOHHOH
TEPMUYECKO 00PabOTKH; HA 3aKa3, MOTYT MOCTABNSTLCS M3AEMSs

CO CreymansHOMA riyGuHOH 3aKarky.

Tabnmya - nybuHa 3aKanku

Wellendurchmesser Hohlwellendurchmesser/ Juawerpsi nonsix 5an08 | Einhgrtungstiefe/ My6inka saxani
[namerp sana [mm] [mm]
[mm] AuBen / Hapywueiii Innen / BayTpennmii
5+8 12 4 0,5-0,8
10+ 16 16 7 0,7-1,5
18 + 20 20 14 1,1-1,5
25 25 15,6 1,5- 1,7
30 30 18,3 1,5-1,9
40 40 28 1,6-2,0
50 50 29.7 2,2-2,6
60 +70 60 36 2,2-2,6
80 80 57 2,2-2,6
20+100 100 65 2,2-3,2
2.2 Gewichte 2.2 Bec
(SGA, SGB, SGD, SGE, SCA, SCB) (SGA, SGB, SGD, SGE, SCA, SCB)
Wellendurchmesser / Juamerp Bana Gewicht / Bec Wellendurchmesser / Juamerp sana Gewicht / Bec
[mm] [kg/m] [mm] [kg/m]
3 0.055 25 3.850
4 0.100 28 4.830
5 0.160 30 5.550
6 0.230 32 6.310
8 0.400 35 7.550
10 0.620 40 2.870
12 0.890 45 12.500
13 1.040 50 15.400
14 1.210 5 18.640
15 1.390 60 22.200
16 1.580 70 30.200
18 2.000 75 34.700
20 2.470 80 39.500
22 2.980 20 49.920
24 3.550 100 61.620
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D WELLENBOCKE
BAJTbI ¥ ONOPbI /15 HUX

Wellen und Wellenbdcke - Banbi i onopst gns winx

3. Mechanische Bearbeitungen
Die folgenden Abbildungen zeigen die typischen mechanischen

Bearbeitungen, die am hé&ufigsten realisiert werden:

Abléngung und Anfasung
Pe3sKa Ha onpegenenryio AnHRY 1 (hacka

90° Senkungen
THe3pa Ans KpenexHbsix WTHPTOB

| |
S ¥

Gefraste Flachen
BanbyoBaHHbie NNOCKOCTH

Axiale Bohrung

Ocesoe caepnerme

Radiale Bohrung
PaguansHoe ceepnenie

(AN || A
|

@) 000 "Texroapaite” Ten.: 8(863) 223-20-99

3. MexaHnyeckas obpaboTtka

Ha npuBeferHsIx HKe U306paxXeHHsX 0TOOPAKEHbI OCHOBHbIE H
YACTO peann3yembie MexaHnyeck1e o6patoTku:

Einstiche fiir Sicherungsringe

THe3aa Ans orpaHHIHTENbHBIX Konew

Gewindezapfen
Pe3b6oBbie XBOCTOBHKH

Doppelte gefréste Flachen

JlBoiiHbie BanbLOBaHHbLIE MAOCKOCTH
|

Axiale Bohrung auf Teilkreis
OceBoe cBepreHye no OKPYMHOCTH

=%
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=, o

WELLEN n WELLENBOCKE
BATTHI H ONOPG [7I5 HItX

Wellen und Wellenbéicke - Baner i onoper gns snx

SK

P
|
©
I I
= |
| o b 3
s |
= ;
= =TT | I |
Lo | | | | Lo
| | | | | 1]
]
L
Gewicht Befestigungs-
Typ d h w B P 5 G H L schrauben
Twrr Bec [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Imml | Yeranosoun
kgl e BHHTH
SK 08 0.024 B 20 42 a2 18 5.5 é 328 14 M5
SK10 0.024 10 20 42 32 18 5.5 é 32.8 14 M5
SK 12 0.030 12 23 42 32 20 55 é 37.5 14 M5
SK13 0.030 13 23 42 32 20 55 é 37.5 14 M5
SK 16 0.040 16 27 48 a8 25 5.5 B Ad 16 M5
SK 20 0.070 20 31 40 45 30 6.6 10 51 20 Mé
SK 25 0.130 25 35 70 54 38 8.6 12 60 24 Ms
SK 30 0.180 30 42 84 &4 44 4 12 70 28 M8
5K 35 0.270 35 50 28 74 50 11 15 85 32 M 10
SK 40 0.420 40 &0 114 20 a0 11 15 @6 36 M 10
SK 50 0.750 50 70 124 100 74 14 18 120 40 M 12
SK 60 1.100 60 B8O 148 120 90 14 18 136 45 M 12
Bestellnummer: SK-d

Oboaravenme iy 3axasa: SK-d
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BAJTb! H OFOPE U157 HtX
Wellen und Wellenbéicke - Baner i onope: gns mnx

SBR-L

£
]
1 | ]
i
S
1]
g r—— em———— e ..
| o SO S |
i il /] I )
] /7 o
O VI A T o
Pn max [ i T
L
Gewicht .
d D2 Dy Dy f ho h 5 S T P 53 Lo
m Bec | [mm] | [mm] [mml | [mm] [mm] | [mm] | [mm] [m:nl [mm] | [mm] | [mm]
leg/ml
SBR16L [1.000 | 1& | 55 | 55 | 95 | 54 | 25 178 | 40 30 5 150 | M5 | 4000
SBR20L [1.200 | 20 | 55 | 55 | 95 | 54 | 27 | 177 | 45 30 5 150 | M6 | 4000
SBR25L | 1500 25 | 66 | 6.6 11 65 | 33 21 55 35 é 200 | Mé& | 4000
SBR30L |1.900 30 | 66 | &6 11 65 | 37 | 228 | 60 40 7 200 | MB | 4000
SBR35L |2.450 35 9 9 14 | 86 | 43 | 265 | 65 45 8 200 | MB | 4000
SBR4OL |3.250 40 9 9 14 | 86 | 48 | 294 | 75 55 9 200 | MB | 3000
SBR50L | 5.260 50 11 1 75 108 | 62 | 388 | 95 70 11 | 200 | M10 | 3000
Weitere Lingenmale auf Anfrage.
Ha 3axa3 nocTaBRAIOTCS PasmMeps! BiNHbL.
Bestellnummer: SBR - d - L - Lénge L
Oboarxavenue gna saxasa: SBR —d — L - fnmva L
Beispiel: SBR 20L 1000 (Modell SBR-L, Wellendurchmesser 20 mm, Lénge L 1000 mm).
(Tpiumep: SBR 20L 1000 (Mogens SBR-L, grametp Bana 20 mu, AmHa L 1000 uM).
99
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WELLEN UND WELLENBOCKE
BATbI H OF0PGE AT HIX

Wellen und Wellenbécke - Baner i onops: gns wix

TBR-L

=
|
S
D
____}.f Ili__ _
vlf .lll
Ff |
Z {f
= —ir xff; .
1 Ll max /| UL =
D,
P P
L
Gewicht
d D | D+ | D f ho h s s: T P O |
m “:;] Gl || Tl | T || el | Tl | el | rel |t | ] | Besmd || Gl
m

150 M5 | 4000
150 Mé | 4000
10 200 Mé | 4000
12 200 M8 4000

TBR 16L | 1.100 16 55 55 2.5 54 221 15 50
TBR 20L | 1.800 20 5.5 55 2.5 54 29 19.4 55
TBR 251 | 2.050 25 6.6 6.6 11 6.5 32 20.1 &5
TBR 30L | 2.800 30 6.6 6.6 11 6.5 365 | 225 75

&6 8 ¥

Weitere Langenmale auf Anfrage.
Ha 3axa3 ROCTABASIOTCS PA3MEDS! BIHHAL,

Bestellnummer: TBR - d - L - Lénge L
Obosravenne ps saxasa: TBR —d — L — Jowwa L

Beispiel: TBR 20L 1000 {Modell TBR-L, Wellendurchmesser 20 mm, Lénge L 1000 mm).
Npusep: TBR 201 1000 (wogers TBR-L, anametp sana 20 mu, grmna L 1000 uw).
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Wellen und Wellenbécke - Banei u onopst gns riux

m
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KUGELGEWINDETRIEBE
LUIAPHKOBBIE BHHTBI (C LIMPKYNIALIMEN LAPHKOB)

Kugelgewindetriebe
LLiapukoBbie BUHTBI (C UMPKYNSUHeN LWaPHKOB)

1. Technische Eigenschaften

Die NBS Kugelgewindeiriebe zeichnen sich durch strenge
Qualitdtskontrollen aus, die wéhrend jedes
Produktionsprozesses ausgefiihrt werden. lhre hohe
Leistung gestattet es, das Drehmoment im Bezug zu den
konventionellen Trapezgewindespindeln um iiber 70 %
zu verringern, sowohl beim den allgemeineren
Anwendungen (Umsetzun% der Drehbewegung in eine
Langsbewegung), als auch bei den Spezialanwendungen
{(Umsetzung der Léngsbewegung in eine Drehbewegung).

Umsetzung der Drehbewegung in eine Langsbewegung
Umsetzung der Langsbewegung in eine Drehbewegung

1. TexHHYeCKHE XapaKTePHUCTHKH

Liigpuxobie BuHTEI NBS 0TMYHOTCS CTPOMMM KOHTPOMIEM Ka4YECTBa,
OCYLLIECTBIEHHbIM BO BDEMS KKAOI0 NPOH3BOACTBEHHOrO MPOLEcca.
Bricoxas rpou3sofHTENbHOCTE BUHTOB O3BOSTAET CHA3UTE KDYTALLWH
MOMEHT Ji0 70 % 10 OTHOLLIEHHIO K TDAAWLMOHHbIM TDANELeHIANLHbIM
BHHTAM, KaK B MDUMEHEHNSX 00LIero HasHaveHus (npespaljeHne
BPALYATENLHOr0 JBWXEHHA B NOCTYNATENbHOE JBHXXEHNE), TaK U B
crieynanbHbIX NPUMEHEHHSX (MpeBpaLyeHne mocTynaTenbHoro
JABHXKEHNS BO BPALATENLHOE ABHXKEHNE).

Ipespaiyenme BPaLLATENLHONO ABHMEHHS B NOCTYNATENLHOR ABHIKEHHE
Ipespatijesne NOCTYRATENBHOO ABHMEHHS BO BPALLATENBHOE QBHMEHHE

100 e /u:o'm 100 M‘m
L veoos T oms
- A \ p=0.01 = = e @ = \ =001
V4 Ve B rrTmen n1, n2 = Wirkungsgrad [%)] // A
ool A | ey nponssomrenswocrs [%] EAL g sl 1
o = Steigungswinkel [°] mmm l
o Haxson wara [°] - '
' 1 = Reibungszahl l /
G f — =01 KOSGhGHHLMEHT TpeHNs -
l’lls':| II - rllso
n.m indetriet a ~
l‘ I | (TpaneLiengansHble BHHTH) p=02
p=0. Rt
40 40 el
L1 /
30 // 30
8- //' -
{Trapezgewindetriebe)
10 it (TpaneLengansHeie BHHTSI) io //
/
0018345_678910 on1834%67591n

a
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KUGELGEWINDETRIEBE
LLIAPHKOBBIE BHHTBI (C UHPKYNALMEH LLAPHKOB)

Kugelgewindeiriebe - Liapuxossie BuHTs! (C UnpKynsymeis wapnxos)

1.1 Kontakigeometrie

Die Gotikbogenkonfiguration erzeugt eine betrhchlhche
Steifigkeit des Gewindetriebs, was gleichzeitig Prézision
und geringe Drehmomentwerte gewdhrleistet.

1.1 TeomeTpus KOHTaKTa

loTuyeckas apka co34aeT 3HAYUTEIbHYI0 MPOYHOCTb BUHTY,
0[HOBPEMEHHO 06ECTIEYNBas TOYHOCTL W HU3KWE 3HAYEHNS
KDYTALLEr0 MOMEHTA.

2. Kriterien fir die Auswahl eines NBS
Kugelgewindetriebs

Aus Auswahl eines Kugelgewindetriebs beruht auf den
folgenden Faktoren:

* Prézisionsklasse

* Gewindesteigung

* Wirkende Last

* Nominelle Lebensdaver

* Lagerungstyp

* Kritische Drehgeschwindigkeit
* Kritische Last

* Steifigkeit

* Betriebstemperatur

¢ Schmierung

2.1 Prazisionsklasse

Die lieferbaren Pré&zisionsklassen der NBS
Kugelgewindetriebe sind die folgenden:

Co = CI

Jede Préizisionsklasse wird durch die folgenden Faktoren
festgelegt:

2. [TapameTpsi BbIOOPa WAPHKOBbIX BUHTOB
(c yupkynsaymen wapmxkos) NBS

Bbi60p WwapukoBOro BUHTA (C LMPKYSUMEH LwapnKkoB) o6ycnoBneH
CreflyioummMu napameTpamu;

* Knacc To4HocTH

« Lar pe3sbil

* fleiicTytolyas Harpyska

* HoMuHaNbHBI GDOK CYXKObi

« Criocob Kpennexus

* Kputnyeckasi ckopocTs BpalijeHns
* Kputudeckas Harpyska

« XecrrocTs

« Paboyqas Temnepartypa

« Cmaska

2.1 Knacc ToyHOCTH

B Hainninm nMeroTes LAPDHKOBbIE BUHTBI (C LMDKYIALHEN LUISDHKOB)
NBS co cresyioummy Knaccamu TOYHOCTH:

e C2 « C3 » C5 » C7 » CI0

Kaxgbii Knnace To4HOCTH 06YCIIOB/IBH CREAYIOLMMH TEPAMETPaMM:

Ee*e* eipo® ex
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Das folgende Diagramm zeigt ihre Bedeutung.

KUGELGEWINDETRIEBE

g | 1 I lami o ERE IO ERREEIT R AN TG ILBEE 1T e
Kugelgewindetriebe - LiiapuxoBsie surTbl (C yrpKynaymel wapuxos)

IpvBeneHHbIA HiKe IDAHK NPEAOCTABIACT ONUCAHHE HX SHAYEHNA,
{Gewindeléngs] (gmera xoqa)

(Nenmwog] (ionmsaes armns X058

b

{Steigungsabweichung)
(oTHIOHEHNE WarE)

Tabelle - Begriffe zur FesHegung der Prézisionsklasse

TaGrmya - TepMHHOsIOrus J/7 0003HAYEHHA KIACCA TOYHOCTH

Begriff Bezug Festlegung
Tepmud Cobinka Onpegenerie
Die Wegkompensation ist die Differenz zwischen den theoretischen Weg und dem
Nennwaeg. Ein kleiner Kompensationswert [vergleichen mir dem Nennweg) wird oft
speziell fesigelegt, um eine Dehnung auszugleichen, die auf einer Temperaturerhéhun
. beruht oder durch externe Lasten bedingt ist, Wenn diese Kompensation nicht erforderlic
Wegkompensation ist, ist der theoretische Weg so groB} wie der Nennwag.

KomneHcayus gnutis! Xoga T " . "
Komnexeaums frubi X0 - pasHiia MeXay W HOMHHANBHON ATMHOA X018, HeOOMbILI0e
3HAYEHME KOMITEHCALMH (60NN CONOCTABNRETCS C HOMMHEANBHBIM XO[0M) HaCTO HEOOXOMMMO AnS
KOMITGHCALIHH Y/HEHNS Bbi3BAHHOIO YBE/HYEHHEM TEMIIGDATYDE! HIA BHBLLIHAMM HATDY3Kamy. EGmM
B JAHHON KOMIEHCALMK HET HEOOXOAMMOCTY - TEOPETHYECKHIA X0/ DABEH HOMWHANLHOMY.

| Der Istweg entspricht der axialen Bewegung zwischen Mutter und Spindel.
siweg =

DaKTHYECKEA [NTHHE X043 DaKTH46CKaA AIHHA XOAE - 3TO OCEBOE CMELLEHHE MBIy BHHTOM H IraifKoi.

Der mittlere Weg ist die gerade Linie, die sich dem Istweg am stiirksten anndhert.
Mitloror Wog Er stellt die Neigung des Istwegs dar.
erer P
Cpennsa JmHa Xoaa - 310 NPAMAas JMHAS, KOTOPAaR Hanbonsiue noubImMxXaseTca K (axTu4eckon
Cpennn grusia xox2 JUMHE X048; COSAHAR ANHAHA XORA MpeACcTaB/aeT CoB0MH HAKIOH (aKTHHECKOH Hb X044,
v : Die Abweichung des mittleran Wegs ist die Differenz zwischen dem mittleren
oﬁmmlcmrg E Weg und dem iﬁeoreiischen Weg.
AHHE! X0R2 OTKACHEHHE CPBAHEH [UTHB! XOAA - 3TO PASHHLA MEX/TY COBSHEN ¥ TEODETHYECKOH [TMHOA XOAA.
Die Wegschwankungen sind das Band der zwei Linien, die parallel zum mittleren
Weg stehen.
MBMeHEHHIMHU X012 HAZBIBAETCS NTONOCA C JBYMSI EDANICTILHGIMH JHHHAMA CDEJHEN JAHB! XOAA.
” Maximaler Schwankungsbereich auf die Weglénge.
Wegschwankungen MaxcrmanbHsii [HENAS0H HIMBHEHHMHA Ha JmHe X04a.
Hamenerne xoga
Schwankungsbereich, der auf 300 mm Weg eines allgemeinen Teils des Weges
8300 | gemessen wird.
AManasos M3MEeHEH!E, 3aMEDSHHLIA Ha JHe 00bIYHOR YacTw x04a pasHoi 300MM.
exn | Oszillationsfehler, Wegschwankung iiber eine Umdrehung (2 Radianten)
Qriinbixa GueHus, FUANA0H HIMEHEHUIH MDY OHOM 000DOTE (2 paaunara).
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KAPITEL 4 - [71ABA 4

KUGELGEWINDETRIEBE

LUAPHKOBLIE BHHTbI (C LMPKYNISLHEN LUAPHKOB)

Kugelgewindeiriebe - LLiapuxossie BuHTSI (€ UMpKynsuHes wapmKos)

Tabelle - Werte von +E und e [MaB3einheit pm] (Jis B 1192)

Tabnnua - Srnavenns +E n e [eg.mnam. pu] (Jis B 1192)

Prézisionsklasse
Kilec Tooi T Co C1 c2 c3 C5 ¢z | C10
von: or: | bis: go:| iE e iE B 1E e £ e +E & e e
100 3 3 3.5 5 5 7 8 8 18 18
100 | 200 | 35 3 4.5 5 7 Z 10 8 20 18
200 | 315 4 3.5 6 5 8 & 12 8 23 18
315 | 400 5 3.5 7 5 ? 7 13 10 25 20
400 | 500 é 4 8 5 10 7 15 10 27 20
500 | 630 6 4 g 6 11 8 16 12 30 23
E 'ji'j' 630 | 800 7 5 10 7 13 9 18 13 35 25 e
ES | 800 1000 8 6 11 8 15 10 | 21 15 | 40 | 27 E £
$§ 1000 1250 9 | 6 [ 18 | 9 |18 | M | 24 16 46 30 g 3
$g9 1250 1600 11 7 15 10 21 13 29 18 54 35 | 2 T
gi 1600 | 2000 18 11 25 15 35 21 85 40 o =
2000 | 2500 22 13 30 18 41 24 77 46 i1 o
2500 | 3150 26 15 36 21 50 29 93 54
3150 | 4000 30 18 44 25 60 35 | 115 | 65
4000 | 5000 52 30 72 41 140 | 77
5000 | 6300 65 36 90 50 | 170 | 93
6300 | 8000 110 | 60 | 210 | 115
8000 10000 260 | 140
10000 | 12500 320 | 170
Tabelle - Werte von eso und e2r [MaBeinheit pm] (Jis B 1192) Ta6rmya - 3ravennsi esoo M €2 [e4.maM. pM] (Jis B 1192)
Prézisionsklasse co C1 C2 c C5 c7 C10
Knacc To4HocTH
€300 3.5 5 7 8 18 50 210
G2n 25 4 ] é 8
2.2 Vorspannung und Axialspiel 2.2 MpegHatar u oceBoii 3a3op
Vorspannung und Axialspiel der NBS TMpegratar u oceBoi 3a30p wapukosbix BuHToB NBS yxasarb! B

Kugelgewindetriebe stehen in der folgenden Tabelle.

Tabelle - Kombinationen von Vorspannung und Axialspiel

TPMBEAEHHOA HHXe Tabnmue.

Tabnuya - Coyetanue npeaHaTara 1 0cesoro 3a3opa

Vorspannu
arspanimgekiaits PO P1 P2 P3 P4
Ocﬁ:ci)g'l.la:gtap Ja//fa Nein / Her Nein / Her Nein / Her Nein / Her
Vorspannung / Mpeasatsr | Nein / Her Nein / Her Leicht / Jlerkwii | Mittel / Cpeswmii | Stark / CunbHbii
106
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KAPITEL 4 - ITIABA 4

KUG&GEWINDEI'RIEBE
LIAPHKOBBIE BHHTBI (C LIMPKYNIALEN LLAPHKOB)

Kugelgewindeiriebe - LLiapukoBsie BuHTSI (¢ UMPKYNsUHesH WapmKos)

Die folgenden Tabellen geben die Hauptleitlinien fir B rpuBEeHHbIX HHXE TABTMLIAX NIEPEYHCTIAIOTCS OCHOBHBIE YKA3aHHS!
die Auswahl der Prézisionsklasse, die Vorspannung npy BbIGOPe knacca TOYHOCTH, NPEAHATAra M 0CeBoro 3a3opa
und das Axialspiel der Kugelgewindetriebe an. WapyuKoBbIX BUHTOB (C yupKynauwei wapukos) NBS.
Tabelle - Kombinationen von Prézision, Vorspannung Tabanya - Knacc To4HoCTY, NpegHaTsr u 0CeBoi 3a30p
und Axialspiel
Prazisionsklasse Vorspannung und Axialspiel Muttertyp Bearbeitung der Wellenspindel
Knace ToyHocTH [pegHarsar 1 oceBoii 3a30p Tun raixa Twn XogoBoro BuHTa
PO (mit Axialspiel) Einzelmutter Gerollt
c10 PO (c ocesbiM 3a30poM) OguHapras HaxaranHblii
P1 oder PO Je nach Anfrage Gerollt und geschliffen
c7 P1 um PO [To TpeBosanmo HakartaHHbi# it BbIpSMIEHHbIH
Je nach Anfrage; NBS ] h Anf Geschliffen mit Priifzertifikat
c5 Standard ist P2 °ng°° rage des Steigungsfehlers
Io TpEGOBaHMIO; CTAHAADPTHbI TPeboBarHio BirpsmMAeHHbIH, C CEDTHDMKATOM
orNBS - P2 KOHTPOAA OLMBKHY wwiara
Je nach Anfrage; NBS Geschliffen mit Priifzertifikat
c3 Standard ist ) Je nach Anfrage des Steigungsfehlers
[To TpeboBaHmio; CTaHAapTHBIA o TpeboBanmio BrinpamneHHsiv, ¢ cepTUghHKaToM
ot NBS - P2 KOHTPOA OLMGKH LLara
Tabelle - Max. Axialspiel fir Vorspannungsklasse PO Ta6rmya - Maxc. oceBoii 3a30p ns knacca npegrarsra PO
NennmaB des Spindeldurchmessers Gerollte Spindeln Geschliffene Spindeln
HomuHansHbIA [HAMETP BHHTA HaxataHHbii BUHT BbinpsamneHHbii BHHT
Von 4 mm bis 14 mm/ Or 4 mm go 14 mu 0.05 mm 0.015 mm
Yon 15 mm bis 40 mm/ Or 15 Mm g0 40 mm 0.08 mm 0.025 mm
Von 50 mm bis 100 mm / Or 50 mm g0 100 Mu 0.12 mm 0.05 mm
Tabelle - Vorspannungskraft fir Klasse P2 Tabnnya - Cuna npeaHaTara Ans knacca P2
Modell Einzelmutter Doppelmutter
Mogens OpnHapras rasia raiika
1605 1+3N 3+6N
2005 1+3N 3+é6N
2505 2+5N 3+6N
3205 2+5N 5+8N
4005 2+5N 5+8N
2510 2+5N 5+8N
3210 3+6N 5+8N
4010 3+6N 5+8N
5010 3+6N 8+12N
6310 6+10N 8+12N
8010 6+ 10N 8+12N
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KAPITEL 4 - I71ABA 4

KUGELGEWINDETRIEBE

LUAPHKOBBIE BHHTBI (C LIMPKYNALMEN LAPHKOB)

Kugelgewindeiriebe - LLiapuxossie BuHTSI (€ UnpKynsiymesi wapmxos)

2.3 Gewindesteigung

Die Wahl der Steigung der Spindel ist mit der folgenden
Beziehung verbunden:

2.3 LLlar pe3bbbi

Bbi6op wwara BUHTA 3aBHCHT OT CREAYIOLLEH HopMYTibL:

P||= 103XVmux/nmax

wobei:

P. = Steigung der Spindel [mm]

Vmax = Hochstgeschwindigkeit der Léngsbewegung des
Systems [m/min]

Nmox = H8chstdrehzahl der Spindel [minT]

Sollte man keinen ganzen Wert der Beziehung erhalten,
ist der Wert aufzurunden und unter den verfiigbaren
Steigungen zu wéhlen.

2.4 Wirkende Last

Angesichts der méglichen Variabilitét der vorliegenden
Axiallasten, die beispielsweise auf dem Yorhandensein
von Tragheitskréften beruht, sollte man einen Lastwert
berechnen, der als “mittlere dynamische Last Pm”
bezeichnet wird und der die gleichen Auswirkungen
wie die variablen Lasten hat.

2.4.1 Mittlere dynamische Last

Fir die Berechnung eines Kugelgewindeiriebs, der
variablen Betriebsbedingungen ausgesetzt ist, benutzt
man die mittleren Werte Pn und nn:

Pn = miitlere dynamische Axialbelastung [N]
nm = mittlere Drehzahl [min1]

Unter Bedingungen konstante Belastung und variabler
Geschwindigkeit erhalt man:

rpe:

Py = war sunta [MM]
Vinax = MakcumasnbHas CKOpoCTe NEPEMELLEHHS CHCTEMbI [M/MHUH]

Nimax = MaKCUMASTEHBIA DEXXUM BPALLEHNS BUHTA [MuH 1]

B toM criyqae, eciiv pesynbTaToM ypaBHeHus He SBASETCA Lesbli

Dpe3yNbTaT, CReAYeT BuibpaTh OKPYIIEHHYIO B GONbLLYIO CTODOHY
BESMYHHY, BLIOHDAS MEXLY UMEIOLUNMUCS B HATHYHN LUATAMA.

24 [ledcTByrowas Harpy3ka

YuuTniBasa BOIMOXHYIO NEPEMEHHOCTb OCEBIX HAIDY30K, BbI3BaHHYIO,
HarpuMep, HAMYMEM CHI MHEPLMY, CNIEAYET PACCYATATb 3HaYEHHE
Harpy3ku 0603Ha4YeHHOE, KaK “CeAHsA AUHaMHYecKas Harpyaka
Pm’, onpegensiolyasn 0fuHaKoBbIE KOS(HMULNEHTL NEPEMEHHBIX
Harpy3ox.

2.4.1 CpegHas guHaMuyecKas Harpy3Ka

Jns pacyeTa WapHKoBOro BUHTA NOABEPXKEHHOTO MEPEMEHHBIM
yenosusm paboTsl, UCMIONB3YIOTCS CPEAHHUE BHAYEHNS P M Ny !

Pn = CpeHas AuHammnyeckas ocesas Harpyaka [N]
Nn = CPEAHAR CKOPOCTE [MuH 1]

[lpu yenoBusx HenpepbLIBHOK HATPYaKH 1 NEPEMEHHOH CKOPOCTH
MOXKHO JOCTUTHYTL CREAYIOLMX SHAYEHMI:

Po=P

nm= L1 nxqi[rpm].

Unter Bedingungen variabler Belastung und konstanter
Geschwindigkeit erh&lt man:

[lpu yenoBusx NepeMeHHON Harpy3Ku ¥ HENMPEPLIBHOH CKOPOCTH
MOXHO JOCTHIHYTb CREAYIOLIMX SHAYEHMHA:

Pn= V{qi xP® + g2 x P* + ...+ qu x P,*)

Unter Bedingungen variabler Belastung und variabler

[lpu yenosusix NeEpeMeHHOM Harpyakn U NEPEMEHHON CKOPOCTH
MOXKHO JOCTHIHYTb CREAYIOLMX SHAYEHWH:

...... + qn X P X Nnp)/ Nin)

rae:
P = nocrosxHas guHammdeckas Harpyska [N]

Geschwindigkeit erhalt man:
Pn= 3V{{qi x Pr®x mi+qaxP? xna+
Am= L% N x g [rpm]
wobei:
P = konstante dynamische Belastung [N]
n = konstante Drehzahl [min-1]

P. = nie Belastung [N]
ni = ite Geschwindigkeit [U/min]
qi = prozentuelle Teilung [%]

@) 000 "Texroapaite” Ten.: 8(863) 223-20-99

N = NOCTOSHHBIA PEXUM BpaLLeHus [MuH-1]
Py = Harpyaxa [N]

n = cKopocTs [06opoToB/MuH]

Q; = NPOUEHTHOE pacnpenenexue [%]
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KUGELG

KAPITEL 4 - [71ABA 4

EWINDETRIEBE
LUAPHKOBLIE BHHTbI (C LMPKYNISILHENA LUAPHKOB)

Kugelgewindeiriebe - LLiapukossie BuHTSI (C UMpKYnsLHeH WapmKos)

Die Auswahl der Spindel aufgrund der wirkenden
und/oder verlangten Schublasten héngt von den
folgenden Parametern ab:

* Statische Tragzahl Coo
* Dynamische Traglast C,

2.5 Statische Last

Die statische Belastbarkeit Co. (oder die statische
Tragzahl) ist die statische Last mit konstanter Stérke,
die auf die Spindelachse an der Stelle der maximalen
Belastung der sich beriihrenden Teile eine bleibende

Verformung hervorruft, die 1/10000 des Durchmessers
des Walzelements entspricht.

Die Werte von Co. stehen in den Maf3tabellen.

2.5.1 Statischer Tragsicherheitsfaktor as

Der statische Tragsicherheitsfaktor as wird mit der
folgenden Gleichung berechnet:

BeiGop BuHTA B 3aBMCUMOCTH OT BO3AEHCTBYIOWMX H (MiH)
BOCTPEOOBaHHBIX CHJ TArM 00YCIIOBNEH CEAYIOLLMH BEMHYHHAMM:

« CraTn4eckast Harpy304Has crnoco6HoCTs Coa
« [uHamnyeckas Harpy304Has crnocobHocTs Ca

2.5 CraTnyeckas Harpy3ka

Harpy3ouHas cTatudeckas crnoco6HocTs Coa (MM KOSGHGDHUMERT
Harpy304HOI CNOCOBHOCTH) ONPEREeNseTes B KA46CTBE HarpPy3Kun
T10CTOSIHHON MHTEHCUBHOCTH, RENCTBYIOLLEH Ha OCb BUHTA, KOTOPLIN,
B TOYKE MAKCHMASIbHOI0 BO3LEHCTBUS MEX LY COMPHKACAIOLIMMUCS
YacTAMK, YCTaHABANBAET OCTATOYHYIO JEeOPMaUnio, pasHyrwo
1/10000 amameTpa Tena KaHeHus.

3Havenns Coa NPHBEAEHBI B PA3MEPHDBIX TabHLax.
2.5.1 KoaghcpuuymenT cTaTyecKoro anaca npoyHoCTH as

Koabgpuument cTatuyeckoro aanaca npoYyHoCTH as (Mim ghaktop
CTAaTHYECKOro 3anaca fMPOYHOCTH) ONPEAENAETCA CEAYIOLLIMM yDABHEHNEM:

as= fu x foe X Coa/ Pa

wobei:

as = statischer Tragsicherheitsfaktor
fu = Hértefaktor

fac = Prézisionsfaktor

Coo= statische Tragféhigkeit [N]

P. = statische axiale Héchstast [N]

2.5.2 Hartefaktor f

Der Hartefaktor beriicksichtigt die Oberfldchenhdrte
der Laufbahnen:

rage:

as = KOSGHPULMEHT CTATHYECKOrO 3aNaca NPOYHOCTH
fu = KoahehuymMenHT TBEPAOCTH

fac = KOSQOGPUUMEHT TOYHOCTH

Coa = Harpy3souHas craruyeckas cnocobHocts [N]

P, = MakcuMansHas ocesas cratndeckas Harpyaka [N]

2.5.2 KoagppnymeHt teepgocty fy

KoaghhuunenT TBEDJOCTH Y4UTLIBAET NOBEPXHOCTHYIO TBEPAOCTL
JOPOXeK KaveHns:

fu = Hérte Laufbahnen / 8epgocts gopoxex HY10 / 700HV10)*< 1.0

wobei:

Harte Laufbahnen HV10 = Die Istharte der Laufbahnen
ausgedriickt in Vickers Einheiten mit Priflast von 98.07 N

700HV10 =Hérte entsprechend 700 Vickers Einheiten mit
Priiflast von 98.07 N (700HV10 = 60 HRC).

Fir die NBS Kugelgewindeiriebe beriicksichtige man
fi 0.98 + 1.0 weil Spindel und Mutter eine
Oberflachenhéarte von 58 + 62 HRC haben; fiir die
Kugeln betrégt die Harte 2 60 HRC.
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rge:

TBEpAOCTL fopoxek HsV10 = ghaktuyeckasn TBEpAOCTL JOPOXEK
Ka4eHus, BbIDXEHHEA B fMHNLaX 110 BUKKEPCY C HCIbITaTe IbHOMA
Harpyako# pasHo# 98.07 N

700HV10 = TBepgocTs, pasHas 700 eguxuLiam no Bukxepcy npu
HCTIbITATENLHOH Harpyake pasrHoin 98.07 N
(700HV10 ~ 60 HRC).

Ansa wapukosbix suHTor NBS cnegyet cuntarts, 4o fu=0.98 + 1.0
TaK KaK BUHT H MaTO4HAaA raika HMeroT roBEpXHOCTHYI0 TBEePAOCTb
paBHy10 58 + 62 HRC; fnst LiapHKkoB, TBEPAOCTE MMEET 3HAYEHHE
> 60 HRC.
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KAPITEL 4 - [71ABA 4

KUGELGEWINDETRIEBE

LUAPHKOBLIE BHHTbI (C LMPKYNISHEA LUAPHKOB)

Kugelgewindeiriebe - LLiapuxossie BuHTS! (C UspKynsymes wapmkos)

2.5.3 Prazisionsfaktor fgc

Der Prazisionsfaktor beriicksichtigt die
Bearbeitungstoleranzen der Spindel und daher die
Prézisionsklasse, so wie sie von der Norm festgelegt
wird. Die folgende Tabelle liefert néhere Angaben.

Tabelle - Faktor f..

2.5.3 KoagppuymeHT TOYHOCTH fa

KosghpuumeHT TOYHOCTY y4uThIBAET JOMYCKH 00paboTKM BUHTE, &
3HAYUT M KNAce TOYHOCTH, COOTBETCTBYIOWMA CTaHAapTY.
B rabnuije npuBeeHs! HEKOTOPbIE MPHMEDSI.

Tabriya - KoaghnuneHT fa

Prazisionsklasse
K o 1+5 7 10
| Fue 1 0.9 0.7

Der Bedarf, einen statischen Tragsicherheitsfaktor
as> 1 zu haben, leitet sich von dem méglichen Vorliegen
von StéBen und/oder Schwingungen, Anlauf- und
Anhaltmomenten, unvorhersehbaren Lasten ab, welche
die Belastbarkeit des Systems in Frage stellen kénnten,
falls sie nicht beriicksichtigt wiirden. Die folgende Tabelle
liefert die Werte des statischen Tragsicherheitsfaktors
in Abhéngigkeit vom Anwendungstyp.

Tabelle - Statischer Tragsicherheitsfaktor as

HeobxoanmocTs B KO3ghghuLMeHTe CTATHYECKOrD 3anaca npo4HOCTH
as> 1 CBbI3BAHA BO3MOXHBIM HAIMYMEM YAapOB U () BubpaLvi,
TYCKOBbIX 1 OCTAHOBOYHBIX MOMEHTOB, CTY4aiiHbIX HArDY30K, KOTODbIE
MOTYT NPUBECTH K HEMCIDABHOCTH CHCTEMI.

B nipusenerroi Hxe Tabimue ykasaHs! 3Haqdenvs KosgguiymerTa
CTAaTM4ECKOrO 3anaca nPpOYHOCTH C yHETOM THNA NDUMEHEHNS.

Ta6muya - KoagguymenT cTaTyeckoro 3anaca npoYyHoCTH ds

Gebrauch / Hasnasenne Bedingungen / Ycnosus as
" 5 Norn:’c}l /d Oﬁmflt.'we 1.0+1.3
Transport / Tparcnopt it Stofen und/oder Schwingungen )
P C ynapamm u () BHGpaunesn 20+3.0
Normal / Obsnsie 1.0+1.5
Positionierung / Mosnumonmposarme | Mit StéBen und/oder Schwingungen 25+70
C ynapamu # (un) snbparmei ’ ’
2.6 Dynamische Last 2.6 [JuHammnyeckas HarpysKa

Die dynamische Tragfahigkeit C, (oder dynamische
Tragzahl) wird als die Last mit konstanter Stérke
bezeichnet, die auf die Spindelachse wirkt und eine
Lebensdauer von 10¢ Umdrehungen bedingt.

Die Werte von C, stehen in den Maf3tabellen.

2.7 Nominelle Lebensdauer L

Die nominelle Lebensdauer L (verstanden als jene
theoretische Wegstrecke, die mindestens 0% einer
bedeutsamen Menge von gleichen Kugelgewindetrieben
erreicht, die den gleichen Lastbedingungen unterzogen
wird und ohne dass es zu Ermiidungserscheinungen
kommt), ergibt sich aus der folgenden Gleichung:

* Nicht vorgespannte Spindelmutter
* Vorgespannte Spindelmutter

@) 000 "Texroapaite” Ten.: 8(863) 223-20-99
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Harpy304HOi SUHAMAYECKOH CrIOCOBHOCTBIO Cq (Wit KOSDEHLMEHTOM
[AHHAMUYECKOH Harpy3Kku) SBAAETCS NOCTOSHHAS WHTEHCHBHAS
AMHAMWYECKAs Harpy3ka, AedcTBylowas Ha 0Cb BHHTA,

OnpesensiolLas cpok chyx6s! 10° 060poToB.

3Haqerns Ca npuBeLeHbI B PA3MEDHBIX Tabmuax.

2.7 HomuHanbHbii pecype L

HomurarnsHewi pecype L (310 TeopeTn4eckmii poder, BbillO/HEHHbIH,
110 KpaitHei Mepe, 90% rokasaresnbHOro KOSMYecTsa 0HHaK0BbIX
LIAPHKOBBIX BUHTOB (C UMPKYASLMEH LAPHKOB), NOABEPXKEHHbIX
OAMHEKOBbIM YCNOBHAM HArpy3KaM, He NpOsBAAs NPH3HAKoB
YCTanocTH MaTep1ana) onpeaensercs CReyoLuMu yCnoBHaMu:

« [aiika 6ea npegrarsra
= [aiKa ¢ npegHaTaroMm
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KAPITEL 4 - [71ABA 4

KUGELGEWINDETRIEBE

LUAPHKOBBIE BHHTBI (C LYMPKYNIALHEN LUAPHKOB)

Kugelgewindeiriebe - LLiapukossie BuHTSI (¢ UMpKynsLHesH WapHKos)

2.7.1 Nicht vorgespannte Spindelmutter

Fir Kugelgewindetriebe mit nicht vorgespannter Mutter
ergibt sich die Berechnung der nominellen Lebensdauer,
ausgedriickt im Zahl der Umdrehungen, aus der
folgenden Beziehung:

2.7.1 'aliKa Ge3 npegHarara

Llns 1iapuKoBbIX BUHTOB (C UMPKYnAUMeH WaphKos) ¢ raikoi 6e3
NPEAHATAra, PACYET HOMHHAIBHOO PECYDCA, BbIPAXEHHbIA B YHCHE
0060pOTOB, ONPEAENAETCS CRELYIOLYEH HOPMYNOE:

L.o=(C;./P.. )3}(106

wobei:

Lio= nominelle Lebensdaver [Umdrehungen]
Ca= dynamische Tragféhigkeit [N]
Pn = wirkende mittlere dynamische Axialbelastung [N]

Diese Gleichung gilt unter den folgenden Annahmen:

* Hérte der Laufbahnen = 60HRC
e Préizisionsklasse der Spindel von 1 bis 5

* Zuverlassigkeit gleich 90 %

Falls die Betriebsbedingungen nicht den oben genannten
Bedingungen entsprechen sollten, ist die folgende
Gleichung zu benutzen:

rae:

Lyp = HoMuHanbHB1 pecype [o60poTs]
Ca = Harpy3o4Has AuHamnyeckas cnocodHocts [N]
Pn = cpeaHaa 3aA6HCTBOBaHHAA MHamudeckas ocesas Harpyaka [N]

Janroe ypaBHeHue JeACTBHTENBHO B CREAYIOLMX CRYHAsX:

= TBepAoCcTs A0POXKEK Kaverms = 60HRC
* Knace To4HoCTH BUHTA OT 1 0 5
* Hapexwocts 40 90 %

B TOM ciy4ae, ecim ycrioBus KCryataiym He COOTBETCTBYIOT
TPHBEACHHBIM BbILLE YCTIOBHSIM, CIIGAYET HCIONb30BATL CIIEAYIOLYIO
opmyry:

L10=alx(ﬁwx'ncxc-u /Pm )3){]0‘

wobei:

a1 = Nicht-Ausfall-Wahrscheinlichkeits-Faktor
fho = Hartefaktor (siehe statischer Tragsicherheitsfaktor a,)

foc = Prézisionsfaktor (siehe statischer
Tragsicherheitsfaktor a,)

2.7.2 Faktor a;

Der Faktor a: beriicksichtigt die Nicht-Ausfall-
Wahrscheinlichkeit C%.

Tabelle - Faktor der Nicht-Ausfall-Wahrscheinlichkeit a;

re:

ar = KOSGhDUUHEHT HaReXHOCTH
fro = KOIQHHUMEHT TBEDJOCTH (CM. KOSPMHHUMEHT CTaTHIECKOTO
3anaca npo4HOCTH as)
fac = KOSHGULUHEHT TOHHOCTH (CM. KOSHUUMEHT cTaTuqeckoro
3araca fpo4HoCTH as)

2.7.2 KoagppnumeHr a;
KoaghcpuumeHT at yuuteisaeT BOIMOXHOCTb Henpornba C%.

Tabrnuya - KoaghghuuyueHT BOMOXHOCTH HENPOrnoa ay

C% 80 85 90 92

95 96 97 98 99

o 1.96 1.48 1.00 0.81

0.62 0.53 0.44 0.33 0.21

Merke: fir C% =90, a; = 1.00

2.7.3 Vorgespannte Spindelmutter

Die Giiltigkeit der folgenden Beziehungen ergibt sich aus
der konstanten Beibehaltung der Vorspannung. Sollte das
nicht so sein, ist der Fall der nicht vorgespannten Spindelmutter
zu beriicksichtigen.

Fir Kugelgewindetriebe mit vorgespannter Mutter ergibt
sich die Berechnung der nominellen Lebensdauer, ausgedriickt
als Zahl der Umdrehungen, aus der folgenden Beziehung:

Cnegyer sametuTs, 470 41A C% = 90 a:=1.00

2.7.3 la¥iKa ¢ npegHaTAroM

HelicTenTensHOCTs nocnegyowmx opMyn o6ycnosneHa
TOAAEDXKaHHEM [OCTOAHHOIO NDEAHATAra; B MHOM ClTyYae cnegyet
YuUTBIBATS CIyMai C raifkoi 683 npegHatara.

Ana WwapukoBbix BUHTOB (C LUMPKYNALMEH LWapUKOB) C raikoi ¢
NpeHATArOM, pacyeT HOMHHATIbHOTO PEcypea, BbIDaXEHHbIA B
uucsiie 060p0OTOB, ONPERENAeTca Chefyilyed HopMynon:

I-IO = (I-IOu -10/9 4 L"* -10/9 )-9/!0
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LLIAPHKOBAIE BHHTBI (C HPKYTIALMER LIAPHKOB)

Kugelgewindeiriebe - LLiapuxossie BuHTSI (C UnpKynsiynesi wapmkos)

wobei:

Lio = nominelle Lebensdaver [Umdrehungen]
Lioa= (Q/ Pmi )3 x 106
Liob=(Ca/ Pm2)® x 10¢

Lioe und Lios sind die nominellen Lebensdauvern fiir beide
Mutterhélften.

Diese Gleichung gilt unter den folgenden Annahmen:

* Harte der Laufbahnen = 60HRC
* Prazisionsklasse der Spindel von 1 bis 5
 Zuverléssigkeit gleich 90 %

Falls die Betriebsbedingungen nicht den oben genannten
Bedingungen entsprechen sollten, ist die folgende
Gleichung zu benutzen:

rge .

Lig = HomuHaneHbIi pecype [o6opoTsi]
Liga = (Ca/ Pt x 10°
Lio = (Caf Pra)® x 10°

Lyoa # L1op HOMMHANBHBIE PECYDCHI AN1S1 ABYX NOJIOBUHOK [aiku.

JlaHHoe ypaBHeHue BeHCTBUTENbHO B CREAYIOLUNX CIYHasX;

» TBEpAOCTb JOPOXEK Kayerus = 60HRC
* Kitace To4HOCTH BHHTA OT 1 0 5;
* HapexHocTs 110 90 %.

B Tom cniy4ae, ecom yerioBus aKkeriyatalui He COOTBETCTBYIOT
MPUBEAEHHbIM BbILLIE YCIOBHSIM, CRIEAYET HCIIO/b30BATS CIIEAYIOLYIO
Ghopmysy:

Lio = (Lioa %7 + Ligs '%% )¥/1% x a4

wobei:

Lio = nominelle Lebensdauer [Umdrehungen];
Lioa= (Ca/ Pm )® x 10%

Liob= (Ca/ Pm2)® x 10%

wobei:

ai = Nicht-Ausfall-Wahrscheinlichkeits-Faktor

ko = Hartefaktor (siehe statischer Tragsicherheitsfaktor
as)

f.c = Préizisionsfaktor (siehe statischer Tragsicherheitsfakior

a,)

rge:

L = HoMuHANBHBIA pecypc [060poTsif;
L!ﬂa = (Ca/Pml)SX 105
Ligw = (Ca/ Pmo)’ x 10°

rge:

ay = KOSQHDHULHEHT Ha[eXHOCTH;

fro = KOSGOGHMUNEHT TBEDAOCTH (CM. KOSHULMEHT CTATHHECKOrO
3araca npoHOCTH ds)

fac = KOSGHPUUHEHT TOYHOCTH (CM. KOIPPHULMEHT CTATHHECKOIO
3arnaca npo4HoCTH as)

Pmi= Pr“ + P-n/(3 Pr))a/2
Pm2= Pml' Pm

Pmi und Pn2 sind die mittleren dynamischen
Axialbelastungen beider Mutterhélften.

P.= Vorspannungskraft [N].

2.7 .4 Nennlebensdaver in Stunden L,

Kennt man Ljo (nominelle Lebensdaver als Zahl der
Umdrehungen), kann man die nominelle Lebensdauer
in Betriebsstunden L, berechnen;

Pui 11 Pz - cpegHmMe 0CEBbIe JMHAMUHECKNE HATPY3KH 4A ABYX
M0/T0BHHOK raiikv;

P.= cuna npegrarsra [N].

2.7.4 HomuHanbHbii cpok cnyxObi B Yacax Lp

Wuest L 1o (HOMUHATBHBIA PECYDC, BbIDAXEHHBIA B YiC e 000pOTOB)
MOXHO PaccynTaTs HOMUHANBHLIA DECYpC B Yacax pabotsl Ly,

L= Lio / (nmx 60)
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KUGELGEWINDETRIEBE
LUAPHKOBBIE BHHTbI (C LHPKYNISILHEN LAPHKOB)

Kugelgewindeiriebe - LLiapukoBsie BuHTS! (C UNPKYNsUHEH WapkKoB)

wobei:

L, = Gebrauchsdauer [Stunden]
nm = mittlere Drehzahl [min']

Nm= E"i-l

ite Geschwindigkeit [min]
prozentuelle Teilung [%]

qi

2.7.5 Nennlebensdaver in km Ly

Kennt man Lio (nominelle Lebensdauer in Zahl der
Umdrehungen), kann man die nominelle Lebensdauer
in km Wegstrecke Lin. berechnen.

rge:

Ly = npogomxutensHocTs paboTel [4acs]
Nm= CPEAHSS CKOPOCTD BPALLEHHS [MuH ']

ni X qi

N = CKOPOCTb [MuH ]
Gi = npoLeHTHoe pacripeaeneHne [%]

2.7.5 HommuHanbHbIi cpoK cnyx6bl B KM Lim
Wmes Ly (HoMUHANEHBIV PECYDC, BbIDAXEHHBIA B Ynene 060poToB)

MOXXHO PACCYNTATH HOMUHATEHBIV DECYDC MPOIALEHHOIO PACCTOSHHA
B KM Lim,

L= Lio x P / 10¢

wobei:

Lin = nominelle Lebensdaver [km]
P. = Steigung der Spindel [mm]

Die folgende Tabelle liefert eine Angabe zur typischen
Nutzungsdauer eines Kugelgewindefriebs fir allgemeine
Anwendungen.

Tabelle - Typische Lebensdauer der Kugelgewindeiriebe

rge:

Lim= HOMMHANLHBIA PECYPC [kKM]
Py = war surta [um]

B HuxecneayrolLei Tabnuie NpuBEReHs! YKa3aHHS THITHYECKOro

pao4ero pecypea LWapHKoBOro BUHTA ANS NPUMEHEHHI 06LLero
HaaHa4eHus.

Tabmja - TnH4eckuii pEcype LIAPUKOBOIO BUHTA (C LDKYASLIMEN LUADHKOB)

Maschinentyp / Tun npumererns Nutzungsdauer [km] / HomuHansHbii pecype [ku]
Mess- und Priifgerdite / KoHTDO/bHO-H3MEDHTENbHBIE MALLINHS! 250 + 350
Werkzeugmaschinen / Cranku 250
Maschinen allgemeiner Art / lponasosctaentbie ycTaHoBKH, B 06LLEM 150 + 250
Luftfahrteinrichtungen / Asuauuontoe 06opysosatmne 30
2.8 Lagerungstyp 2.8 Cnocob KpenneHus

Die Typen der Endenlagerungen, die in der Regel fir eine

Kugelgewindetriebe angewendet werden, sind die folgenden:

Fest - Fest
HepasvemHbivi - HepapemHbii

._T,_}tt_l_ — — =
Fest - Frei
Hepasvemnbiii - CBOG04HbIA
LooH

L

Der Typ der zu benutzenden Endenlagerung héngt von
den Anwendungsbedingungen und der verlangten
Steifigkeit und Prézision ab.

113
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Kak npasuno, cyLjecTByioT CleyIoLME THIb] KDEMNEHHS LLADHKOBOO
BUHTA:

Fest - Gestiitzt
Hepa3sbemHbiii - OnopHbii

Gestiitzt - Gestiitzt
Onioprblii - OnopHelil

lpumersiembiil cnoco6 KPenneHnsa - 3T0 yHKUUS yCaoBHA
IPUMEHEHNS, 00ECTIEYHBAIOLLIAS XXECTKOCT U TDEGYEMYI0 TOHYHOCTS.
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KUGELGEWINDETRIEBE

LUAPHKOBLIE BHHTbI (C LMPKYNISILHENA LUAPHKOB)

Kugelgewindeiriebe - LLiapukossie BuHTSI (C UNPKYNsILHEH WapHKoB)

2.9 Kritische Drehzahl

Die maximale Drehzahl eines Kugelgewindetriebs darf
nicht Gber 80 % der kritischen Drehzahl liegen.
Diese kritische Drehzahl stellt den Punkt dar, bei dem
die Spindel zu vibrieren beginnen wiirde, was einen
Resonanzeffekt erzeugen wiirde, der auf der
Ubereinstimmung der Vibrationsfrequenz mit der
natirlichen Eigenfrequenz der Spindel beruhte.
Der Wert der kritischen Drehzahl héngt vom
Kerndurchmesser der Spindel, der Einbauart und der
nicht gestitzten Lénge ab.

Die Beziehung lautet wie folgt:

2.9 Kpurnyeckas cKopocTh BpalleH!s

MaxkcumansHas ckopoCTb BDALLEHHS LLADHKOBOIO BUHTA HE JOKHA
npeseiitiats 80% KpUTHHECKOH CKOPOCTH.

Kputnyeckas ckopocTs BpaLyeHus npeaeTasnseT coboil TOYKY, B
KOTOPOW BUHT HA4MHAET BHOPHPOBATD, BbIDa0AaThIBAA PE3OHAHCHBIA
aGhgheKT, BbI3BAHHBIA COBNAAEHUEM HacToTsl BHGpAaLMH C
ECTECTBEHHOH YaCTOTON BUHTA.

SHavieHue KpUTHHECKOV CKOPOCTH 3aBHCHT OT BHYTDEHHEro aMameTpa
XOZI0BOro BUHTA, Criocoba KpensieHus Kpaes 1

JUHBI CBOGOAHON BEM4MHbLI NPOrnba.

Kputnyeckasi ckopocTs M3MepPSeTCS CREeAyIoWeH hopMynoi:

ne= 107 x iy x d2 / |2

wobei:

ne= kritische Drehzahl [min1]

fn = Beiwert, der von der Lagerung bestimmt wird
d2 = Kerndurchmesser der Spindel [mm]

In = nicht gestiitzte Lange [mm]

Je nach der Einbauart werden folgende Werte von f,
geliefert:

rae:

Ner = KPUTHHECKASA CKOPOCTD [MiH -]

fn = KOSGHGHULMEHT CrIOCOGA KpEnneHHs
o = BHYTPEHHWIA MAMETP XOL0BOro BHHTA [MM]
I = AnuHa CBOGOAHOM BENMYMHE! NPOrMba [MM]

B sasucumocTv OT THNA KPENneHus, NOCTaBnsloTCS 3HAYEHNS fin:

HepasvemHbiii — Hepasvemubiif fo= 274

Hepasvemtbiif — OnopHbii fo= 189
OnopHbii — OnopHsIA fo= 12.1
Hepa3svemHbiii — CB0604HbIA fa= 4.3

d2 = do - da x cosa

Fest - Fest fn=27.4
Fest - Gestiitzt fn=18.9
Gestiitzt - Gestiitzt fn =12.1
Fest - Frei b= 4.3
wobei:

do = Nenndurchmesser [mm]
do = Kugeldurchmesser [mm]
o = Kontaktwinkel (=45 )

@) 000 "Texroapaite” Ten.: 8(863) 223-20-99
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rge:

0o = HOMUHATLHBIA AHAMETD [MM]
da = AHaMeTp LAPHKOB [MM]
a = yron KoHTaKTa (=45 )
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LIAPHKOBBIE BHHTBI (C LIMPKYNIALIMEN LLAPHKOB)

Kugelgewindeiriebe - LLiapukoBsie BuHTSI (C UMPKYNsLHEH WapHKoB)

Die nicht gestiitzte Lange |. wird festgelegt fiir:
* Nicht vorgespannte Spindelmutter

l.= Abstand zwischen den Lagern [mm] (im Fall fest -
frei betrachte man den Abstand zwischen dem
freien Ende der Spindel und ihrem festen Ende)

* Vorgespannte Spindelmutter

l»= Max. Abstand zwischen Mutterhdlfte und Lager
[mm] (im Fall fest - frei betrachte man den Abstand
zwischen der Mutterhiilfte und dem festen
Spindelende)

LlnnHa cBOBOAHOI BESWYMHYI NPOrHOA > ONPESENAETCS B 3aBHCHMOCTH OT;
» [aiixu 6e3 npegHatara

= paccTosHne MeXay KpennieHnamMu [Mm] (B cily4dae KpenneHus
‘HepasvemHoe - CB060AHOE", CREAYeT yunTbIBATH PACCTOSHHE
MEXly CBOOOAHLIM KDAEM BHHTA U THE340M)

« laifxa ¢ npegHaTarom

In = MakcuMasnbHOe pacCTOSHNE MEXJy MONOBUHOW raku
kpenneHnem [MM] (B cry4ae KpenneHus “HepasbemHoe -
CBOBOAHOE", CNIBAYET y4NTLIBATS MAKCHMAITbHOE PACCTOSHHE
MeXJy NONOBUHOA rakum u CcBOGOAHLIM KPaeM BHHTa)

Nmax < 0.8 x ne

Nmax = H&chstdrehzahl der Spindel [U/min].

2.10 Kritische Last

Die kritische Belastung wird als die maximale axiale Belastung
betrachtet, der die Spindel ausgesetzt werden kann, um die
Stabilitét des Systems beizubehalten. Sollte die maximale
axiale Belastung, die auf die Spindel wirkt, den Wert der
kritischen Belastung erreichen oder iiberschreiten, kéime es zu
einer neven Form der Belastung der Spindel, die man
“Spitzenbelastung” nennt, die nicht nur zur einfachen
Kompression, sondern zu einer zusétzlichen Knickung fishren
wiirde.

Diese Erscheinung, die mit dem elastischen Verhalten des Elements
verbunden ist, wird desto deutlicher, je groBer die nicht gestiitzte
Lénge der Spindel im Bezug zu ihrem Querschnitt ist.
Der Wert der kritischen Belastung ergibt sich aus dieser Formel:

Nmax = MAKCHMASTbHAS CKOPOCTL BPALLEHHS BUHTA [060POTHI/MMH].

2.10 Kputnyeckas Harpy3ka

Kputnqeckas Harpyaka - 370 MakCHMasbHas 0CeBasi Harpyaka,
KOTOPOH MOXET NOABEPraTeCs BUHT, HE HAPYLas CTabHLHOCTH
CHCTEMbI; B TOM CITyHAE, 6C/M JEACTBYIOLLASA HA BUHT MaKCHMATIbHASA
0CeBasi Harpyaka [JOCTHIHET WITH PEBbICUT 3HAYEHNE KDUTUHECKOH
Harpyax, CO34aeTcs H0Bas (hopMa BO3AEHCTBUS Ha BUHT, KOTOpoe
HA3bIBAECTCS ‘TMKOBAS Harpy3Kka', BbI3bIBAIOLAA JONOTHATEbHBIF
1poruG nOMMMO NPOCTOrO CXKATHS.

Hannoe sBneHue, CBS3AHHOE € 9NACTUYHBIMH CBOHCTBAMH
KOMITOHEHTA, CTAHOBUTLCA 008 YyBCTBUTELHLIM TOTA4, KOrja
GonbLLias ArmHa cB060HOH BENMYHHBI NPOrvba BUHTA BYAET HMETb
JAOCTOHHbIE BHUMAHHE 3HAYEHNS N0 OTHOLIEHHMIO K €6 pPaspesy.
3HaqeHne KpUTHYECKOH HArpy3Kkn OnNpejenseTca Ceayowen

chopmynoi:

Py = ]del:ﬁpxd2‘/lcrz

wobei:

P.. =wirkende Last [N]

ke = Beiwert, der von der Lagerung bestimmt wird

d: =Kerndurchmesser der Spindel [nm] (siehe kritische
Drehzahl)

l« = nicht gestiitzte Gewindeléinge [mm]

Je nach der Einbauart werden folgende Werte von k;
geliefert:

Fest - Fest ho=  40.6
Fest - Gestiitzt ko= 204
Gestiitzt - Gestiitzt fo= 102
Fest - Frei o= 2.6

Fir die Berechnung der kritischen Belastung ergibt sich
der Wert von |« aus dem maximalen Abstand zwischen
der Mutterhilfte und dem Lager.

@) 000 "Texroapaite” Ten.: 8(863) 223-20-99
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rge:

Px = Kputnueckas warpyaka [N]

fo = K03ghehuLMEHT criocoba Kperexns

dz = BHYTDEHHMI JHaMETD XOL0BOIr0 BUHTA [MM] (CM. KDHTHYECKYIO
CKOpoCTS )

e = AAnuHa CBOGOLHOMA BENMYMHBI NPOrnba [MM]

B 3asucumocTv OT THRA KDEINEHUS, NOCTABASOTCA 3HAYEHNS fip

HepasvemHsiii — HepadpemHbii fp= 40.6
HepazvemHbiii — OnopHbii fig= 204
OnopHbiid — OnopHb il fo= 10.2
HepasvemHbiii — CBOGOAHBIT fio = 26

[na pacyeta KpuTHHECKOH Harpy3ku, 3HaqeHue I, onpeaenseTcs
MaKCHManbHbIM DACCTOSHUEM MEXAY [ONOBHHON raiku M

KDENTIEHHEM.
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KUGELGEWINDETRIEBE
LUIAPHKOBBIE BHHTBI (C LIMPKY NIALIMEN LAPHKOB)

Kugelgewindefriebe - LLiapuxoBbie BHHTS! (C YHPKYNAYUHEHR LWaPHKOB)

Fir eine groBere Sicherheit betrachte man eine
hochstzulassige axiale Belastung, die der Hdlfte der
kritischen Belastung entspricht.

Lna GonbLueii 6e30nacHOCTY, CEAYET PACCMATDHBATL MAKCHMATBHO

JIONYCTHMYO OCEBYIO HAarpy3Ky, Kak PaBHYI0 MOTOBUHE KDUTHHECKOH
HarpysKkmn

Piux <0.5 P

Pmex = Héchstzuléssige Axialbelastung [N]

2.11 Steifigkeit

Die axiale Steifigkeit eines Linearsystems mit
Kugelgewindeirieb ergibt sich aus der folgenden
Beziehung:

wobei:

K = axiale Steifigkeit des Systems [N/pm]
P = axiale Belastung [N]
e = axiale Verformung des Systems [pm]

Die axiale Steifigkeit des Systems K héngt von der
axialen Steifigkeit der einzelnen Elemente ab, aus
denen es sich zusammensetzt: Spindel, Mutter,
Lagerungen, Anschlusselement von Lagern und Muiter.

Prax = MaKcumansHo gonycrumas ocesas Harpyaka [N]

2.11 XXectkocTs

OceBasi XecTKOCTb CHCTEMbi NEPEMEL|eHUs OCHALEHHOA
LIAPHKOBLIM BUHTOM ONPEAENAETCS CReAytowen opMmynoin:

K=P/e

rae:

K = oceBas xecTkocTe cueTeMsl [N/umj]
P = ocesas Harpyaka [N]
€ = 0ceBas fjeghopMaLins cuctemsi [iim|

Ocesas XeCcTKOCTb cuCTeMb! K - aT0 QOyHKLMS 0CEBOH XXECTKOCTH
OTE/IbHO B3ATBIX KOMITOHEHTOB, KOTOPBIE €6 COCTABNSIOT: X040BOM
BUHT, raKa, 0rnopsl, COEANHHTE TbHbIE ONOPHbIE MIEMEHTBI M Fakka.

1/K=1/Ks+ 1/ Kn+ 1/ Ko + 1/Kn

wobei:

Ks = axiale Steifigkeit der Spindel [N/pm]

Kn = axiale Steifigkeit der Mutter [N/pm]

Ks = axiale Steifigkeit der Lagerungen [N/pm]

Ku = axiale Steifigkeit der Anschlusselemente von
Lagerungen und Mutter [N/pm]

2.11.1 Ks - Axiale Steifigkeit der Spindelwelle
Der Wert der Steifigkeit Ks héingt vom Lagerungstyp ab.

Lagerungstyp: Fest - Fest

rge:

Ks = 0ceBas XecTkocTb X04080ro BuHTa [N/jum]

Kn = ocesas xectkocTb rakn [Njum]

Ks = ocesas xectkocTs onop [Njum]

Ku = 0ceBas XecTKoCTb COEAUHUTESIbHBIH OMODHBIX ANEMEHTOB H

ravtkn [N/jum].

2.11.1 Ks - OceBasi ecTKOCTb X040BOro BHHTA
3HaveHme XecTkocTH Ks - 3T0 QOyHKLMS CHCTEMb! KDEITIEHHS.

Criocob kpenneHus: HepasvemHbiii - HepawemHbiil

Ks =660 xdz? /1, [N/um]

wobei:

d2 = Kerndurchmesser [mm] (siehe kritische Drehzahl)
l. = Abstand zwischen der Mittellinie der beiden Lager

Lagerungstyp: Fest - Gestiitzt

rge:

d2 = BHYTDEHHWI SHaMeTD (CM. KDUTHYECKYIO CKODOCTb BALLEHNHS) [MM]
Is = paccTosHne Mexgy CPeAHEH 0Chio ABYX KpenneHi

Crioco6 kpenneHus: HepaswsemHbiii — OnopHsiif

Ks= 165 xdz2 /I, [N/um]

@) 000 "Texroapaite” Ten.: 8(863) 223-20-99
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wobei:

d2 = Kerndurchmesser [mm] (siehe kritische Drehzahl)
l. = Abstand zwischen der Mittellinie von Lager und
Mutter [mm]

2.11.2 K - Axiale Steifigkeit der Spindelmutter
Vorgespannte Doppelmutter

Der Wert von Kn ergibt sich aus dieser Formel:

rge:

Oz = BHYTPEHHMI AMaMeTP [MM] (CM. KDUTHHECKYIO CKOPOCTD )

Is = MaKcuMarnbHOe PacCTOAHNE MEXXAY COBAHWMMA OCSMH KDEIeHHS
H raikoif [mMm].

2.11.2Ky - OceBasi XeCTKOCTb raku
JlBoiiHas raika ¢ npegHaTAroM

3Hayerue Ky onpegensercs cnefyollen (opmynon:

Kn=10.8 x K x (For / (0.1 Co))'? [N/pm]

wobei:

K = Steifigkeit gemaB Tabelle [N/pm]
Fer = Vorspannungskraft [N]

Nicht vorgespannte Einzelmutter

Der Wert von K ergibt sich aus dieser Formel:

rge:

K = rabmu4Has xectxocTs [N/um]
For = cuna npegrarsra [N]

lpocras raiika 6es npegHarara

3Havenne Ky onpegensetcs cnegyiowei gopmynoi

Kn=0.8 xKx (P /(0.28 C,))'® [N/pm]

wobei:

P = axiale Belastung [N]
Co =dynamische Tragfdhigkeit [N]

2.11.3 Kg - Axiale Steifigkeit der Lagerungen

Die Steifigkeit der Spindellagerungen ergibt sich aus
der Steifigkeit der Lager.

Bei radialen Schragkugellagern gelten die folgenden
Beziehungen:

rge:

P = ocesas Harpyaxa [N]
Cs = Harpy304Has fuHamuyeckas cnocobHocTs [N]

2.11.3 Kg - OceBasi XeCTKOCTb 0rop

OceBas XeCcTkOCTb 0f0p BUHTA OBYCNOBIEHA XKECTKOCTBIO
TIOALLIMITHHKOB,

B cryqiae KecTiux PAANATTbHbIX LLIADHKOBBIX MOALUMITHUKOB C yYrOBbIM
KOHTaKTOM MDHUMEHSIOTCS CIEAYIOLIHE (DOPMYTibI.

Ks=P /8 [N/pm]
8 = (Q%/ d)'® x 2000 / sinp
Q=P / (nxsinB)

wobei:

8 = axiale Verformung des Lagers [N/pm]
Q = Belastung der einzelnen Kugel [N]

B = Kontaktwinkel (45°)

d = Kugeldurchmesser [mm]

N. = Anzahl der Kugeln

@) 000 "Texroapaite” Ten.: 8(863) 223-20-99

rae:

ds = ocesas nechopmayms nogwmnrmka [Njumj
Q = Harpyska Ha kaxasii wapuk [N]

B = yron koHTakTa (45°)

d = guameTp Wwapmkos [Mm]

N = yucno wapwkos
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2.11.4 Ky - Axiale Steifigkeit der Anschlusselemente
von Lagerungen und Spindelmutter

Die Steifigkeit der Anschlusselemente an Mutter und
Lagerungen ist ein charakieristischer Wert der Maschine
und daher unabhéngig vom System Spindel, Mutter,
Lagerungen.

2.12 Betriebstemperatur

Im Fall des Lagerungstyps fest - fest sind etwaige
Wiérmedehnungen zu beriicksichtigen, die durch eine
Zunahme der Temperatur der Spindel wihrend ihres
Betriebs erzeugt werden. Diese Dehnungen kénnen, wenn
sie vorher nicht angemessen beriicksichtigt werden, zu
einer zusdtzlichen axialen Belastung des Systems fihren,
die seine Funktionstiichtigkeit in Frage stellen kann.
Um das Problem zu |&sen, muss die Spindel ausreichend
vorgespannt werden.

2114 Ky- OceBasi eCTKOCTb COEQUHHTENbHBIX

ONOPHbIX 3NEMEHTOB H raiku

KeCcTKoCTb COBAMHNTEbHBIX ONOPHLIX STEMEHTOB H raeK SBiseTcs
xapa«rspmmxoﬁ CTaHKa, a 3Ha4nT, He 3aBHUCHT OT CHCTEMbI BUHTE,

rasiku, onop.

2.12 Paboy4as reMneparypa

B cny4ae KpenneHus Tna *HepasbeMHbIi — HEpasbeMHbIN', CriedyeT
YHYATHIBATL BOIMOXHOE TEMJI0BOE PACLIMPEHHE, BbI3BAHHOE
TOBBILLEHHEM TEMNEPATypPbl BUHTA BO BpeMs paboTsl; Takoe
PACLLMPEHHE, ECITH NPEAYCMOTDEHO COOTBETCTBYIOLNM 00pasom,
0Ka3bIBAET HA CHCTEMY JEACTBUE [OMOTTHHTEITHOIM OCEBOI HarpyaKy,
KOTOPOE MOXET MPHBECTH K HeUCTPABHOCTH PaboTbl CHCTEMbI,
[ns pewenns npo6nemMs! HEOOXOAUMO BbINONHATE JOCTATOYHbIH
npegHaTar BUHTA,

AL=ax L x AT

wobei:

AL = Langenverénderung [mm]

a = Wé&rmeausdehnungsfaktor
(11.7 x 104 [°C"])

L = Spindelléinge [mm]

AT = Temperaturschwankung [°C]

2.13 Schmierung .

Fisr die Schmierung der NBS Kugelgewindetriebe gelten
die folgenden Betrachtungen.

2.13.1 Olschmierung

Diese Schmierungsart ist fir hohe Drehzahlen zu
bevorzugen. Die Schmieréle, die man benutzen kann,
sind die gleichen, die allgemein fiir das Schmieren von
Wilzlagern benutzt werden (VG 68 bis VG 460).
Die Wahl der Viskositat héngt von dem
Betriebseigenschaften und der Arbeitsumgebung ab:
Temperatur, Drehzahl, wirkende Lasten. Nur bei
Spindeln mit geringer Drehzahl bevorzugt man die
Benutzung hoher Viskositétsklassen (ca. VG 400).
Es ist nicht nétig, bestimmte Punkte zu beachten, sondern
nur zu Uberwachen, dass stets Schmiersl vorhanden ist
(die Schmierintervalle sind kiirzer als bei der
Fettschmierung).

Man sollte allerdings die Vorschriften des Olherstellers
beachten.

@) 000 "Texroapaite” Ten.: 8(863) 223-20-99
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rae:

AL = uameHerms AnHb! [MM]

a8 = KoahhuumMeHT TensoBoro PacLnpeHms
(11.7 x 10°[°C))

L = pnuna surta [Mu]

AT = nameHerms Temnepatyps! [°C)

2.13 CMa3ka

Lns emasku LwapykoBbix BUHTOB NBS HYXXHO yuuTLIBATS CREAYIOLME
yKasanms.

2.13.1 CMa3biBaHme IHLKHM CMa304HbIM MaTEDHAIIOM

Criegyet npeAno4HTaTs SaHHbIH THI CMA3bIBaHUS B CRIY4AE AKCyaTauun
Ha BbICOKWX CKOPOCTSIX BPALLCHNH, CMA304HBIE XWIKHE BELYECTBA, KOTODbIE
MOXHO NPUMEHHTD, HaAeNeHs! TEMY XKe XapaKTepHCTUKAMM, KaK 1 BeLYECTBA
TDUMEHSIEMbIE NS CMA3KY NOJLIMIHUKOB Kayerus (ot VG 68 go VG 460).
Buiiop BsisKocTY - 370 QyHKUMA PABOYUX XBPAKTEPHCTHK H PABOHEN CPELBL:
TeMneparypa, CKOPOCTb BPALLIHHS, AEACTBYIOLLME HATDY3KH; TONbKO ANS
BHHTOB C HASKAM DEXXVMOM BDALLIEHNS DEKOMEHAYETCS MOUMEHATD BbICOKHE
Knaccs! BaaxocTv {okono VG 400).

B panHoM cnyyae He HyXHO o0pawarb 0co6oro BHUMaHWA Ha
TEXOOCITYXHBAHHE 38 HCKMOYEHHEM MOCTOSHHOIO 0BECTEYEHHS B CHCTEME
CMa304HOI0 Maca (MPOMEXYTKH JUis OCYLYECTBIIEHNS NOBTOPHOA CMA3KN
ABNANTCA 60NEe KOPOTKUMH, YEM B YCTAHOBKAX, MCMOAL3YIOLMX
KOHCHCTEHTHYH0 CMasKy).

B mo6om cryyae cesyeT cobriofaTe HHCTDYKLMH MIDOH3BOAUTENS XHAKOrO
Macna.
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2.13.2 Fettschmierung

Die Fettschmierung kommt fir Drehzahlen in Frage, die
nicht besonders hoch sind.

Auch fir die Wahl des Schmierfettes gelten die
Betrachtungen, die fir das Schmieren von Wiilzlagern
gemacht werden. Es empfiehlt sich daher die Benutzung
von lithiumverseiften Fetten und nicht von Fetten mit
festen Additiven (wie beispielsweise MoS2 oder Fette
mit Grafit), es sei denn es liegen sehr tiefe Drehzahlen
von. Auf jeden Fall sollten die vom Hersteller des

Schmierfettes gelieferten Angaben beriicksichtigt werden.

3. Drehmoment und Antriebsleistung

Firr eine annéherungsweise Berechnung der Werte von
Drehmoment und Motorleistung fir die Umsetzung der
Drehbewegung in eine Léngsbewegung benutzt man
die folgenden Gleichungen:

2.13.2 KoHcucTeHTHas cMa3ka

CMassiBaHue KOHCHCTEHTHOIH CMA3KOH NPefHAa3Ha4yeHo And
HEBBICOKMX CKOPOCTEH BPALLEHHS.

llpn BbIGOPE KOHCHCTEHTHOH CMAa3ku CREAyeT y4YHTbIBaTb
NPEATNCAHNS, TPUMEHACMbIC N5 CMA3bIBaHNS NOAWNITHAKOB
KaveHusi; IOITOMY DEKOMEHAYETCS MCrO/b30BaHNe KOHCHCTEHTHOH
CMasKoif Ha OCHOBE NUTUIHOTO Mblfia, 4 He CMa3okK C TBEpAbIMH
Jobapkamu (kak, Hanp., MoS2 wmn rpaghutHble cMmasky), 3a
HCKITIOYEHHEM 0YeHb HH3KWX DEXWUMOB BPALeHHS; 0fHaKO
DEKOMEHLAYETCA MPUAEPKNBATLCS MHCTPYKUMIA NPOM3BOAMTENS
KOHCHCTEHTHOM CMA3KM.

3. MoMeHT n HOMHHANbHAS MOLHOCTb

LIns npuBIM3NTENIbHOrO PacyeTa 3HaueHnin MOMEHTa U MOLLHOCTH
ABuratens Ans npeo6pasoBaHus BPALATENLHOIO ABUXEHHS B
TIPAMOSIMHEIHOE ABHKEHWE, HYXKHO HCITOMb30BaTb AaHHBIE (DOPMYTbI:

Mn=Puox x Pn / (zx 6280 x 1y x 1)

wobei:

M = Nenndrehmoment des Motors [Nm]

Pmax= wirkende Héchstlast [N]

P. = Gewindesteigung [mm]

nv = mechanischer Wirkungsgrad der Spindel (ca. 0,9)

n+ = mechanischer Wirkungsgrad der Kraftiibertragung
Motor - Spindel (fir Kraftibertragungen mit
Zahnréadern gilt ny= 0.95+0.98)

z = Ubertragungsverhélinis Motor - Spindel

Im Fall der direkien Verbindung Motor - Spindel,
z=lund n2=1.

rae:

Mu = HOMWHANLHBIE KDY TALMIA MOMEHT [HM]

Prax = MakcumasnibHas gedctseyrolyas Harpyska [H]

Py = war pe3vbbi [MM]

W, = MexaHu4eckwmii kig suHTa (oK. 0.9)

M = MEXaHWYECKHI KIJ TDaHCMHCCUH LBUratenis — BUHTA
(TpaHemucens ¢ 3yb4arsimm Konecamu u; = 0.95:0.98);

Z = [1ePejaTo4Hoe YACT0 ABHratesb — BHHT

B cyy4ae npamoro CoeanHeHus ABHratens —BuHTa, Z=1H Hz=1.

Nm= Mn X nmex x z / 9550

wobei:

Nm = Nennleistung des Motors [kW]

M~ = Nenndrehmoment des Motors [Nm]

Nmax = Héchstdrehzahl der Spindel [min]

z = Ubertragungsverhiiltnis Motor - Spindel
{Nmax X Z = Nimotor)

Im umgekehrien Fall der Umsetzung der Léingsbewegung
in eine Drehbewegung gilt:

rae:

Nn = HOMuHANBHAA MOLHOCTS fBuratens [kKBT]
Mn = HOMUHALHBIA KDYTALMIA MOMEHT [HM]
Nmax = MEKCUMATBHLIA DEXUM BPALISHHS BUHTA [MuH 1]
Z = MBPefaToYHOe YHCNO ABHraTeNb — BUHT
(Mivax X Z = Niotor)

B cnyyae npeofpasoBanus npsMOAMHERHOrO ABHXEHUS BO
BpaLyaTesbHoE JBHKEHHE, HMEeTCA:

Mr-me Phxnr/6280

wobei:

M: = Widerstandsmoment [Nm]

Pmax= wirkende Héchstlast [N]

P, = Gewindesteigung [mm]

nr = mechanischer Wirkungsgrad (ca. 0,8)

@) 000 "Texroapaite” Ten.: 8(863) 223-20-99

rqe:

M, = momeHT Harpy3akn [Hu]

Prax = MakcumanbHas jedcTByroljas Harpyska [H]
Py = war pe3bbbi [MM]

W = MexaHndeckui kng (oK. 0.8)
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5. Bestellnummer - 5. O6o3Ha4YeHne Ans 3aKasa
Tabelle - Bestellnummer Tabnnya - O603Ha4eHne 4na 3akasa
Code des Muttertyps indol Shei
Ko e rafie Wendelrichtung E:Q:Im::::r- [n?,:'ig Flanschtyp | Bearbeitungscode |Prézisionsklasse Spindelgesamtiiinge | Vorspannungscode
einzeln oder | Mit oder chne Typ [mm] ﬁm]
doppelt Flansch
Homunanst | [ijar | Tuncnanya | KogoGpaboriw |  Knacc Obujan gnwna Kog
®@nanijesa Ti Hanpasnenwe
m mmn;aam:‘ " BHHTA fm% [ung] TOUHOCTH w npeararara
V= F= N= G- %9 PO
Einzel mit Flansch ': ) . g:gnc;};cahnin mlﬂiﬁan ¢ 1 ) -
= € 2
_ E Ee:hls ginzelscl'l_niﬂ F2
\3‘= i ohne Flansch K npasoe Dli PHEN Gpea F= c3 P3
oppe He =
-ﬂw’e“‘?&” M Doppelschnitt Ea:amrmmﬁ cs P4
ABOVHOI CPE3 c7
L-
links cio
fieaoe
Beispiel: Komplette Spindel Tpumep: MonHOCTbIO COBPaHHbIA BHHT
VFU R 20 10 D F C7 2000 PO VFU R 20 10 D F C7 2000 PO
v = Einzelmutter V = OauxapHas raiika
F = mit Flansch F = @naHyesas
U = DIN Typ (siehe MaBtabellen) U = TunDIN (cm. pasmepHsie Tabrmisi)
R = Rechts R = [lpasoe
20 = Spindelnenndurchmesser [mm] 20 = HomuHanbHbii gHaMeTp BHHTA [MM]
10 = Steigung [mm] 10 = Llar [um]
D = Doppelschnitt (Flansch) D = [jBoiiHosi cpe3 (gpnaHel))
F = Gerollt F = HakaranHsni
C7 = Prazisionsklasse C7 = Knacc TouHocTH
2000 = Spindelgesamtléinge [mm] 2000 = O6uas anvHa BuHTA [MM]
PO = Vorspannungscode PO = KognpegHarsra
Nur fir das Modell VFE auch die Anzahl der Reihen WekmountensHo ans mogenn VFE cnefyer ykasats KOMYECTBO
angeben: CcHCTEM:
Beispiel: VFE R 20 20 3 D F C7 2000 PO MNpumep: VFE R 20 20 3 D F C7 2000 PO
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Beispiel fiir Mutter allein IMpumep ¢ oaHO# raiikoi
VFU (1) 2010 D PO VFU (L) 2010 D PO
V = Einzelmutter V = OuamnapHas raiika
= mit Flansch = Onaxyesas
U = Typ U = Tm
= Rechts kein Symbol = [pasoe, 63 0603HaYeHNS
L = Links L = Jlesoe
20 = Spindelnenndurchmesser (mm) 20 = HommHanbHbiii AMaMeTp BUHTA (MM)
10 = Steigung (mm) 10 = L[War(uw)
D = Doppelschnitt (Flansch) D = /[BoiiHoii cpes (hnarew)
PO = Vorspannungscode PO = Kopnpegrarara
Beispiel fiir Spindel allein [TpuMED C ORHHM BHHTOM
SR (L) 2010 F C7 2000 SR (L) 2010 F C7 2000
S = Spindelwelle § = Bansuira
R = Rechts R = [Ipasoe
(L = Links) (L = Jlesoe)
20 = Spindelnenndurchmesser (mm) 20 = HomuHamsHBI A¥aMETD BUHTA (MM)
10 = Steigung (mm) 10 = Lllar (wm)
F = Gerollt F = HakaraHHsiii
C7 = Prazisionsklasse €7 = Knacc rouHocTv
2000 = Gesamiléinge der Spindelwelle = O6uas [ymHa Bana BuHTa
122
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6. NBS Berechnungsprogramm fir 6. [Mporpamma pacyeta NBS ans WapHuKoBbIX
Kugelgewindetriebe - BHHTOB (C UHPKYNALMEH WapHKoB)

Firmenname/Oprann3aymonHo-npasosas gopma obLecTsa:

Straf3e/Ymya: PLZ/Ungexc: Ort (Kreis) /lopoa (MposuHyns):  Staat/Crpana:
USt.Id-Nr. /PerucTpatvorHsii Homep 8 6iopo yyeta H/C: Stever-Nr./Kog MHH:

Registernummer/T/7/1:

Konstruktionsbiiro Tel. / Ten. Fax / Qaxc E-mail Ansprechpartner/KoxraxmHoe mmuo
Textnqeckmi oTgen.:

Einkauf Tel. / Ten. Fax / Qakc E-mail Ansprechpartner/KonrakTrHoe o
Orgen npogax:

Aktivitétstyp /Bug gestensHocTu:

Produktanwendung/ITpumerenne nagenms:

0 Neues Projekt/Hosbiii npoext 0 Anderungen am Projekt /Mamerenus 8 npoexte
Parameter / MapameTpsi
Nenndurchmesser/HomuransHuii anametp: ds [mm]: Steigung /Lllar: Py, [mm]:

Gewinderichtung /Hanpasnenme wara: Q rechts /npasoe Qi links /nesoe

Max. Abweichung auf 300 mm Weg /Makcumarnstoe oTknoHeHme 4o 300 Mm xoaa [pm]:

Gesamtlénge /O6uas grmsa [mm]: Anzahl /Kommuectso [n°]:

Arbeitszyklus / Pabounii ynin

Arbeitsbelastung / Pa6ovas Harpyaka Drehzahl / Cxopocte % auf Einsatz / otHocutensHeii paboynii %
Fi= Nl | m min "] | q= [%]
Fa = NI | ne [min "1 | g2 = [%]
Fa = NI | ms [min 1] | qu= [%]
Coa max. [N]

Verlangte Lebensdaver in /mrensHocts 8:  Arbeitsstunden / PaBouue vacsi: 104 Umdrehungen / wicno o6oporos
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Berechnung fiir Linearsysteme mit NBS Kugelgewindetrieben
Pacyer gns nepemelyeHns Wwapukossix suHToB NBS

Einbautyp / Tun monTaxa

Einbauposition/Tonoxerue moHTaxa Q horizontal/ropusontansHoe | Q vertikal /seprukansroe U schrég/Haxnonroe
Drehender Teil/Bpatyarowascs vacts Q Spindel/suHr Q Mutter/raiika
Lagerungstyp/Croco6 kpennenus

Fest - Gestiitzt / Hepasvemrbiii - OnopHbii Gestiitzt - Gestiitzt / Onoprsiif - OropHbiA

_:l _[{_;;___' __________ I

Fest - Fest / HepaavemHbiii - HepaavemHbiii Fest - Frei / HepasvemHbiii - CBOGOAHbI
ﬁﬁ_ o

Anmerkungen / lpumedarms:
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KUGELGEWINDETRIEBE
LLIAPHKOBBIE BHHTBI (C UHPKYNALMEN LLAPHKOB)

Kugelgewindeiriebe - LLiapuxossie BuHTSI (¢ UMpKynsmesi wapmkos)

VFU DIN 69051 FORM B

P
Schmierloch
Cuasoinoe

Schmierloch
CMasouHoe oTeep

|
|
| odo_|
[r{8]
aC
@A

As
d=40
Mechanische
Abmessungen n Egﬂndld:&
Mutter
S, nd.ld.,l":""l i'*'].d. D | A A | B | L S | Schmierloch : C Cao K
| (e s ] (] (o] ] ][] [rl| CMSOWOE | omeoncntrgy | N N | IN/uml
L RHAMETD oTBepeTHe
waphKoB
VFU 1605|5R 1605 16 5 3.175 28 | 48 | 40 | 10 | 50 | 38 | 55 M6 4 7800 17900 200
VFU 1610/SR1610| 16 | 10 | 3.175 | 28 | 48 | 40 | 10 | 57 | 38 | 55 M6 3 7210 12490 150
VFU2005/5R2005| 20 | 5 | 3175 | 36 |58 | 44 | 10 | 51 | 47 | 66 Mé 4 11300 23800 250
VFU 2505 |5R 2505 25 5 3.175 40 | 62 | 48 10 | 51 | 51 | &6 M6 4 12800 31100 350
VFU 2510SR2510| 25 | 10 | 4762 | 40 | 62 | 48 | 15 | 85 | 51 | 66 Mé 4 19440 38770 330
VFU 3205 | SR 3205| 32 5 3.175 50 | 80 | &2 12 | 52 | &5 9 Mé 4 14500 41500 400
VFU3210(/5R3210| 32 | 10 | 635 | 50 |80 | &2 | 12 | 90 | & | 9 M6 4 33900 71700 400
VFU 4005 /SR4005| 40 | 5 | 3.175 | 63 |93 | 70 | 14 | 55 | 78 | 9 M8 4 16100 53300 490
VFU 4010|5R 4010| 40 | 10 6.35 63 |93 |70 | 14 | 93| 78 | 9 M8 4 39100 95200 500
VFU 5010/SR5010| 50 | 10 | 635 | 75 |110 | 85 | 16 | 93 | 93 | 11 M8 4 44500 125000 | 650
VFU 6310/5R6310] 63 | 10 | &35 | 90 |125 |95 | 18 | 98 | 108 11 M8 4 50700 166000 | 800
VFU 8010 /5R8010| 80 | 10 | 6.35 | 105 |145 |110 | 20 | 98 | 125| 14 M8 4 56200 213000 | 900
Die Modelle VFU 1610, VFU 2005, VFU 2505, VFU Mogem VFU 1610, VFU 2005, VFU 2505, VFU 3205, VFU 4005,
3205, VFU 4005, VFU 6310, VFU 8010 sind auch mit VFU 6310, VFU 8010 Takxe nocTaBisioTcs ¢ Nesoi pessooi.
linksgéngigem Gewinde erhllich.
Auf Anfrage Muiter mit ganzem Flansch oder mit nur Ha 3axas nocTasnseTcs ranka ¢ LenbHbIM GhIaHLEM Wi CO CDE30M
auf einer Seite geschnittenem Flansch lieferbar. C O4HOIA CTOPOHBI.
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KUGELGEWINDETRIEBE
LUAPHKOBBIE BHHTBI (C LMPKYNSLHEN LUAPHKOB)

Kugelgewindeiriebe - LLiapukossie BuHTSI (C UMPKYNsILHEH WapHKOB)

WEFU DIN 69051 FORM B

P
Schmierloch
Chwazoymoe

e

WSO O S NPT T ) 818 Qs

6-aS thr. /
Mochanische Eigenschaften
MeXxaHu4eckne XapaKTEpHC THI
Mutter do
oGosmeuenSpindel |, = A B |L|C Schmerloch x Con K
o Kugeldurch- i
vorann | B (] o B o] o] ] (o] | ] (o ]| cumoowoe | gomobonanachl | [ N | N/
Sigung | owerp oraepcTHe
war
uigpHos

WFU1605|SR1605| 16 | 5 | 3175 | 28 | 48 | 40 | 10 | 100 38 | 55 Mé 4 7800 17900 | 360
WFU 1610/SR1610| 16 | 10 | 3175 | 28 48 | 40 | 10 | 118 38 | 55 Mé 3 7210 12490 | 310
WFU2005|SR2005| 20 | 5 | 3175 | 36 | 58 | 44 | 10 | 101 47 | 66 Mé 4 11300 23800 | 520
WFU2505/SR2505 25 5 | 3175 |40 62 | 48 | 10 | 101 51 | 66 M6 4 12800 31100 | 640
WFU2510(SR2510| 25 | 10 | 4762 | 40 | 62 | 48 | 15 | 145 51 | 66 M6 4 19440 38770 | 600
WFU3205/SR3205| 32 | 5 | 3175 | 50 80 | 62 | 12 | 102| &5 | 9 M6 4 14500 41500 | 800
WRU3210(SR3210| 32 | 10 | 635 | 50 | 80 | &2 | 12 | 162| &5 | 9 Mé 4 33900 71700 | 790
WFU4005/5R4005| 40 | 5 | 3175 | 63 93 | 70 | 14 | 105/ 78 | 9 M8 4 16100 53300 | 980
WFU4010|SR4010| 40 | 10 | 635 | 63 | 93 | 70 | 14 | 14578 | 9 M8 4 39100 95200 | 990
WFU5010/SR5010| 50 | 10 | 635 | 75 110 | 85 | 16 | 171 93 | 11 M8 4 44500 | 125000 | 1220
WFU310[SR6310| 63 | 10 | 635 | 90 | 125| 95 | 18 | 182108 | 11 M8 4 50700 | 166000 | 1540
WFUB010/SR8010| 80 | 10 | 635 | 105 145 110 20 | 182|125 | 14 M8 4 56200 | 213000 1870
Die Modelle WFU 1610, WFU 2005, WFU 2505, WFU Mogenn WFU 1610, WFU 2005, WFU 2505, WFU 3205, WFU 4005,
3205, WFU 4005, WFU 6310, WFU 8010 sind auch WFU 6310, WFU 8010 Takxe nocTasnsitoTcs ¢ f1eB0#H pesbOoi.
mit linksgéngigem Gewinde erhltlich.
Auf Anfrage Mutter mit ganzem Flansch oder mit nur Ha 3axa3 noctas/isieTes raika ¢ LesbHoiM QRaHLemM Ui co Cpe3oM
auf einer Seite geschnittenem Flansch lieferbar. C OfJHO# CTOPOHbI.
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KAPITEL 4 - [71ABA 4

KUGELGEWINDETRIEBE
LUAPHKOBBIE BHHTBI (C LYMPKYNISILHEN LAPHKOB)

Kugelgewindefriebe - LLiapuossie BuHTSI (C Unprynsumes wapmxos)

VFI

FLANSCH AUF ANFRAGE LIEFERBAR STANDARDFLANSCH
QJTAHEL| HA 3AKA3 CTAHLAPTHbIV ®ITAHEL]

Abmessungen Mechanische Eigenschaften

Pasmepsi Mexanuueckue XapaKTepueTHi
Mutter do
e en| Spindel | do (e x.,g.u['""'l.d. AlA|B|lL|C|S Sy | Schmierloch b C G | K
Obosnaver - 1] 1 i
oran | Bt ] g Bt rmen] [l ] o] e [ ] ] o sennzacrge (N | 00| DN

war Awamerp oTBepCcTHe
WapHKOB

VFI 1605 [SR1605| 16 | 5 | 3.175 | 30 | 49 | 34 | 10 | 50 | 39 | 8 | 45 | 45 Mé 4 7800 | 17900 | 200
VFI1610 |SR1610| 16 | 10 | 3.175 | 34 | 58 | 34 | 10 | 57 | 45 | 95 | 55 | 55 Mé 3 8330 | 12490 | 150
VFI2005 [SR2005| 20 | 5 | 3.175 | 34 | 57 | 40 | 11 | 51 | 45 | 95 | 55 | 55 Mé 4 11300 | 23800 | 250
VFI 205T |SR205T| 20 | 508| 3.175 | 34 | 57 | 40 | 11 | 51 | 45 95 55 | 55 Mé 4 11300 | 23800 | 250
VFI2505 |SR2505| 25 | 5 | 3.175 | 40 | 63 | 46 | 11 | 51 | 51 | 95 | 55 | 55 M8 4 12800 | 31100 | 350
VFI3205 |SR3205| 32 | 5 | 3.175 | 46 | 72 | 52 | 12 | 52 | 58 | 11 | 65 | 65 M8 4 14500 | 41500 | 400
VFI3210 |SR3210| 32 | 10 | 635 | 54 | 88| 62 | 15 | 90 | 70 | 14 | 9 | 85 M8 4 33900 | 71700 | 400
VFI4005 |SR4005| 40 | 5 | 3.175 | 56 | 90 | 64 | 15 | 55 | 72 | 14| 9 | 85 M8 4 16100 | 53300 | 490
VFI4010 |SR4010| 40 | 10 | 635 | 62 | 104/ 70 | 18 | 93 75| 1 |1 M8 4 39100 | 95200 | 500
VFI5010 [SR5010| 50 | 10 | 635 | 72 | 114 82 | 18 | 93 | 92 |175| 11 | 11 M8 4 44500 | 125000 | 650
VFI6310 [SR6310] 63 | 10 | 635 | 85 | 131 95 | 22 | 98 | 107 | 20 | 14 | 13 M8 4 50700 | 166000 | 800
VFI8010 |SRB010| 80 | 10 | 635 | 105  150| 115 22 | 98 | 127 | 20 | 14 | 13 M8 4 56200 | 213000 | 900
Die Modelle VFI 1610, VFI 2005, VFI 205T, VFI 2505, Mogenu VFI 1610, VFI 2005, VFI 205T, VFI 2505, VFI 3205, VFI
VFI 3205, VFI 4005, VFI 6310, VFI8010 sind auch mit 4005, VF1 6310, VFIB8010 Takxe nocTasnstoTes ¢ 1eBoi pesseos.

linksgéingigem Gewinde erhiiltlich.
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KUGELGEWINDETRIEBE
LUAPHKOBLIE BHHTbI (C LMPKYNISILHEN LUAPHKOB)

Kugelgewindeiriebe - LLiapukossie BuHTS! (€ UMpKynsiumes wapmxos)

WFI

FLANSCH AUF ANFRAGE LIEFERBAR STANDARDFLANSCH
OJIAHEL| HA 3AKA3 CTAH/APTHBIV ®IIAHEL|
Abmessungen Mechanische Eigenschaften
Pasueps MeXaHH4ecKHe XBPaKTEPHCTHIN
Mutter d
| do[“t.“lxug[:l:ichDAABLCSmSstSdm;rlodl ! & | G | K
ObBosnayer - 1 il
o i~ g o o P S L L PR R (8 el ML TR~ B~ S o
war | AMaMeTp oTBepcTHe
WAPHKOB
WFI1605/SR1605| 16 | 5 | 3175 | 30| 49| 34| 10 [100| 39 | 8 | 45| 45| M6 4 7800 | 17900 | 360
WFI2005/5R2005| 20 | 5 | 3175 | 34 | 57 | 40 | 11 | 101 | 45 | 95 | 55| 55 | Mé 4 11300 | 23800 | 450
WFI25055R2505| 25 | 5 | 3.175 | 40| 63 | 46 | 11 [101] 51 | 95| 55| 55| M8 4 12800 | 31100 | 630
WFI3205(S5R3205| 32 | 5 | 3175 | 46 | 72 | 52 | 12 | 102 | 58 | 11 | 65| 65| M8 4 14500 | 41500 | 720
WFI32105R3210| 32 | 10 | 635 | 54 | 88 | 62 | 15 | 162| 70 | 14 | 9 | 85| M8 4 33900 | 71700 | 720
WFI4005[5R4005| 40 | 5 | 3175 | 56 | 90 | 44 15 |105 72 | 14| 9 85| M8 4 16100 | 53300 | 980
WFI 4010 SR 4010| 40 | 10 | 635 | 62 | 104| 70 | 18 | 165 82 [175] 11 | 1 M8 4 39100 | 95200 | 900
WFI5010(SR5010| 50 | 10 | 635 | 72 | 114| 82 18 | 171| 92 [175 11| 1 M8 4 44500 | 125000 | 1170
WFI6310SR6310| 43 | 10 | 635 | 85 | 131| 95 | 22 | 182|107 20 | 14| 13 | M8 4 50700 | 166000 | 1140
WFIBO10SR8010| 80 | 10 | 635 | 105 150| 115 22 | 182 | 127 20 | 14| 13 | M8 4 56200 | 213000 | 1620
Die Modelle WFI 2005, WFI 2505, WFI 3205, WFI Mogenn WEI 2005, WEI 2505, WFI 3205, WFI 4005, WFI 6310, WEI
4005, WFI 6310, WFI 8010 sind auch mit linksgéingigem 8010 Takxe NOCTaBASIOTCS € NEBOH Pe3bOO.
Gewinde erhdltlich.
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KAPITEL 4 - [71ABA 4

KUGELGEWINDETRIEBE
LIAPHKOBBIE BHHTBI (C LIMPKYIALMEN LLAPHKOB)

Kugelgewindeiriebe - LLiapukoBsie BuHTSI (C UNPKYNsILHEH WapHKOB)

VFE

Schmierloch
. CMa304Hoe OTBEPCTHE

.
g
ol

.1 A
' ]
S 60" E|B
A, L
Abmessungen Mechanische Eigenschaften
Pasmepe! MexaHH4eCKne XapaKTEDHCTHIN

Mutter d,

Ber, | Spindel | do I kit D | A | A B L] €| 5| E| schmodoch . C G | K
OBosHaveHH 1

Cram”| B | ] T o] ] ] ] | e ] | oo | choborermhl, | NI | N/l

iar AnameTp OTEEpCTHE
LaPHKOB
VFE16163| SR1616 | 16 | 16 | 2778 | 32 | 53 | 34 | 10 | 38 | 42 | 45| 15 Mé 17x2 6500 12800 | 190
VFE 16166| SR1616 | 16 | 16 | 2778 | 32 | 53 | 34 | 10 | 38 | 42 | 45 15 Mé 17x4 11800 | 25500 | 360
VFE2020-3| SR2020 | 20 | 20 | 3.175 | 39 | 62 | 41 | 10 | 47 | 50 | 55 115 Mé 1.7x2 9800 21400 | 250
VFE2020-6| SR2020 | 20 | 20 | 3,175 39 62 | 41 | 10 | 47 | 50 | 55 115 Mé 1.7x4 17800 | 42800 | 490
VFE2525-3|SR2525 | 25 | 25 | 3969 | 47 | 74 | 49 | 12 | 57 | 60 | 66| 13 Mé 17x2 14700 | 33500 | 310
VFE2525-6| SR2525 | 25 | 25 | 3969 | 47 | 74 | 49 | 12 | 57 | &0 | 66 | 13 Mé 1.7x4 26600 | 66900 | 600
VFE3232-3| SR3232 | 32 | 32 | 4762 | 58 | 92 | &0 | 12 | 71 | 74 9 |16 Mé 17x2 21400 52600 400
VFE32326| SR3232 | 32 | 32 | 4762 | 58 | 92 | &0 | 12 | 71 |74 | 9 | 16 Mé 1.7x4 38900 | 105000 | 760
VFE40403| SR4040 | 40 | 40 | 635 | 73 (114 | 75 | 15 | 89 | 93 | 11 | 19 Mé 17x2 34100 | 88200 | 490
VFE4040-6| SR 4040 | 40 | 40 | 6.35 73 |114 | 75 | 15 | 82 | 93 | 11 | 19 M6 1.7x4 62000 176000 950
VFE5050-3| SR5050 | 50 | 50 | 7.938 | 90 | 135| 92 | 20 | 107 | 112 | 14 215 Mé 1.7x2 51000 | 138000 | 600
VFE 50506 SR 5050 | 50 | 50 | 7938 | 90 | 135 92 | 20 | 107 112 | 14 |215 Mé 1.7x4 72600 | 276000 | 1170
Anmerkung: “-3” bedeutet 2 Reihen, Mpumeyanme: 3" 3Ha4UT 2 PELIMDKYNSILIMH,
“.6" bedeutet 4 Reihen. “6” 3HAYUT 4 PELMPKYNALMH.

Die NBS Standardmuttern Typ VFE werden ohne CratgapHsie raiiku NBS twna VIFE nocTasnsioTes 6e3 ynyioTHeHWIA,
Dichtungen geliefert. Ipy HagoBHOCTH, CReAYeT yKasaTb B 3aKage.

Falls gewiinscht, bitte in der Bestellung angeben.
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KAPITEL 4 - [/IABA 4

KUGELGEWINDETRIEBE
LUIAPHKOBBIE BHHTBI (C LIMPKY NIALIMEN LAPHKOB)

Kugelgewindetriebe - Liapuxossie 8uHTS! (C YUHPKYNSUHER WaPHKOB)

VFK

=
Ex

Abmessungen Mechanische Eigenschafien

XapaKTepHCTHKN

Muther

e Spindel | do e i A A B L C. S | 5 S | Shuiedoch . C. | Cu | K
O6o3naven Kugeldurch- 1 1 Reihenanzahl
He raji SE’W [mm] giong messer | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]| C4a309408 | kompuecrao cucrew | IN] IN] | IN/um]
warY amamerp oTBepcTHe
WAPHKOS

VFKO401|sR0401| 4 | 1 | 08 | 10| 20| 14 3 |12 15 - (29 - = 2 400 510 25

VFK0601(SR0601 6 | 1 | 08 | 12| 24 | 16 | 35| 15 | 18 | - | 34| - = 3 730 1210 | 55

VEKO801|5R0B01| 8 | 1 | 08 | 14| 27 | 18| 4 | 16 |21 | - |34 - - 4 930 1730 | 72

VFKO0802/SR0802 8 | 2 | 12 | 14| 27 | 18| 4 |16 | 21 | - |34 - < 3 1350 | 2250 | 74

VFK082.5/5R0825 8 | 25 12 16 | 29 | 20 | 4 | 26 | 23 | - |34 | - - ) 1770 2780 -

VFK1002|/SR1002| 10 | 2 | 12 | 18| 35 | 22 | 5 | 28 | 27 | - | 45| - - 3 1850 | 3050 | 90

VFK1004|5R1004| 10 | 4 | 2 | 26 | 46 | 28 | 10 | 34 | 36 | - | 45| - = 3 3950 | 5900 E

VFK1202|SR1202 | 12 | 2 1.2 20 | 37 | 24| 5 | 28 | 29| - |45 - - 5 1730 3170 110

VFK1204|SR1204| 12 | 4 | 25 | 24| 40 | 25| 6 | 28 32 | 6 | 35|35 3 4540 | 7220 E

VFK1205(SR1205| 12 | 5 | 25 | 22 | 37 | 24| 8 |39 |29 | - | 45| - - 3 6190 | 8830 | 170

VEK1402(5R1402| 14 | 2 | 12 | 21 | 40 [ 26| 6 | 23 [ 31 | - |55 - = 4 2670 | 4330 | 120

VFK1602/SR1602| 16 | 2 | 12 | 25 43 | 29 | 10 | 40 | 35 | - |55 - = 4 2530 | 6700 5

VFK 2002{SR2002 | 20 | 2 12 50 | BO | 68 | 15 | 55 | 65 (105 | 65 | 6 Mé é 3970 12690 -

VFK2502|SR2502| 25 | 2 | 12 | 50 | 80 | 68 | 13 | 43 | 45 (105 65 | 6 Mé 5 3750 | 13310 =z

VFK 2503 5R2503| 25 | 3 | 2381 | 40 | 63 | 48 | 11 | 51 | 51 | 95 | 55 | 55 Mé 6 11000 | 30760 z

Die NBS Standardmuttern Typ VFK werden ohne CrangapTHsle rasikn NBS tuna VIFK noctasnsuotes 6e3 yrioTHEHMIA;

Dichtungen geliefert. Sind sie gewiinscht, ist das bitte 1p¥ HanoGHOCTH, CIEAYET yKasaTb HEOOXOAMMOCTD B 3aKa3e.

in der Bestellung anzugeben.

Die NBS Muttern Typ VFK vom Durchmesser 4 bis zum ["avikun NBS tvna VFK ot guameTpa 4 4o guameTpa 16, He ocHaLLeHb!

Durchmesser 16 haben kein Schmierloch. CMa304HbIM OTBEDCTHEM.
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KUGELGEWINDETRIEBE
LUIAPHKOBBIE BHHTBI (C LIMPKYNIALMEN LAPHKOB)

Kugelgewindetriebe - Liapuxossie BuHTs! (C YUHPKYNSLHER WAPHKOB)

VCl

18]

dy L
Abmessungen Mechanische Ei
igenschaften
Mutter d
Bez. Po | fmml P .
O6oswaven| Spindel | do | ™™ i, D | B | L | S §; | Schmierloch | pohonanzohl K
T Do | Inl | suene 2! (e | renl | iend | v | el | G oraeporwe | Kommecrsocwerem | Nl | NI | IN/uml]
Steigung oTBEpe
war | AMGNETD
igpiKos
VCI1605|SR1605| 16 | 5 | 3175 | 30 9 45 | 5 3 20 @35 4 780 179 | 20
VCI 2005 | SR 2005 | 20 5 3.175 34 9 45 5 3 20 235 4 1130 2380 25
VCI2505|SR2505| 25 | 5 | 3175 | 40 9 5 | 5 3 20 @35 4 1280 | 3110 | 35
VCI3205 | SR3205 | 32 5 3,175 46 ? 45 5 3 20 @35 4 1450 4150 40
VCI3210|SR3210| 32 | 10 | 635 | 54 | 13 | 8 | 5 3 20 @35 4 3390 | 7170 | 40
VCI4005 | SR4005| 40 | 5 | 3.175 | 56 9 5 | 5 3 20 235 4 1610 | 5330 | 49
VCI 4010 | SR4010| 40 | 10 635 62 13 85 5 % 30 @35 4 3910 9520 50
VCI5010 | SR5010| 50 | 10 | 635 @ 72 | 13 | 8 | 5 3 30 @35 4 4450 | 12500 | 65
VCI6310|SR6310| 63 | 10 | 635 | 85 | 13 | 8 | 6 | 35 | 3 @35 4 5070 | 16600 | 80
VCI 8010 | SR8010| 80 | 10 6.35 105 13 85 8 4.5 30 23,5 4 5620 21300 90
Die Modelle VCI 2005, VCI 2505, VCI 3205, VCI Mogenw VCI 2005, VCI 2505, VCI 3205, VCI 4005, VCI 4010, VCI
4005, VCI 4010, VCI 6310, VCI 80Z0 sind auch mit 6310, VCI 8020 Tarxxe nocTaBAsioTCs ¢ NEBOI Pe3bOOH.
linksgéingigem Gewinde erhdililich.
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KAPITEL 4 - [/IABA 4

KUGELGEWINDETRIEBE
LUIAPHKOBBIE BHHTBI (C LIMPKYNIALIMEN LAPHKOB)

Anmerkungen - lpumeyarns
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LAGEREINHETEN FUR KUGELGEWINDETRIEBE
OnoPEI MO LUAPHKGBLIE BHHTBI

Lagereinheiten fiir Kugelgewindetriebe
Onopsi noj WwapuKoBbie BUHTbI (C UUPKYNALNeH LapHKOB)

Tabelle - Durchmesser der Lagerbohrung Tabinuya - [inameTpsl OTBEPCTUS NOBUIMIHAKE
Abmessungen Typ der Logereinheit Lager Dynamische Axiallast [kN] Dynamische Radiallast (kiN}
Pa3uepsi Tun kopmyca Bearings JHBeCkan ocesas Karpyara (i) PRpRIBIR Hpy3ia ()
[ Heagoavle Elc( g i e
@ 6 Abstitzlager I?F: g 606 72 / 2,31
o 8 A 10
wﬂg‘ BF 10 oo = / 38
K 10
g0 [oE e “ -
WW 51 % 8000 ZZ / 4,65
o 7001 DFA 7.25 3,1
i K12 | : :
o12 e : , ,
OnopHsie
315 %%; ?,; l‘g 7002 DFA 7.75 407
w"‘" . 6002 Z / 57
Festlager
Fisyoene BK 17 7203 DFA 14 5,95
@17 W"" BE 17 6203 Z / 9,75
oyl B 7204 DFA 18,3 97
D20 [Kosrdoger F 20 5204 77 7 13
w ERF g 8004 77 ! 9.55
3 25 o il Bk 25 | 7205 DFA 20,6 17
Q'TW; s T2 | eosz / 143
@ 30 %%?;ﬁ i d 7206 DFA 28,6 16,6
2oyl = s 1 / 19,8
;F-"'hmw“;fm Ll 7207 DFA
z 35 [Abstlitzlager BF 35 e
Onoprisie / 25,5
o o BK 40 7208 DFA 45 277
a 40 |Abstitzlager
Ongprisie BF 40 6208 ZZ / 2.7
ANMERKUNG: TTPUMEYAHHE:
Die Lagereinheiten fiir die Festlagerseite EK OnopHO-NOBOPOTHDLIB YCTPOACTBA rHe3goBore Tna EK
hqb:n dile chI:iChm Lager wie die LogerhoirheiiFoun mnaam TIOFLWHITHAKH, NDSAHAIHAYEHHBIE QAR
FK der gleichen Gréf3e. Die Lagereinheiten fiir C O/INHAKOBLIM DASMEPOM.
die Loslagerseite EF haben die gleichen Lager CBobogHoneXailne onopHO-NoBOPOTHLIE YCTPOACTBA
wie die Lagereinheiten fir die Loslagerseite FF rHe3gosoro Twna EF yeTanasnmBaloT NOJWHITHHKY,
der gleichen Gréfe. _— npegHasHaqenHsie 4nst OI1Y FF oguraxosoro pasmepa.
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LAGEREINHEITEN FUR KUGELGEWINDETRIEBE
0M0Pb! 104 LLIAPYKOBBIE BUHTSI

Lagereinheifen fiir Kuge|gewindeirieb:0nopb! noj WapHKoBbie BUHTBI (C UHPKYNALWEH LWapHKOB)

1. Empfohlene Zapfen - 1. PexomeHfyembie XBOCTOBHKH
Fir Lagereinheiten vom Typ Festlager FK, BK und EI( Ans OfY rneagosoro tuna FK, BK u EK.
M
s 1 % L
P oy
= = 3
o _8 ©
Ls
L L1 i L2
Tabelle - Empfohlene Zapfen. Ta6nmua - PeKOMEHYEeMbIe XBOCTOBUKY.
Tun [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
FK 5 5 6 4 6 20 M  5x0.75 7
FK 6 é 8 4 8 30 M  6x0.75 8
FK 8 8 10/12 6 10 35 M  8xl 10
FK 10 10 12/14 8 15 36 M 10x1 11
FK 12 12 14/16 10 15 36 M 12x1 11
FK 15 15 20 12 20 49 M 15x1 13
FK 20 20 25/32 17 25 64 M 20x1 17
FK 25 25 32 20 30 76 M 25x1.5 20
FK 30 30 40 25 38 72 M 30x1.5 25
BK 10 10 10/12/14 8 15 39 M 10x1 16
BK 12 12 16 10 15 39 M 12x1 14
BK 15 15 20 12 20 40 M 15x1 12
BK 17 17 20/25 15 24 53 M 17x1 17
BK 20 20 25/32 17 25 53 M 20x1 15
BK 25 25 32 20 30 65 M 25x1.5 18
BK 30 30 40 25 38 72 M 30x1.5 25
BK 35 35 40 30 50 83 M 35x1.5 28
BK 40 40 50 35 60 98 M 40x1.5 35
EK 5 5 6 4 6 20 M 5x0.75 7
EK 6 6 8 4 8 30 M  6x0.75 8
EK 8 8 10/12 6 10 35 M 8xl 10
EK 10 10 12/14 8 15 36 M 10x1 11
EK 12 12 14/16 10 15 36 M 12x1 11
EK 15 15 20 12 20 49 M 15x1 13
EK 20 20 25/32 17 25 64 M 20x1 17

134
@ 000 "TexHogpane" Ten.: 8(863) 223-20-99 email: info@technodrive.net  http:/itechnodrive.pro



LAGEREINHEITEN FUR KUGELGEWINDETRIEBE
OI10PbL! 104 LLIAPUKOBBIE BUHTSI

Lagereinheiten fir Kugelgewindetriebe - Onopsr nog wapuxossie BuHTsI (¢ UnpKynALKeR WapHKoB)

Fiir Lagereinheiten vom Typ Abstiitzlager FF, BF und EF. [Ins ceobogHonexaiyux OY FF, BF u EF.
' A
[
@
o3 o 2|g
: = a @
© . ©
¥
| ]
| c +?),u
_ I +%2
L
Tabelle - Empfohlene Zapfen. Ta6nmya - PexoMeHZyemble XBOCTOBHKM.

Typ do [ ep— B C L L.

Tun [mm] [mm] [mm] [mml] [mm] [mm]
FF 10 8 10/12 7.6 0.9 11 7.9
FF 12 10 16 9.6 1.15 12 215
FF 15 15 20 14.3 1.15 13 10.15
FF 20 20 25/32 19 1.35 19 15.35
FF 25 25 32 23.9 1.35 20 16.35
FF 30 30 40 28.6 1.75 21 17.75
BF 10 8 10/12 7.6 0.9 11 7.9
BF 12 10 16 9.6 1.15 12 9.15
BF 15 15 20 14.3 1.15 13 10.15
BF 17 17 20/25 16.2 1,15 16 13.15
BF 20 20 25/32 19 1.35 16 13.35
BF 25 25 32 23.9 1.35 20 16.35
BF 30 30 40 28.6 1.75 20 17.75
BF 35 35 40 33 15 25 19.75
BF 40 40 50 38 1.75 25 19.75
EF 6 é 8 5.6 0.8 9 7.0
EF 8 6 8 5.6 0.9 10 7.0
EF 10 8 10/12 7.6 0.9 11 7.9
EF 12 10 16 9.6 1.15 12 215
EF 15 15 20 14.3 1.15 13 10.15
EF 20 20 25/32 19 1.35 19 15.35
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KAPITEL 5 - [/TABA §

I.AGEIHH-IETBI FUI KUGELGEWINDETRIEBE
OFIOPBI NG LAPHKOBBIE BHHTbI

Lagereinheiten fir Kugelgewindetriebe - Onops! nog wapurosbie BitsTs! (C YnprynaLmei wapuxos)

Lagereinheiten vom Typ Festlager BK, FK Ans ONY ruesgosoro tuna BK, FK n EK
und EK

BK

Sicherungsmutter inbegriffen

Brmovas waiby
%51 L1 L2
I | |—_|—‘""';r_' Y e
s [0 1] HH DS
Bl A
g AT ghi
L[ lesa L C1 JCa
B Ls
Typ d | L ls (H®2 | H, (H.| A | B G| G E |g02| F G s $i [ S | &
Tun [mm] | [mm] [mm]| [mm] | [mm] | [mm] |[mm]|{{mm] |[mm] |[mm] |[mm] |[mm]|[mm] {[mm] | [mm] | [mm]{imm] | [mm]

BK 10 10 | 29
BK 12 12 | 29
BK 15 15 [ 32

25 | 22 1325 39 | 34
25 | 25 |32.5| 43 | 35
27 | 28 | 38 | 48 | 40

13
13
15

60 | 30 |46 |15 55| 11 |66 | 5
60 | 30 |46 | 18 | 55| 11 | 6.6 |65
70 |35 |54 |18 |55 11 |66 |65

Zlo|e ;oo o

5

5

é

9
35|34 |50 |60 (528 |19

12

14

BK 17 17 | 44 35|39 | 55| 64 | 50 19 86 |43 |68 | 28 66| 14| 9 |BS
BK 20 20 | 43 88 [ 44 |70 |22 66| 14| 9 |85
BK 25 25 | 54 42 | 48 | 70 | 80 | 64 22 10653 |85 (33 | ¢ [17.5[11 |11
BK 30 30 | &1 45 | 51 |78 | 89 | 76 23 128 [ 64 [102 33 | 11 | 20 [ 14 | 13

BK 35 35 | 67
BK 40 40 | 76

50 | 52 |79 |96 |88 |14 |26 |12 |140| 70 |114| 35 | 11 | 20 | 14 | 13
61|60 | 90 (110110018 |33 | 14 |160)| 80 |130| 37 | 14 | 26 | 18 |17.5

fo |0 o th tn i.r
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KAPITEL 5 - FIABA §

unmammm FUI KUGELGEWINDETRIEBE
OTIOPbI 110/] LLIAPHKOBbIE BHHTB!

Lagereinheiten fiir Kugelgewindetriebe - Onops! nog wwapuioasie BHHTE (0 UHDKYARLHEH WADHKOB)

Lagereinheiten vom Typ Absfutzlager HAns ceobonnonemauux OIY BF, FF u EF
BF, FF und EF

BF

251
/
| | Foenemgee
1—@ @ : ado
q | ‘
40 | | | ‘
L1.1¢s2 L e
F ol
E Ls

T do Ls Ho Hi H: A E et F G [ S S: S
T{ﬁpr [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [em] | [mm]

BF 10 8 20 22 (325 | 39 34 60 30 46 15 | 55 | 10.8 | 6.6 5
BF12 | 10 20 25 | 325 | 43 35 60 30 46 18 | 55 [108 | 6.6 | 65
BF15 | 15 20 28 38 48 40 70 35 54 18 | 5.5 11 6.6 | 6.5
BF17 | 17 23 39 55 64 50 86 43 68 28 | 6.6 14 9 8.5
BF20 | 20 26 34 50 60 52 88 44 70 22 | 6.6 14 9 8.5
BF25 | 25 30 48 70 80 64 | 106 | 53 85 33 ? 175 | 11 11
BF30 | 30 32 51 78 89 76 | 128 | 44 | 102 | 33 11 20 14 13
BF35 | 35 32 52 79 96 B8 | 140 | 70 | 114 | 35 11 20 14 13
BF40 | 40 37 60 90 | 110 | 100 | 160 | go | 130 | 37 14 26 18 |17.5
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KAPITEL 5 - [/TABA §

MBEIHH-IETBI FUI KUGELGEWINDETRIEBE
OFIOPbI NGO/ LAPHKOBAIE BHHTbI

Lagereinheiten fiir Kugelgewindelriebe - Onopsr nog wapsrossie annTe: (¢ umpynsumed wapwxos)

Lagereinheiten vom Typ Festlager FK, BK Ans ONY ruesgosoro tuna FK, BK n EK
und EK

FK

Sicherungsmutter inbegriffen = =
Bxmiovas waiby B_S3
M I B s
s
e —eda oD g8
rbg_kx
D e
e
-
L3 La

&

Typ o D, D, D, L L L L A B S $a
Tun [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] @ [wm] | [mm] | [mm]

FK § 5 34 24 20 | 185 | 3.5 6 105 | 26 5.5 65 | 34
FK 6 6 36 28 22 22 3.5 7 13 28 5.5 6.5 | 34
FK 8 8 43 35 28 26 4 9 14 35 7 65 | 34
FK 10 10 52 42 34 | 295 5 10 17 42 7.5 8 4.5
FK 12 12 54 44 36 | 295 5 10 17 44 7.5 8 4.5

6

10

10

12

FK 15 15 63 50 40 36 15 17 52 10 9.5 | 55
FK 20 20 85 70 57 50 22 30 68 8 11 6.6
FK 25 25 98 80 63 60 27 30 79 13 14 9
FK 30 30 117 | 95 75 61 30 32 93 11 175 | 11
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KAMTEL 5 - [JIABA 5

B

LAGEREINHETEN FUR KUGELGEWINDETRIEBE
OFIOPb 110] LUAPHKOBBIE BHHTS!

Lagereinheiten fir Kugelgewindeiriebe - Oniopss nog iwapmxoBsie BHHTSI (C LMPXYSIRLINGSH WapHKOB)

Lagereinheiten vom Typ Abstiitzlager FF, Ans ceoGopnonexawnx OIY FF, BF u EF
BF und EF - =
FF

___________

D i
2 ado ,ps a6

T
i
_H
L3z | La
;'rp ds D4 D2 Da Ls | A S S» S
WA [mm] [mml] [mml] [mml] [mm] [mml] [mml] [mml [mml] [mm]
FF 10 8 43 35 28 7 5 35 é.5 3.4 4
FF 12 10 52 42 34 7 8 42 8 4.5 4
FF 15 15 63 50 40 9@ 8 52 .5 55 55
FF 20 20 B5 70 57 11 9 68 11 6.6 6.5
FF 25 25 98 80 43 14 10 79 14 9 8.5
FF 30 30 117 95 75 18 Q 93 17.5 11 11
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KAPITEL 5 - [/TABA §

MBEIHH-IETBI FUI KUGELGEWINDETRIEBE
OFIOPbI NGO/ LAPHKOBAIE BHHTbI

Lagersinheiten fir Kugelgewindeiriebe - Ormopes nog wapuxossie BuHTs! (C YHPKYNSLKe LIAPHKOB)

Lagereinheiten vom Typ Festlager EK, BK Ana ONY rueagosoro tuna EK, BK u FK
und FK

EK

L1 L2

Sicherungsmutter inbegriffen
Brnioyas waiiby ”S'

=53 52

Hs

|
Ak
E
EK10-20
T d L La ls |H®02 | H H2 A B E g0z F S S S;
e || frum] (| [mes]l| ] | [ead | froam] | Eonem] || i) | iviind | sl | frvien] [ firien] | Emam] || Eiaem] | D] | Do)
EK 5 5 185 3.5 165 | 11 8 21 20 55 36 18 28 - 4.5

EK 6 6 22 | 35 20 13 | 20 | 25 18 | 55 | 42 | 21 30 | 9.5 | 55 11

EK 8 8 26 4 23 | 17 | 26 | 32 25 7 | 52 | 26 | 38 | 11 66 12
EK10| 10 | 295 6 24 | 25 | 24 | 43 | 36 é 70 | 35 | 52 - 9 -
EK12| 12 | 295 6 24 | 25 | 24 | 43 36 é 70 | 35 | 52 9

EK15[ 15 | 36 5 25 | 30 | 25 | 49 | 41 6 80 | 40 | 60 11

EK20) 20 | 50 | 10 | 42 | 30 | 25 | 58 56 | 10 | 95 (475 | 75 1
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KAPITEL 5 - [/TABA §

ONOPBI MO LLIAPHKOBbIE BHHTbI
Lagereinheiten fiir Kugelgewindetriebe - Onopss nog wapuxossie BT (¢ yspxynaused wapuxos)

Lagereinheiten vom Typ Abstiitzlager EF, Ans ceoGopHonexawux OIY EF, BF u FF
BF und FF e =
EF

A% A
| Ern e
| sz / \: i 39:']—
. 1 1' m ik Jl Hz A d
1 1 { " | ol
HNEPAITPE N
H H =
| . ,‘o'ﬂl | | |
- ;
Ls
E
EF 6-8
A
| 7T | f
|
| -! O) | | & S -! E
N 3 T =0
I iR
| | | | il
| esam
F Ls
E
EF 10-20
T do L Ho02 Hi Ha A E 002 F S S S
Tm [mm]  [mm]  [mm]  [mm] | [mm] | [mm]  [mm] | [wm] | [mm] | [mm] | [mm] | [wm]
EF & 6 12 13 20 25 18 42 21 30 2.5 55 11
EF 8 6 14 17 26 32 25 52 26 38 11 6.6 12
EF 10 8 20 25 24 43 36 70 35 52 . v -
EF 12 10 20 25 24 43 36 70 35 52 9
EF 15 15 20 30 25 49 41 80 40 60 V4
EF 20 20 26 30 25 58 56 95 47,5 75 11
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KAPITEL 5 - I/IABA 5

-/

LAGEREINHEITEN FUR KUGELGEWINDETRIEBE
OoPbI MOJ LLAPHKOBBIE BHHTBI

Lagerungen mit Axial-Schréigprézisionskugellagern

Onopno-noaopornb;e YCTPOKCTBA C NPeLHINOHHBIMK OCCBbIMK MOJWHITHWKAMH C YTrTIOBbIM KOHTaKTOM

3.1 Technische Eigenschaften =
e Werkstoff der
Lagereinheit: ~ Stahl C40 geschliffen.

® Lager:

* Prézisionsklasse:

¢ Vorspannung:

NBS Axial-Schrégkugellager der
Baureihe 1SO 02 (gleichwertiger
Code: FAG 76020) Kontakiwinkel 60.

Reduzierte Toleranzen in der

Prézisionsklasse ISO P4 entspre-
chend der Klasse ISO P4S.

Die Lager werden in universeller
Ausfiihrung hergestellt.

Die Vorspannungswerte stehen in
der folgenden Tabelle und entsprechen
hohen Vorspannungswerten.

Zweier- und Vierergruppen kénnen mit
den gewinschten Vorspannungswerten
geliefert werden.

@) 000 "Texnoapaits" Ten.: 8(863) 223-20-99

142

3.1 TexHnyeckue XapaKTepUCTHKH =

= Matepwan kopnyca: Boinpsmnenras crans C40.

« [loglwmnHuKy:

 Knacc ToyHocTH:

email: info@technodrive.net

pagnaneHo-ynopHeie nogwuntky NBS
pasmepHos cepun 1SO 02 (paBHOLEHHbI
kog: FAG 76020) yron koHTakta 60.

CokpalijeHHble JOMyck B KIAcce TOYHOCTH
ISO P4 cootBeTcTByOUjEMy Kaaccy
1SO P48S.

[ToaLwmrHMKy M3rOTOBNEHb! B YHHBEDCAIEHOM
UCMONHEHUH. 3HayeHus npefHaTsara
ykasaHbl B cnegyrwouied taonuye #
COOTBETCTBYIOT BBICOKHM 3HAYCHUAM
NpeaHarTsra.

MoryT Taxkxe nocrasnsatecsa napamu #
ABOAHBIMA NApaMu CO 3HAYCHHUAMHA
NPEAHATAra, NPOM3BEACHHBIMH HA 3aKa3.

http:/itechnodrive.pro



LAGEREINHEITEN

KAPITEL 5 - TJIABA 5

FUR KUGELGEWINDETRIEBE
OITOPbI 104 LLIAPYKOBBIE BUHTbI

Lagerungen mit Axial-Schrégprézisionskugellagern
OnopHO-NOBOPOTHbIE YCTPOHCTBA C NPEeLK3HOHHBIMM OCEBbIMHM NOALIMITHHKAMM C YT TI0BbIM KOHTaKTOM

® Anzugskraft: Beim Vorliegen einer zu groflen + Cuna savsrwBanns:  [Ipn Hamnyuu HM3NHWHEHA CHIbI
Anzugskraft erleiden die Ringe der 3aTArUBaHNA, KONbLA MOJUHITHHKOB
Lager eine elastische Verformung, die nojBeprawnTcs anacTHYeckoMmy
zur Erhéhung der Vorspannungskraft U3MEHEHNIO (DOPMbI, BbI3bIBAIOLEMY
und zur Verringerung der Lebensdauer yBeNu4eHne Cunbl NpeaHartara
fihrt. Der Wert der Anzugskraft kann YMEHbLUEHHE CPOKA CAYXKObl. SHaqerne
mit Hilfe der folgenden Tabelle CHIbI 3ATSTMBAHHUS MOXHO PACCYATATL
berechnet werden. C [TOMOLLIHO MPHBELIEHHON HIXKE TaB/MLibI.
e Toleranzen: Die Fertigungstoleranzen und die + fonyckw fonyckn 06paboTkn ¥ MOHTaXHbIE

EinbaumaBe stehen in der folgenden

Da3sMepsl MPUBOAATCS B CREAYIOLIMX

Tabelle:

Tabmmyax:

EMPFOHLENE ANZUGSKRAFTE F2 - PEKOMEH/YEMBIE CHJ1bl SATSIUBAHHS F2 | Die Anzugskroft F2 | Cuna satsrusanms
wmen OO QOO OOOD L e
gASHOEY Schrauben des | Torga, korga
Pacrionoxenune @ @ ®® @ @ @ @ @ Deckels mit dem | BuHTS! KpbiLLKH
MOALMTHAKE . - : v \ " N v\ Anzugsmoment M | sarsrusarotca
Fz[Nl  [3-Fv  |4-F 6-Fv b o o

M = Fz/f[Nmm] | M=Fz/ (Nmm)
Gewinde / Peasba M5 Mé M8 MI10 M12 M14 M16 N=Anzahlder | N=uco Buros
Deckelschrauben | kpbitku
KOWHHHGHTF ’ ’ ’ r r 7 r MHOXHUTENb
FERTIGUNGSTOLERANZEN DER WELLEN UND DER ANSCHLUSSTEILE
JIONYCK# O6PABOTKU BAJIOB U NPUMETAIOLMX [ETANEA
RICHTWERTE FUR DIE FERTIGUNG DER WELLEN
CITPABOYHbIE 3HAYEHWA [1/15 OBPABOTKH BAJIOB
Nennabmessungen der Welle (d) 6""'055""93" (mm) / Pasmeps! & (um)
HomuransHbiii pasmep Bana (d) Uber / Caepx 10 18 | 30 50
bis zv / g0 10 18 30 | 50 80
Einseitig wirkende Axial-Schréigkugellager / OgurapHsie ynopHbie WapuKoROUMIHHKH C Yr/OBbIM KOHTAKTOM
0 0 0 0
Abweichung (d)
Escmnina ) 9 | 11|13 |5
Préazision der zylindrischen F
Toqﬁgc?ru;nWoﬁ m;:«T: H 25 25 3 4
Axiale Dre| igkeit
SR o 25| 25 3 | 4
Mittl Rauheitswert
Cpe.q‘:::; 33?;;9:#9 LIepoX0BaTOCTH Ra 04 04 04 04
143
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* Dichtungen:

e Schmierung:

KAPITELS - /TABA 5

LAGEREINHEITEN FUR KUGELGEWINDETRIEBE
OfOPBI N0 LIAPHKOBBIE BHHTD!

Lagerungen mit Axial-Schriigprézisionskugellagern
OnopHO-NOBOPOTHLIE YCTPOKCTBA C NPLLH3NOHHBIMN OCEBLIMK NOJUMITHHKEMH C YT OBbIM KOHTSXTOM

EINBAUMASSE FUR AXIAL-SCHRAGKUGELLAGER
MOHTAXHBIE PASMEPbI [U15 PASMANIBHO-YTIOPHbIX LLAPHKOBBIX

NOALINNHHKOB
Welle Lager Typ NSB 204714 AC (entsprechend Fag 76020
Ban Monwsnnmk Tuia NBS 204714 AC (pasro3naynbii Fag 76020)
Bohrung
Orsepcrhe bl i 9

mm min min max

12 17 27 0,6

15 20,5 30 0,6

17 23 34,5 0,6

20 27,5 395 0,6

25 32 45 1

30 39,5 52,5 1

35 46,5 60,5 1

40 53,5 89,5 1

45 57 73 1

50 63 79 1

Die Fey-Lamellendichiringe mit 3
einzelnen Spreizringen, Typ FK3 AS,
aus Federstahl C75 schaffen eine

klassische Labyrinthdichtung.

Lithiumverseifte Fette mit ED-Zuséitzen,
wie beispielsweise das Fett ARCANOL
L 135Y, Konsistenz 2, C - 40 + 150.
Die Lagersinheiten sind mit der in der
folgenden Tabelle stehenden Fettmenge
initialgeschmiert.

@) 000 "Texroapaite” Ten.: 8(863) 223-20-99
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« YnnoTHeHua: [INacTHHYATSIC CETMEHTB! ey C 3 DACLLHDHTEHLAM

email: info@technodrive.net

Kkonstamy Ta FK3 AS n3roToBngHs: 13 CTam
noa npyxarbt C75, COSAAI0T KNACCHYECKOE

JIA0UPHHTOBOB YTITIOTHEOHHE.

KOHCHCTEHTHAR CMA3KA Ha GCHOBE NHTHIHOMO
MbUIa, ¢ Ao0aBKaMu EP KaK, Hanpumep, cMaska
ARCANOL L 135V, rycrora 2, G - 40 + 150.
Onopsi NOCTABAKIOTCA ¢ NPEABAPHTENbHO
3ANKSHHOM CMA3KOH, B KOMUMHECTBE, YKA3AHHOM
B IPHBEAGHHOHA HIXe TalmLe.

http:/technodrive.pro



LAGEREINHEITEN FUR KUGELGEWINDETRIEBE
OIMOPbI MO/ LLAPHKOBBIE BHHTD!

Lagerungen mit Axial-Schriigprizisionskugellagem
OnopHO-NOBOPOTHBIE YCTPOHCTBA C MPELHINOHHBIMU OCEBLIMM NOAIIMITHAKAMM C YTIIOBBIM KOHTaKTOM

Fettmenge fiir einreihige Axial-Schrigkugellager.
Konmu4ecTBo cMaskin AN OAHOPAAHBIX PAAHANbHO-YTIOPHBIX WAPHKOBbIX MOALIMITHHKOB.

Bezeichnung Fag/ OBosnaverne Fag |7602020TVP 7602025TVP 7602030TVP 7602035TVP
Fett g / cMaskar. 1,42 1,95 2,65 3,7
Bezeichnung Fag/ O6osnayenne Fag |7602040TVP 7602045TVP 7602050TVP
Fett g / cmaskar. 4,45 5,35 6,5
® Zubehdr: Geschliffene Prazisions-Sicherungsmuttern « [IPHHAANENHOCTH: BbINDAMACHHBIE NMPELUH3HOHHBIE Ak C
mit Befestigungsstiften, Reihe ZM. KDenneHneM ycTaHOBOYHbIMY BUHTAMH,
cepua ZM.
AUSFUHRUNGEN HULSENLAGEREINHEITEN MIT FLANSCH GLEICHWERTIGKEITS-TABELLE
UCTIONIHEHHE Y3J1A C ®JIAHLIEBOA KACCETOH TABJIHLA COOTBETCTBHA
TYP / TN BESCHREIBUNG / OITUCAHHE TTL;:BB; SNFA FAFNIR RHP
NBS FD GEFLANSCHT MIT 2 LAGERN TYP ‘O’
@JIAHLEBBIN C 2 NOALLATIHAKAMA 'O NBS FD BSDU DD BSBUD BSCUD
NBS FQ GEFLANSCHT MIT 4 LAGERN TYP 'O’
QJIAHLIEBbLIV C 4 MOALLUMTNTHUKAMK O’ NBS FQ BSQU TDT BSBU Q BSCU Q
NBS FDX GEFLANSCHT MIT 2 LAGERN TYP ‘X'’
QIIAHLIEBBIN C 2 TNOALLIMTTHUKAMU ‘X’ NBS FDX BSDU FF - -
GEFLANSCHT MIT 4 LAGERN TYP ‘X’

KENNZEICNUNGSCODE / MAEHTUOUKALMOHHBIA KOA
Vi nnung daN
NBS F D X 030 ol
MARKE | FLANSCHAUSFUHRUNG | coesy LAk LAGERBOHRUNG | Kqine Bes Homepa:
MAPKA | QJIAHLIEBOE D=2 MOLMITHAKA OTBEPCTUE  |Nymmer:  mcronmenms
UCITOITHEHWE Q=4 MOALUNTTHAKA MOALMIHAKA | Aysfishrung  mpegrarsra.
Kein Code be3koga 020=20MM  Vorspannung yHuBEpCAsbHbIH
Ausfihrung wcrionHerns | g95-=25 MM universal
p'0" O 030=30 MM
o e 035=35MM _ Mit Nummer: C Homepou:
F an 040 = 40 MM Vors;?unnung npeaarar
Ausfihrung  ncrionverns 04545 MM Spezial X Crieumansiii X
TypX X 050=Z0 MM | 360-360 daN 360-360 07 N
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I.AGEIEIMEIN FUR KUGELGEWINDETRIEBE
OfiOPbI NIOf LUAPKHKOBBIE BHHTD!

Lugemngm mit Axial-Schrgprézisionskugellagem
OnopHO-NOBOPOTHSIE YCTROKCTBA C NPELNIHOHHINY OCLBBIMH NOAUUNTIHHIAMA C YTIIOBbIM KOHTaKTOM

NBS AC 60°
204714 AC
Konaktwinkel o ~ 60°/ ¥ron konraxra o ~ 60°
I
|
.M 3 D N
s :
@
1 1 =
Y |
- d -
Tragzohl | Max
Enfsprechendes . Grenzdrehzahl v ot | Reib sl
NBS Lager | ™, Abmessungen Harpysouas T:J' 7 m 'OMOMENT Gewicht
Iiwmmmwm Gool;e“rfwm famp crocoBHoCTS Maxc, | CROPOCTS BRAUEHHA | e msvarire ‘mm fokt Bec
Dyn. Stal. | goepan Schmieret/Koncscromes cuasa
Typ Typ | d| D| B |sminjla | C | Co [rPysa Schmiersl ¥umossmcro | Fy Mr o
Thr Tun mm. KN Dyn. Drehzahl / Cxopocts| kN Nmm
174012AC |7602017TVF 17 | 40 | 12 | 0,6 | 31 | 166 | 20 85 4000 8000 1.7 30 0,075
204714AC 7m 20 | 47 | 14 | 1 6 193 | 25 | 106 5000 6700 23 50 0,130
255215AC 76020?5WH 25 | 52|15 1 | 41| 22 |305| 132 4500 46000 2,5 é5 0,160
306216AC 7602030'|VP| 30 | &2 | 16| 1 |48 | 26 | 39 17 3800 5000 2,9 85 0,240
357217AC 7602WM’| 3 |72 |17 |11 |55 | 30 | 50 | 21,2 | 3200 4300 3,3 115 0,345
408018AC T602040TVP‘ 40 | 80 | 18 | 1,1 62,5 375 | 44 28 2800 3800 4,3 170 0,445
458519AC 7602N5|VH 45 | 85 | 19 | 1,1 | &6 | 38 48 28 2800 3600 4,5 190 0,505
509020AC 7602050TVP‘ 50 | 90| 20 | 1,1 (71,5 32 | 75 | 31,5 | 2400 3400 49 230 0,575
144
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KAPMEL 5 - [/IABA §

e
LAGEREINHEITEN FUR KUGELGEWINDETRIEBE
Or0PbI 10/ LIAPHKOBBIE BHHTB!

erungen mit Axiol-Schréigprézisionskugellagemn
OnopHo-NOBOPOTHLIE YCTPOHCTBA C NIPBLMIHOHHBIMK OCOBLIMK NOUINIHRKAMM C YTTIOBbIM KOHTEKTOM

NBS FD
WELLE - NBS LAGEREINHEITEN TYP FD FUR LAGER - ABMESSUNGEN OHNE TOLERANZ:  0.13 mm.
@ OFTY NBS THITA FD /i1 IO/LIMITHHKOB - PASMEPbI BE3 [JONYCKOB: £ 0.13 mm.
THI
O, A B ¢ [ DE[F] 6 H[ 1 [k[m[N[P[@ [Re

NBS FD 17 &0 44.260
17 | 017 174012) | 16996 25 soogy | %0 32 13|535%0/47 64 | 66 | 76 | 2 32| 43 | 05

20 020'“('3359_1 ) | 19569 || soney | 90|32 134426017 &4 |66 | 76 | 2 22| 43 | 05
25 | oosoa015) | 24906 |35 o0y 120 32 15/3926052 8a | 92 (102 | 5 44| 43 | 05
0 | 030 306216) | 29996 A yoogy 120 321553260 52 88 | 92 | 102| 5 44| 43 | 05
3B | 035 357217) | 34995 46 gongy 130 322 15\59260 52 98 | 92 | 113 5 49| 43 | 05
O | 0401406018) | 39905 55| 102, 165 43,5/17(84260 44 128 | 114 146 |55/32| 53 |0.5
85 o liana19) | adses |66 1p2h 16543517 |84260 44 128 | 11.4) 146 55 4] 53 | 05
50 | 0501509020) | 45.005 66| 1piit, 165 43,517 (84260 44 128 | 11.4| 146 |55 44| 53 | 05

147
@ 000 "TexHogpaws" Ten.: 8(863) 223-20-99 email: info@technodrive.net  http:/itechnodrive.pro



LAGEREINHEITEN FUR KUGELGEWINDETRIEBE
OITOPEI 104 LWAPHKOBbIE BHHTBI
erungen mit Axial-Schriigprézisionskugellogern
ﬂﬂopHOﬂOBGPOTHHE YCTRONRCTBA C NDSLUKINOHHBIMH OCEBLIMH NOGIIHTHHKAMY C YTI0BbIM KOHTAKTOM

NBS FQ

WEE o NBS LAGEREINHEITEN TYP FD FUR LAGER - ABMESSUNGEN OHNE TOLERANZ: * 0.13 mm.
AT 0Ny NBS THIA FD /111 TIOBLUNITHUKOB - PASMEPb! GE3 JJOTYCKOB: t 0.13 mm.

owm. N A |B C |D|EJF|] 6 |H|1 | K|M|N|P Q| Re
7 | 017 (174012) | 16906 (25| smey | 0| 32 1374280\ 77 44 | 66 | 75 |32 32| 43 | 05
20 | oo ioniond) | 1959 || 50 | 90| 32(13|74260 77| 64 | 66 | 76 | 32|32| 43 | 05
25 | 025 355015) | 24906 |35 7o0gy |120]32[15/80260 g7 g5 | 92 |102 | 35 |44 43 | 05
0 | 030 o an1e) | 29996 |41 7c20y [120| 32 15|80260) g3 | 8 | 92 |102 | 36 |44| 43 | 05
2 035'75'359-1 7) 34905 4 googy 13032 (15/84290 85 98 | 92 |113 | 39 |49 43 | 05
D | 0401406018) | 39905 |55 1ok, 16543517 (104260406 128 | 11.4| 146 45564 53 0.5
85 045 liaoa19) | 4does 68 1p2h, 16543517 104260104 128 | 11.4| 146 45564 53 | 05
50 | 0501505020) | 45505 |66 192k, 16543517 (104260106 128 | 11.4| 146 45564 53 | 05
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LAGEREINHEITEN FUR KUGELGEWINDETRIEBE
OrnoPbl MOJ LLAPHKOBBIE BUHTBI

Anmerkungen - lpumevyanns
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KAPITEL 6 - [/TABA 6

Prazisions-Nutmutiern
lpeyn3noHHbIe CTOMOPHbIE raikH

1. Technische Eigenschaften = 1. TexHuyecKue XapaKTepHCTHKH -
Die NBS Prézisions-Nutmuttern sind in der folgenden Mpeyuanorubie cTonopHbie radky NBS noctasnaores B
Versionen lieferbar: CHEAYIOLLAX HCTTONHEHHSX:

* YSF {Sicherung auf der Seite) ® YSF (6okopas ¢hukcaLms)

* YSA (axiale Sicherung) ® YSA (ocesas ihuxcaims)

* YSR (radiale Sicherung) ® YSR (pagnansHas gwkcaims)

® YSK (Sicherung mit Spann-Nut) ® YSK (c anacTu{ecKoi npopeasio 4ns (OHKCALHH)
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KAPITEL 6 - [/IABA 6

ONS-NUTMUTTERN
TTPELIH3HOHHBIE CTOMOPHBIE FAWKH

Prazisions-Nutmuttern - flpeynsnorHbie cTONOPHbIE raiku

1.1 Eigenschaften und Vorteile

Die technischen Eigenschaften, welche die Prézisions-
Nutmuttern von den traditionellen Ringmuttern unterscheiden,
verleihen diesen Komponenten eine hshere Qudlitdt, die
sie entschieden anders macht und daher in die Lage versetzt,
erhebliche Vorteile withrend ihrer Anwendung zu erzielen.
Die wichtigsten dieser Eigenschaften sind:

* Steifigkeit und erhebliche Besténdigkeit gegeniiber
Belastungen wegen der Qualitét der verwendeten
Werkstoffe.

e Sehr gute Gewichtsverteilung und hohe Prézision der
Rechiwinkligkeit zwischen Gewinde und Stirnfléiche der
Nutmutter infolge der Fertigungspréizision.

Die deutlichsten Vorteile, die man bei ihrer Anwendung
erhdlt, lassen sich wie folgt zusammenfassen.

® Priizise, sichere, besttindige und ausgewuchtete Fixierung.

® Die Benutzung von Sicherungsscheiben ist nicht
erforderlich.

o Zuverldssigkeit bei der Anwendung auch unter schwierigen
Bedingungen.

* Die gleiche Nutmutter kann auch fir weitere
Verwendungen wiederbenutzt werden.

1.2 Konstruktionsmerkmale

Die Konsiruktionsmerkmale jedes Typ von Nutmuttern stehen
in den entsprechenden MaBtabellen.

2. Einsatzgebiete

Die Prézisions-Nutmuttern kénnen auf Maschinen und
Industrieanlagen jeder Art angewendet werden, wo die
folgenden Anforderungen bestehen:

e Fixierung und Vorspannung von Lagern, die
Kugelgewindefriebe tragen.

® Fixierung von mechanischen Sicherheitselementen.

e Einbau von Lagern auf Prazisionsspannfuttern.

e Systeme, die Schwingungen und héufigen Wechseln der
Drehrichtung ausgesetzt sind.

® Systeme, die hohe axiale Belastungen aufzunehmen
haben.

@) 000 "Texroapaite” Ten.: 8(863) 223-20-99
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1.1 Xapakrepuctiku u npeuMylyecTsa

TexHU4ECKHE XaPaKTEPHCTHKM, OTIINHAIOLLME IPELIMINOHHbIE
CTOIMOPHbIE raiku OT TPAANUMOHHBIX 1aeK KPEnneHus
HARENSHOT U3[ems G0NEe BbICOKMM Ka4eCTBOM, a Takxe
N 6ECYMCNIEHHBIMK NPEUMYLLUECTBAMU BO BPEMS UX
MPUMEHEHUS.

® )KecTkoCTb M BbICOKOE CONMPOTHUBIGHME HArpy3Kam
6narofaps kavectBy M MCMONb3YeMbIM MAaTePHANaM.

® OnNTMManbHOe BbIDABHUBAHME M BbICOKAA TOYHOCTH
nepneHpuKynapHOCTH MeXjy pe3vboid W yjapHo#i
I0BEPXHOCTLIO ranky, BeI3BAHHOA TOYHOCTLIO 06paboTKH.

Cambie 04EBUIHIE MPEHMYLLIECTBA JOCTHIAEMbIE MDUMEHEHUEM FaeK
A8HHOr0 THNA KPATKO MNAraroTCs CEAYIOLIMM 06Da3OM:

e Toynas, Gesonacas, Npo4Has W cOanaHcupoBaHHas GrokupoBKa.

® Het HEOBXOAUMOCTY B MCTIO/b30BAHNM NPEAOXPAHNTEIbHBIX
1wanb.

® HafexHoCTb MPUMEHEHHS JAXE B TSXKENbIX YCIOBHSX.

e QfHO ¥ TO Xe CTOMOPHOE KOALLO NPUrOJHO M ANS
JanbHEALLIMX MDUMEHEHHH,

1.2 lpoeKTHbIe XapaKTepPUCTHKH

TpoexTHble XapakTepUCTUKK 1151 KAXOro TUNa CTONOPHLIX Konel
NPHBEAEHD] NEPES COOTBETCTBYIOLMMH DA3MEDHBIMY TAGHLMA.

2. ObnacTti npUMeHeHNs

TpeLy3noHHbIe CTONOPHBIE raikn MOTYT MPUMEHATLCA Ha NIF0GOM
CTaHKe W/IM NPOMBILLNEHHOA YCTAHOBKE, yA0BNETBOPAILINE

CeAyroLLMe TPeBoBaHHS:

® brokupoBKa M NPEAHATAr NOALWHITHUKOB, MOAAEPXKHBAIOLIMX
LLIBPHKOBBIE BUHTBI (C LIMPKYISLMEN LLIAPHKOB).

®  GIIOKHPOBKA MEXAHWHECKHX [IDELOXDAHNTENbHbIX KOMITOHEHTOB.

® MoHTax ROAWHTHHKOB HA MPEUM3NOHHBIX NaTpOHaXx.

®  CUCTEMbI, [T0ABENKEHHbIE BUOPALIMM M C HaCTbIMH NEPeMEHaMH

HanpasieHuA BPALLeHHA.
e Cucrembi, 104BEPXEHHbIE BbICOKUM OCEBbIM HArpy3Kau.
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KAPITEL 6 - [/TABA 6

TPELH3HOHHBIE CTOMOPHBIE FARKH

Prazisions-Nutmuttern - [TpeyusnoHHble cTonopHbIE raikm

3. Typen im Katalog

Die Typen der Prazisions-Nutmuttern unterscheiden sich
durch den Einbautyp, durch das unterschiedliche
Fixierungssystem und den verlangten zuléssigen Wert der
axialen Belastung.

Die Nutmuttern YSR werden mit radialen Gewindestiften
fixiert, die auf die Gewindefléiche der Welle wirken.

¢ Die Nutmuttern YSF wirken auf die gleiche Weise, aber die
Gewindestifte sind auf der Seitenfléiche der Nutmutter angeordnet.

¢ Die Nutmuttern YSA werden mit axialen indestiften
fixiert, die auf die radialen Gewindestifte wirken, die die
Gewindefldche der Welle beriihren.

¢ Die Nutmuttern YSK nutzen die Elastizitit des Stahl aus,
aus dem sie bestehen. Sie werden durch das Einschrauben
von axialen Schrauben fixiert, die zwei Sektoren der
Nutmuttern annéhern, die durch eine Nut im AuBenteil
geschaffen werden. Auf diese Weise driicken die
Gewindebacken der Nutmutter gegen die Gewindebacken
der Welle, auf der sie aufgeschraubt ist, und das bewirkt

ihre Fixierung.

4. Spezialausfihrungen

Es ist mdglich, dem Kunden auf Anfrage Nutmuttern mit
den gleichen Eigenschaften der Reihen YSR, YSA und YSF
zu liefern, die mit einer Prézision von 0,02 mm
Rechtwinkligkeit zwischen Gewinde und Stirnseite gedreht
sind und YSR-T, YSA-T und YSF-T genannt werden. AufSerdem
sind auf Anfrage Nutmuttern lieferbar, die von den im
Katalog stehenden Standardtypen abweichen.
Die Maglichkeit ihrer Lieferung wird aufgrund der fechnischen
Eigenschaften und der verlangten Stiickzahl gepriift.

5. Ein- und Ausbau
Nutmutiern YSR, YSA, YSF

Der Einbau beginnt, indem man die Nutmutter auf der Welle
anschraubt. Dann erfolgt eine angemessene Vorfixierung,
indem man die Nutmutter mit den dafir vorgesehenen
Schlisseln anzieht. Die Fixierung muss dem Typ der
Anwendung entsprechen. Die Bezugsfliche muss auf die
Stirnseite des zu fixierenden Elements zeigen. AnschlieBend
sind die Gewindestifte abwechselnd und progressiv
anzuziehen, bis man das in der im Katalog stehenden Tabelle
genannte Anzugsmoment erhéilt. Diese Reihe von Vorgéingen
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3. Tunonorum no Karanory

THIoorun NPeLn3NOHHbIX CTOMOPHbIX raeK Pasnn4yarTcs Ha
OCHOBE THUNA MOHTAXA, CHCTEMb! BNIOKMPOBKM M 3HAYEHHUS
TpebyeMOoi JONYCTHMOI OCEBOH Harpyaku.

e CrtonopHeie raiiku YSR cuxcupyotcs paguanbHbiMu
YCTaHOBOYHBIMM BHHTAMK, AEHCTBYIOLMNMK HA PE3bO0BYIO
MOBEPXHOCTH BaNa.

e (CronopHbie rakn YSF fedcTByioT TakuM e 06pasoM, HO
YCTAHOBOYHbIE BUHTBI PACTOSOXEHB! HA KDAKO Faiiky.

®  Cronoprbie raitkn YSA coukcnpyroTes 0CeBbIMM yCTaHOBOHHBIMA
KOHTPBUHTaMY, LEACTBYIOLUAMM Ha PaAHATIbHbIE YCTAHOBOYHbIE
BUHTBI, COMPHKACArOLIAECS C PE3bO0BOH MOBEPXHOCTLIO Basla.

® CronopHble raikn YSK Henonb3ayiot snacTH4HOCTs CTamM H3
KOTOpO# OHW U3roTOBNEHB. OHU KPENATCH C MOMOLYLIO
3aBHHYMBAHHS OCEBbIX BUHTOB, MPHOIMXalOLMX B8 CeKTopa
raiku, CO3fiaHHBIX C OMOLLbIO POPE3H Ha BHELLHEA CTOPOHE.
Takum 06pa3som, peabBoBsIe Kpasi CTONODHOH raik yrmparTes
B pe3b00BbIe Kpasi Bana Ha KOTOPbIH OHA HABMHYMBAETCS, a
3arem GIoOKupyeTcs.

4. CneynansHoe UcnonHeHne

Ha 3aka3 knueHTa MoryT NocTaBfisTLCSA CTONOPHbIE raiku ¢
xapakrtepuctuxamu cepuii YSR, YSA u YSF ¢ TouHoCTeIO
neprieHanKkynsipHocTH 0,02 MM MeXy pe3nb0# 1 OPOHTANIbHOM
nnockocTbio, HaasawHbie YSR-T, YSA-T n YSF-T. Takxe,
MOXHO 3aKa3aTb CTOMOPHbLIe ranku OTIMHaloWnecs oT
CTAHAAPTHBIX, TPUBEAEHHbIX B JAHHOM KaTasnore.
BoamoxHocTe MX nocTaBku OLEHHBAETCA Ha OCHOBE
TEXHHYECKHX XapaKTEPHUCTHK W TPEGYeMoro nocTaBnsaeMoro
Konu4ecTsa.

5. MoHTAa)X M AeMOHTaX
CronopHbie raiikn YSR, YSA, YSF

MoHTa)xk HaYMHAeTCa 3aBHHYMBAHNEM ranky Ha Ban. 3atem
CIeRyeT OCYLIECTBHTE COOTBETCTBYIOLYIO NPEABAPHTENbHYIO
chukcayuro, 3ataruBas rafky nocpegcTBoM CreunansHbix
KIHOYeH, C 3aTArMBAHNEM, COOTBETCTBYIOLMM THITY MDHMEHEHNS
M C MOBEDXHOCTLIO, YNUPAIOWeRcs B NMLEBYI0 CTOPOHY
M10/1BEPXXEHHOr0 OIIOKUPOBKE KOMITOHEHTA. 3aTeM cneqyet
3aBUHTUTE IOOYEPERHO W NPOFDECCUBHO YCTAHOBOYHBIE BUHTI,
[0 JOCTHXXEHUSI MOMEHTA 3aTSXKKH, yKa3aHHOro B rabnuye
katanora. [aHHsiii psg onepauyni,
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KAPITEL 6 - I'/TABA 6

PRAZISIONS-NUTMUTTERN
TIPELIH3HOHHBIE CTOMOPHBIE FAIKH

Prézisions-Nutmutiern - flpeyusasorHbie cTONOPHbIE rafkm

gewdhrleistet, wenn sie korrekt ausgefihrt wird, dass die €C/M BbINOJIHEH NPABHIILHO, 06ECNIEYMBAET BEPHBIA MOHTAX
Nutmutter korrekt montiert wird. Die Freigabe erfolgt, indem CTOIOPHOA raiku. Pa3s6rioKvpoBKa OCYLECTBIIAETCSH OCNA0/IeHNeM
man die Gewindestifte inmer abwechselnd lockert und die YCTaHOBOYHBIX BHHTOB, MIO0YEDEAHO M MPOrPECCHBHO, @ 3aTeM
Nutmutter danach losschraubt. CRIeAyeT MPHCTYINTE K OTBUHYHBAHHIO CTOMOPHON raiku.
Nutmuttern YSK Cronoptbie raifkn YSK
Nach dem Anziehen der Nutmutter an der Welle wird die [ocne 3aBUH4MBaKNS CTONOPHOM raikv Ha Ban BbINONHSETCS
Vormontage mit gelockerten Stellschrauben vorgenommen, 1PEABAPHTENbHBIH MOHTAX C OCAG/IEHHBIMM DEryIMPOBOYHLIMM
indem man die Bezugsfliche an die Stirnseite des zu BUHTAaMY, MPHONIMKEs COOTBETCTBYIOLIHE MOBEPXHOCTH K JIHLIEBOH
fixierenden Elements anndhert. Dann schraubt man die CTOPOHE NMOABEDKEHHOIO GIIOKMPOBKE KOMITOHEHTa, 3aTeM Clerka
axialen Stellschrauben leicht und abwechselnd auf kreuzweise M N00YEPEAHO 3aBUHYNBAIOTCS KPECT-HAKPECT OCEBbIe
Art an, und bringt die beiden Flédchen mit einem DEryIIMPOBOYHBIE BUHTBI, 3ATEM MPHCOBAMHSIOTCS 00€ MOBEPXHOCTH
Anzugsmoment in Kontakt, das der Anwendung entspricht. 3ATAIVIBAHHEM, COOTBETCTBYIOLMM MDUMEHEHMIO. SaBEPLUAKLWA
Die abschlieBende Fixierung erfolgt durch das Anziehen MOHTaX OCYLIECTBIISETCS 3ATSKKOH 0CEBbIX PErynpoBOYHbIX
der axialen Stellschrauben, bis man das Anzugsmoment BHHTOB 0 JOCTWXEHHS COOTBETCTBYIOLIEr0 MOMEHTA 3aTSXKH,
erhdlt, das in der Tabelle angegeben ist. Die Freigabe yKasawHoro B Tabnuuye. Pa3bnokupoBka OCyLECTBASETCA
erfolgt, indem man die axialen Schrauben kreuzweise lockert 0CrIaBNeHnem KDECT-HaKPECT OCEBbIX BUHTOB W OTBUHYMBAHHEM
und die Nutmutter danach losschraubt. CTOIOPHOI rasim.
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Prazisions-Nutmuttern - Mpeyu3norHsie cTonopHsie raikmn

5.1 Benutzung der Prazisions-Nutmutter = 5. 1 lpumererne Npeyn3HOHHBIX CTOMOPHBIX =

1) Die Toleranz zwischen der Gewindeachse und der 1) lposepuTs gonyckn MEXZY 0CbHO PE3b0bi W NPELMHOHHON
Préizisions-Nutmutter prisfen. CTOMOPHOH TaifKOA.

2) Das Gewinde und die Nutmutter reinigen (die 2) Ounctute pesvly M CTOMOPHYIO raiky (He CHUMATh
Gewindestifte nicht entfernen). YCTAHOBOYHBIE BUHTBI).

3) Die Préizisions-Nutmutter einbaven und mit geeignetem 3) YcraHoBuTb M 3aTAHYTH NPELUNIHOHHYIO CTONOPHYIO rasky
Werkzeug und dem Drehmomentschiissel anziehen, COOTBETCTBYIOLMY UHCTDYMEHTAMM 1 SUHAMOMETPUYECKHM
bis man der verlangte Anzugsmoment erhdlt (den K/I04OM, [0 AOCTHXEHHA TPelyeMoro MOMEHTa (He
Verschluss nicht an einer einzigen Stelle erzwingen). MDHKNA[bIBATE BIALLHIOK CHAY IDH CXXATHM B OfHOM TOYKE).

4) Nach Erreichen des Anzugsmoments die Gewindestifte 4) o JOCTIKEHUN MOMEHTA 3ATSKKM CEAYET 3atbnkenposars
fixieren. YCTaHOBOYHBIE BUHT.
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KAPITEL 6 - [JIABA 6

PRAZISI

ONS-NUTMUTTERN
TIPELIH3HOHHBIE CTOMOPHBIE VKW

Tabelle - Axiale Lasten und zuléssige Drehmomente

Tatnnya - Ocesble HATPY3K1 M BOIYCTHMbIE MOMEHTbI

Gewinde M“:;d’;ﬁ::he Anzua‘s(_::&mept mﬂ\usb:udmhmmom:an:m
Pe3sba MakxcumansHasn "‘j;aﬁg;""m'},‘l;:,"? ]

CTATUYECKAA | moMeHT 3aTSIMKH

0CeBaA HAPY3KA |~ yCTaHOBOYHBIX YSF YSA YSR YSK

[kNI BuHT08 [Nxm]
M 8 30 4.5 17.6
M 10 35 4.5 18.1
M 12 40 4.5 19.1
M 15 60 4.5 - - 20.6
M 17 80 8 27.5 24.5 21.6 -
M 20 90 8 28.9 26.0 24.0 99.0
M 25 130 8 30.4 27.5 26.5 101.0
M 30 160 8 32.4 29.4 28.4 102.0
M 35 190 18 39.2 37.3 343 109.8
M 40 210 18 46.1 42.2 36.3 110.8
M 45 240 18 61.8 58.8 56.9 127.5
M 50 300 18 70.6 65.7 63.7 137.3
M 55 340 18 88.2 73.5 68.6 166.7
M 60 380 18 98.0 81.4 96.1 205.9
M 65 460 18 127.5 88.2 112.7 254.9
M 70 490 18 147.1 96.1 137.3 313.7
M 75 520 18 152.0 102.9 145.1 382.4
M 80 620 18 156.9 122.7 149.0 460.8
M 85 650 18 176.5 127.5 168.6 549.0
M 90 680 18 186.3 137.3 178.4 656.9
M 95 710 18 201.0 152.0 193.1 745.1
M 100 740 18 220.6 171.6 210.8 833.3
M 105 770 35 236.3 186.3 215.7 -
M110 800 35 252.0 205.9 230.4 1127.5
M115 830 35 268.1 220.6 250.0 -
M 120 860 35 279.4 2353 264.7 1323.5
M 125 890 35 289.2 250.0 274.5 -
M 130 920 35 313.7 264.7 294.1
M 135 950 35 352.9 303.9 328.4
M 140 980 35 392.2 323.5 372.5
M 145 1010 35 436.3 352.9 402.0
M 150 1040 35 480.4 392.2 421.6
M 155 1070 35 519.6 421.6 460.8
M 160 1100 35 563.7 460.8 509.8
M 165 1130 35 598.0 495.1 529.4
M 170 1160 35 647.1 519.6 558.8
M 180 1220 60 686.3 558.8 578.2
M 190 1280 60 7353 598.0 627.5
M 200 1340 60 794.1 637.3 666.7
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PRAZISIONS-NUTMUTTERN

TNPEL{HIHONHAIE CTOTOPHBIE FARIGH

Prézisions-Nutmuttern - Mpewsauosisie cTonopHsie raifi

YSF Sicherung auf der Seite

Das Sicherungssystem besteht aus drei Gewindestiften, die
gleichméBig am Umfang verteilt und um 30° geneigt sind.

® Rechiwinkligkeit zwischen Gewinde und Stirnfléiche: 0,005 mm
® Werkstoff: C45

® Harte: HRC 28 - 32

® Gewindeloleranz: ISO 4H

YSF BSoxosag puKcala

Cuctema (hukcalmn 06pasyeTes 3a CYeT 3 KDEmeXHbIX THToR
PACTOROXKEHHLIX HA DABHOM DACCTORHMW H nog yrnom 30°

© [aDnEHIUKYNSIDHOCTL MEXTY Pe3uboii # RnLeB0i nosepXHOCTE: 0,005 MM
® Matgpuan: C45

® Tseppocte: HRC 28 - 32

® Passfiosoil gonyck: IS0 4H

o

# HOHE PRAZISION
| BLICOKAS TOYHOCTE

; Max, Anzugsmoment| Gewicht
Gewinde MawcsmanoHbif Bec
D h d g/b tfe m MOMENT 3aTSNH
[Nxm] Ikl
YSF M 17X 32 16 27 4/- 2 M5 8 0.07
YSF M 20X1 38 16 33 4/- 2 M5 8 0.10
YSF M 20X1.5 38 16 33 4/f- 2 Mé 8 0.10
| YSF M 25X1.5 38 18 33 5/- 2 Mé 8 0.09*
YSF M 30X1.5 45 18 40 5/- 2 Mé 8 0.13
YSF M 35X1.5 52 18 47 5/- 2 M8 18 017
YSF M 40X1.5 58 20 52 &/- 2.5 M8 18 0.22
YSF M 45X1.5 65 20 59 4/- 25 M8 18 0.27
YSF M 50X1.5 70 20 64 6/- 25 - M8 18 0.31
YSF M 55X2 75 22 68 7/86 3 [ ] M8 18 0.36
YSF M 602 B0 22 73 7/86 %) 70 M8 18 0.39
YSF M 65X2 85 22 78 7/96 3 75 M8 18 0.43
YSF M 70X2 92 24 B4 8/a7 3 81 M8 18 0.55
YSF M 75X2 98 24 20 8/e7 3 87 M8 18 0.62
YSF M 80X2 105 24 96 8/87 3 93 M8 18 0.71
YSF M 85X2 110 24 102 8/a7 3 o8 M8 18 0.74
YSF M 90X2 120 26 108 10/e7 3 105 M8 18 1.02
YSF M 95X2 125 26 113 10/a7 3 110 M8 18 1.08
YSF M 100X2 130 26 118 10/87 3 115 M8 18 1.10
YSF M 105X2 140 28 125 10/87 3 123 M10 35 1.48
YSF M 110X2 145 28 132 10/a7 3 128 M10 35 1.57
YSF M 115X2 150 28 137 10/a7 3 133 M10 35 1.40
YSF M 120X2 155 30 142 12/87 3 138 M10 35 1.76
YSF M 125X2 150 30 147 12/07 3 143 M 10 35 1.82
YSF M 130X2 165 30 152 12/87 3 148 M10 35 1.8%
YSF M 135X2 175 32 160 12/07 3.5 155 M10 35 2.46
YSF M 140X2 180 32 145 12/ 87 3.5 160 M10 35 2.47
YSF M 145X2 190 32 175 12/e7 3.5 168 M10 35 2.96
YSF M 150X2 195 32 180 12/07 3.5 173 M10 35 3.02
YSF M 155X3 200 34 180 14/28 3.5 178 M10 35 3.32
YSF M 160X3 210 34 190 14/ 28 35 185 M10 35 3.88
YSF M 165X3 210 34 190 14/28 3.5 188 M10 35 3.96
YSF M 170X3 220 34 200 14/ 28 3.5 195 M10 35 4.04
YSF M 180X3 230 34 205 16/28 35 205 M12 40 4.40
YSF M 190X3 240 36 215 16/28 3.5 215 MI12 é0 477
YSF M 200X%3 250 38 225 16/28 3.5 225 M12 &0 5.26

* Wir bastitigan lhnen, dass das Gewicht korrakt ist / HacTorum nogTRBpXA2ETCA, YTO BEC SANRETES NPABHALHLNA.
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YSA oxidle Fixierung

Das Sicherungssystem besteht aus 3 Gewindestiften, die
gleichméBig am Umfang verteilt sind. Dieser Typ Nutmutter
ist vor allem fiir Anwendungen mit begrenziem Einbauraum
vorgesehen.

® Rechiwinkligkeit zwischen Gewinde und Stirnflache: 0,005 mm
® Werkstoff: C45

* Harte: HRC 28 - 32

* Gewindefoleranz: 1SO 4H

nXm
@
1\ i

YSA ocepan QuKcayya

Cucrema ghuxcaLm 00pAasyeTon 3a CH8T 3 KDeneHbiX LTHihToa
PACIIOJIOXXEHHBIX HA DABHOM DAcCTOSHHH. YCTaHOBKE JaHHOH
THIOAOIMK CTONOPHOH TanKn NOAXOQUT BNA MOHTAXHBIX
NPOCTDAHCTB YMEHBLLUBHHBIX DASMEDOB.

* [TepnenmKysispHOCT MEXLY Pe3o00R i MUeBE0A NoBepXHOCTHIO: 0,005 My
* Matepuan: C45

* Taephocts: HRC 28 —-32

® Peanfoaoi gonyek: ISO 4H

v ®

HOHE PRAZISION
BbLICOKAS TOYHOCTE

[MaxAnzu
Gewinds wmmﬂ ikt
Peanfa D h g t d nXm ST I

[Nxm] lkg)

YSA M 17X1 32 14 4 2 27 ZXMA4 8 007
YSA M 20X1 38 16 4 2 33 IXMA4 8 0.10
YSA M 20X1.5 38 16 4 2 33 IJXM4 8 0.10
YSA M 25X1.5 38 18 5 2 33 IXM4 8 0.09*
YSA M 30X1.5 45 18 5 2 40 JIXM4 8 0.13
YSA M 35X1.5 52 18 5 2 A7 IXMéE 18 017
YSA M 40X1.5 58 20 ] 2.5 D IXME 18 0.22
YSA M 45X1.5 65 20 [ 2a 59 IXME 18 0.27
YSA M 50X1.5 70 20 6 2.5 64 IXMS 18 0.31
YSA M 55X2 75 22 7 3 48 IXMé 18 0.36
YSA M 60X2 80 22 7 3 73 IXME 18 0.3¢9
YSA M 65X2 85 22 7 3 78 JXMé 18 0.43
YSA M 70X2 92 24 B 3.5 B4 IXMB 18 0.55
YSA M 75X2 98 24 B 3.5 20 JXM8E 18 0.62
YSA M BOX2 105 24 B 3.5 96 IXM8 18 0.71
YSA M 85X2 110 24 8 3.5 102 JXM8B 18 0.74
YSA M 90X2 120 26 10 4 108 IXM8 18 1.02
YSA M 95X2 125 26 10 4 113 IXM8B 18 1.08
YSA M 100X2 130 26 10 4 118 IXM8 18 1.10
YSA M 1052 140 28 12 5 125 3XM10 35 1.48
YSA M 110X2 145 28 12 5 132 3XMI10 35 1.57
YSA M 115X2 150 28 12 ) 137 3XM10 35 1.60
YSA M 120X2 155 30 12 5 142 3XM10 35 1.76
YSA M 125X2 140 30 12 5 147 3XM10 35 1.82
YSA M 130X2 145 30 12 5 152 3XM10 35 1.89
" YSAM 135K2 175 32 14 6 160 3XM12 35 2.46
YSA M 140X2 180 32 14 & 165 3XM12 35 247
YSA M 145X2 190 32 14 6 175 3XM12 35 296
YSA M 150X2 195 32 14 ] 180 3XM12 35 3.02
YSA M 155X3 200 34 16 7 180 3XMI12 35 3.32
YSA M 160X3 210 34 14 7 190 3XM12 35 3.88
YSA M 165X3 210 34 16 7 190 3XMI12 35 3.96
YSA M 170X3 220 34 14 7 200 IXM12 35 4.04
YSA M 180X3 230 36 18 8 205 3XMI12 &0 4.40
YSA M 190X3 240 36 18 B 215 3XMI12 &0 4.77
YSA M 200X3 250 38 18 2] 225 IXM12 &0 526

* Wir bestafigen lhnen, dass das Gewicht korrekt ist / HacTosuim nogTBep¥aaeTTs, YT0 BEC SBMAETCS RDABHILHDM,
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KAPITEL 6 - FIABA 6

PONS-NUTMU'H‘ERN
CTONOPHBIE ARG

Prizisions-Nutmuttern - Mpeyssnonmsie cTonopesie rafixn

YSR radiale Fixierung

Das Sicherungssystem besteht aus 3 Gewindestiften, die
gleichméBig am Umfang verteilt sind. Diese Art Nutmutter
hat eine reduzierte Breite und eignet sich daher zum Einbau
bei geringer Gewindebreite.

® Rechiwinkligkeit zwischen Gewinde und Stimfléche: 0,005 mm
® Werkstoff: C45

¢ Harte: HRC 28 - 32

® Gewindetoleranz: ISO 4H

YSR pagnansHan QuKcaunn
Cuctema dukcauum obpasyercs 3a c4eT 3 KpenexXHblx Wk Tos
pacnonoXeHHbIX Ha paBHOM PacCTOAHMN, JlaHHbIA TAN CTONOPHLIX
raek UMEET YMEHBLUEHHYIO LWMPWHY M MOAXCAMT ANS MOHTaXA Ha
pe3bbe ¢ yaKo# LWMPHHOM,

© [MepReHMKYNAPHOCTE METY Peabioi 1 NULIeBOA NoBEpXHOCTBIO: 0,005 MM
© Marepvan: C45

* Teeppoctb: HRC 28 - 32

® PeanGosoi gonyck: 1SO 4H

+

. h
L : YT /| HOHE PRAZISION
i I‘ 1 | BbICOKASI TOYHOCTD
\L
Ij_‘ |
. Mox Anzugsmoment | Gewiche
g D h g ' R
o] kgl
YSRM 8X0.75 16 8 3 2 11 2 X M4 45 0.015
YSRM 10X0.75 18 a 3 2 13 2X M4 45 0.020
YSRM 12X 20 ) 3 2 16 2 X M4 4.5 0.020
YSRM 15X1 25 8 3 2 21 2 X M4 45 0.025
YSRM 17X1 28 10 4 2 23 2XM5 8 0.030
YSRM 20X1 32 10 4 2 27 3X M5 8 0.040
YSRM 20X1.5 32 10 4 2 27 IXMS5 8 0.040
YSRM 25X1.5 38 12 5 2 a3 3 X Mé 8 0.055
YSRM 30X1.5 45 12 5 2 40 3 X M6 8 0.080
" YSRM 35X1.5 52 12 5 2 47 IXMé 18 0.120
YSRM 40X1.5 58 14 é 2.5 52 3 X Mé 18 0.150
YSRM 45X1.5 65 14 é 25 59 3 X Mé 18 0.190
YSRM 50X1.5 70 14 é 2.5 é4 3 X Mé 18 0.220
YSRM 55X2 75 16 7 3 68 I X M8 18 0.270
YSRM 60X2 80 16 7 3 73 3X M8 18 0.300
YSRM 65X2 85 16 7 3 78 3X M3 18 0.310
YSRM 70X2 92 18 8 3.5 84 3X M8 18 0.410
YSRM 75X2 98 18 8 35 90 3X M8 18 0.470
| YSRM 80X2 105 18 8 3.5 96 3X M8 18 0.530
YSRM 85X2 110 18 8 35 102 3X M8 18 0.580
YSRM 90X2 120 20 10 4 108 3 X M8 18 0.820
YSRM 95X2 125 20 10 4 113 3XM8 18 0.860
YSRM 100X2 130 20 10 4 118 3X M8 18 0.890
YSRM 105X2 140 22 10 5 125 3XM8 35 1.190
YSRM 110X2 145 22 12 5 132 3X M8 35 1,230
YSRM 115X2 150 22 12 5 137 3IX M8 35 1.270
YSRM 120X2 155 24 12 5 142 3X M8 a5 1.450
YSRM 125X2 160 24 12 5 147 3X M8 s 1.490
YSRM 130X2 165 24 12 5 152 3X M8 35 1.540
YSRM 135X2 175 26 14 6 160 3XM10 5 1.990
YSRM 140X2 180 26 14 6 165 3XMI10 35 2.060
YSRM 145X2 190 26 14 6 175 3XMI10 s 2.440
YSRM 150X2 195 26 14 6 180 3XM10 as 2.510
| YSRM 155X3 200 28 16 7 180 3XM10 35 2.760
YSRM 160X3 210 28 16 7 190 3XM10 s 3.250
YSRM 165X3 210 28 16 7 190 3XM10 35 3.350
YSRM 170X3 220 28 16 7 200 3XM10 35 3.400
YSRM 180X3 230 30 18 8 205 3XMI12 60 3.780
YSRM 190X3 240 30 18 8 215 3 X MI12 60 4.000
YSRM 200X3 250 32 18 8 225 3xXMi2 60 4.490
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Préizisions-Nutmuttern - /ipeyu3ucHisie CTONOPHBIE Ak

YSK Fixierung mit Spann-Nut

Das Sicherungssystem beruht auf der Nut und der Elushzl’rht
des Stahls. Beim Anziehen der Befestigungsschrauben wird
Friktion erzeugt, was die Befestigung erméglicht.

Diese Art Nutmutter eignet sich fiir den Einsalz unter
erschwerten Bedingungen, und zwar wegen ihres hohen
Fixierungsvermdgens, der weniger hohen Genavigkeit und
des einfachen Einbaus.

® Rechtwinkligkeit zwischen Gewinde und Stimfléiche: 0,01 mm
® Werkstoff: C45

e Harte: HRC 26 - 30

e Gewindetoleranz: 1SO 6H

YSK € SNACTHHECKOH MPOPeskio Ans (UNCALIHH
CucTema thukcaiinn o0pasyeTes 3a cHeT Npopesn 1
ANACTUHHOCTY CTAIH, 32BHHYUBAS KDENEXXHBIE BUHTLI,
06paseBbLIBETCA TDEHKE H, COOTBETCTBEHHO, (DHKCALIMA.

J1aHHbIA TVIT CTOROPHOM raiici NMOEAHA3HAYeH ANS TSOKEMbIX
NPHMEHEHNI, ONArofaps CBOSH BuICOKOH GNOKHDYIOLIeH
CIIOCOOHOCTH, MEHBE TOYHAIM JIOIYCKaM ¥ NPOCTOTE B
MOHTAXE.

® [TepneHauKYNSPHOCT: MEXTTY pe3uGoii M MLEBOI NOBEPXHOCTLIO: 0,01 MM
® Marepuan: C45

® TeepaocTh: HRC 26 — 30

® PeabboBoii gonyek: 1SO 6H

HOHES FIXIERVERMOGEN
BbICOKAS BIIOKMPOBOYHAS
CIIOCOBHOCTL

o o

a

LE]

e\
Gewinde D h d nxml b < G?"Kh
Pessfia
(kg)
YSKM 20X1 40 18 35 AX M412 4Xw4 30 0.100
YSKM 20X1.5 40 18 35 4X M412 4Xeo4 30 0.100
YSKM 25X1.5 45 20 40 4X M4-14 4Xe5 35 0.130
YSKM 30X1.5 48 20 45 AX M4-14 4Xa5 g 0.140
YSKM 35X1.5 53 22 50 4X M4-14 4Xa5 4d 0.180
YSKM 40X1.5 58 22 55 AX M416 AXa5 49 0.200
YSKM 45X1.5 68 22 63 AX M4-16 6Xaé 57 0.280
YSKM 50X1.5 70 25 66 6 X M4-18 6Xaéb 60 0.310
YSKM 55X2 75 25 71 4 X M4-18 6Xaé 5 0.340
YSKM 60X2 84 26 79 6 X M5:20 6Xa4 72 0.450
YSKM 65X2 88 28 84 4 X M5:20 6Xaé 77 0.530
YSKM 70X2 95 28 8y 6 X M5:20 6Xa7 82 0.600
YSKM 75X2 100 28 94 6 X M520 6Xa7 87 0.660
YSKM 80X2 110 32 103 6 X M6:22 6Xa8 95 0.980
YSKM 85X2 115 32 108 4 X Mé-22 6Xea8 100 0.980 *
YSKM 90X2 120 32 113 6 X M6:22 6Xe8 105 1.070
YSKM 95X2 125 32 118 6 X M622 6Xe8 110 1.100
YSKM 100X2 130 32 123 6 X Mé622 6Xad 115 1.180
YSKM 110X2 140 32 133 4 X Mé.22 6Xn8 125 1.240
YSKM 120X2 155 36 146 6 X M4-25 6Xo8 136 1.870
* Wir bestéfigen lhnan, dass das Gewicht korrekt ist / Hacrosium nofTeenxaaaTes, 410 BC SBRETCA NDABHILHEIM,
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PRAZISIONS-NUTMUTTERN
TPELIM3HOHHBIE CTOMOPHBIE FAHKH

Anmerkungen - lpumeyarns
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KOMPONENTEN FUR LINEARFUHRUNGEN
OMITOHEHTbI JIMHERHOIO ITEPEMELLIEHHS

Dichiringe fiir Kugelbiichsenfiihrungen
YNnoTHeHus ANs WapPHKOBBIX BTYIIOK

1. Technische Eigenschaften

Die Dichiringe fiir axiale Bewegungen bestehen aus einem

Stahleinsatz, einem Mantel aus Elastomer und einer

Dichtlippe ohne Feder mit speziellem UbermaB, um eine
sehr geringe Leistungsaufnahme zu gewdhrleisten.

Der Dichtring muss eine Dichtlippe haben, die in die
Richtung des zuriickzuhalienden Flusses zeigt, oder nach
auBen, falls die Dichitwirkung gegen von auBBen kommende

Infiltrationen gerichtet sein soll.

@) 000 "Texroppaiis" Ten.: 8(863) 223-20-99
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1. TexHuyeckne XapaKTepHCTHKH E

VonotHuTEAbHbIE KOMbYA A7 CCEBLIX NEPEMELICHHI H3r0TORIEH)!
U3 METANMYECKOR CTANLHONA BCTABKH, FOKDLITON SNACTOMEDOM, H
VIVIOTHHTENHOR MaHXETOH 683 NDYXXHHE! CO CIIELMANLHLIM HATSIOM
110C3AKY, O0ECHEYMBAIOLIAM CBEDXHWAKOE [OFOLBHHE MOLHOCTH,
YnanotHutensHoe KOALYO JORXHO OCHALATLCS MaHXeToif
HanpasneHHoN B CTOPORY YABPXKHEAEMON XHAKOCTH, HIH HADYXY,
a6 JO/KHO O0ECREYHTE FEPMETHYHOCTE OT MHGUTLTPALMIT,
NOCTYAIOLMX H3 OKDYXAIOLLEH e,
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KOMPONENTEN FUR LINEARFUHRUNGEN

KOMIMOHEHTBI JIMHEAHOO MEPEMELLIEHHA
Dichtringe fiir Kugelbiichsenfilhrungen - Yanorrenus gns wapnxossix BTynok
vew VW
* Werksfoffe: NBR-40 ++ 120 °C o Marepuansi: NBR -40 + + 120 °C
FKM -30 ++ 200 °C FKM -30 = + 200 °C
* Betriebsgeschwindigkeit: 8 m/s e OKcrnyaTaunoHHasi ckopocTb: 8 M/C
* Befriebsdruck: 0 kg/cm? o Paboyqas remneparypa: 0 Kr/cm?
. D
d
l o
H
|
vew '
Typ Anmerkungen Typ Anmerkungen|
Tun d D H TMpumesghng Tin d D H Mpupeyanua
VCW 6,00 15,00 3,30 VCW 28,00 35,00 4,00
vew 700 | 1500 5,00 vew 28,00 37,00 4,00
VCW 8,00 12,00 3,00 VCW 30,00 37,00 4,00
vew 8,00 | 14,00 4,00 vew 30,00 38,00 4,00
VCW 8,00 15,00 3,00 vew 30,00 40,00 4,00
VCW 900 | 13,00 3,00 vew 30,00 50,00 5,00
vew 9,00 16,00 3,00 VCW 30,00 55,00 5,00
vew 10,00 | 14,00 3,00 VoW 30,00 56,00 5,00
vew 10,00 17,00 3,00 vew 31,00 38,00 4,00
vew 10,00 | 29,70 3,00 VCW 32,00 42,00 4,00
veW 12,00 16,00 3,00 VW 33,00 40,00 3,00
vew 12,00 | 18,00 3,00 vew 35,00 40,00 10,00
VeW 12,00 19,00 3,00 VW 35,00 42,00 4,00
vew 12,00 | 29,55 3,00 vew 35,00 45,00 4,00
VeW 12,00 29,70 3,00 vew 35,00 45,00 5,00
vew 13,00 | 19,00 3,00 vew 37,00 47,00 4,00
VCW 14,00 20,00 3,00 VCW 37,00 47,50 5,00
vew 1400 | 21,00 3,00 VeW 38,00 45,00 4,00
VCW 14,00 22,00 3,00 vew 38,00 48,00 4,00
vew 1400 | 22,00 4,00 vew 40,00 47,00 4,00
VCW 14,00 26,00 3,00 vew 40,00 50,00 4,00
VCW 1500 | 21,00 3,00 vew 40,00 52,00 5,00
VCW 16,00 22,00 3,00 vew 42,00 52,50 5,00
vew 16,00 | 24,00 3,00 VoW 42,00 55,00 6,00
VCW 16,00 25,00 3,00 vew 45,00 50,00 4,00
vew 17,00 | 23,00 3,00 vew 45,00 52,00 4,00
vew 17,00 25,00 3,00 vew 45,00 71,00 5,00
vew 18,00 | 24,00 3,00 VCW 46,00 54,00 4,00
vew 18,00 24,00 4,00 VCW 46,00 58,00 5,00 LF
vew 18,00 26,00 4,00 VCW 50,00 58,00 4,00
vew 20,00 26,00 3,00 VW 50,00 60,50 5,00
vew 20,00 26,00 4,00 VW 50,00 62,00 5,00
vew 20,00 28,00 4,00 VCW 53,00 65,00 5,00
vew 22,00 28,00 4,00 Vew 58,00 70,50 5,00
vew 22,00 30,00 4,00 vew 63,00 75,00 5,00 LF
vewW 24,00 32,00 4,00 VW 70,00 78,00 5,00
vew 25,00 32,00 4,00 VW 72,00 85,50 5,00
vew 25,00 34,00 4,00 vew 76,00 90,50 6,00
vew 25,00 35,00 4,00 veW 80,00 95,00 5,00 LF
VCW 27,00 35,00 4,00 vew 90,00 105,00 5,00 LF

VCW entsprechend: g (INA) - VCW coosercrayer: g (INA)
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KOMPONENTEN FUR LINEARFUHRUNGEN

|\ KOMITOHEHTb! JIMHERHOI O MEPEMELLEHNS
Dichtringe fiir Kugelbiichsenfiihrungen - Ynnorrenus ans wapuxossix sTynox
VB . VB
* Werkstoffe: NBR-40 ++ 120 °C e Marepuansi: NBR -40 + + 120 °C
FKM -30 + + 200 °C FKM -30 + + 200 °C
* Betriebsgeschwindigkeit: 8 m/s  OKcnnyaraymoHHas CkopoCTs: 8 M/c
¢ Betriebsdruck: 0 kg/cm? e Paboqas remneparypa: 0 Kr/cm?
g d o
)
[ H
 J
vB
VB 4,80 12,70 3,20 ND VB 11,90 18,24 3,20 ND
VB 5,00 9,00 2,00 GD VB 11,91 17,86 3,20 ND
VB 6,00 10,00 2,00 ND VB 11,91 22,23 5,60 GD
VB 6,00 10,00 2,00 GD VB 12,00 16,00 3,00 GD
VB 6,00 12,00 2,00 GD VB 12,00 18,00 3,00 GD
VB 6,40 15,88 4,00 P2 VB 12,00 18,00 5,00 GD
VB 7,00 11,00 2,00 ND VB 12,00 19,00 3,00 GD
VB 7,90 12,70 2,50 ND VB 12,00 20,00 5,00 GD
VB 7,90 15,88 3,80 GD VB 12,70 19,05 3,20 GD
VB 8,00 12,00 3,00 GD VB 12,70 19,75 5,00 ND
VB 8,00 14,00 4,00 ND VB 12,70 22,23 5,60 GD
VB 8,00 14,00 4,00 ND GR VB 12,70 22,23 6,40 P2 RD
VB 9,00 12,65 3,00 GD VB 13,00 20,00 5,00 GD
VB 9,00 13,00 3,00 GD VB 13,00 32,00 10,50 GD
VB 9,50 14,29 2,40 P2 VB 13,49 22,23 3,20 ND
VB 9,50 14,29 2,40 GD VB 14,00 18,00 3,00 GD
VB 9,50 16,51 2,70 ND VB 14,00 20,00 3,00 GD
VB 9,50 19,05 6,40 GD VB 14,00 22,00 3,00 GD |
VB 9,50 22,23 6,40 P2 VB 14,00 22,00 4,00 GD LF
VB 9,50 23,81 4,80 ND VB 14,29 22,23 4,80 P2
VB 9,53 15,88 3,20 GD VB 14,50 32,00 10,60 GD
VB 10,00 14,00 3,00 GD VB 15,00 21,00 3,00 GD
VB 10,00 16,00 4,00 GD VB 15,00 22,00 4,00 GD
VB 10,00 17,00 3,00 GD VB 15,00 32,00 6,00 GD
VB 10,20 26/34 4,50 ND VB 15,88 20,64 2,40 P3
VB 11,00 15,00 3,00 ND VB 15,88 20,64 2,40 P3
VB 11,00 17,00 3,00 GD VB 15,88 22,23 3,20 GD
VB 11,10 15,88 3,20 ND VB 15,88 23,81 4,40 GD |
VB 11,10 15,88 3,20 ND VB 15,88 25,40 3,20 GDP2P5
VB 11,10 16,50 2,50 ND VB 15,88 25,40 6,40 ND
VB 11,10 17,46 3,20 ND VB 15,88 26,99 4,80 ND
VB 11,10 21,23 4,80 ND VB 16,00 22,00 3,00 GD
VB 11,50 22,23 4,80 ND VB 16,00 24,00 3,00 GD
1645
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KATALOG - KATAJIOr

KOMPONENTEN FUR LINEARFUHRUNGEN
KOMIMOHEHTB! IMHEHRHOTO MEPEMELLEHWSA |

Dichiringe fiir Kugelbiichsenfihrungen - Yanoraenus gns wapuxossix srynox

Typ d D H Anmerkungen Typ d D H Anmerkungen
Tun pumeyarna Tun Mpumeyanns
VB 16,00 24,00 4,00 GD VB 25,40 31,75 3/3,2 GD LF
VB 16,00 30,00 4,50 GD VB 25,40 3075 3,20 ND LF
VB 16,50 21,45 3,00 GD VB 25,40 31,75 3,20 ND P2 P7
VB 17,00 20,80 3,20 GD VB 25,40 34,93 4,80 P5 RD
VB 17,00 21,50 3,00 ND VB 25,40 34,93 4,80 P5 RD
VB 17,00 23,00 3,00 GD VB 26,00 31,00 3,00 GD
VB 17,46 25,37 4,80 GD VB 26,00 34,00 4,00 GD
VB 17,46 28,55 6,40 ND VB 26,99 32,00 3,20 GD
VB 17,78 23,81 4,80 ND VB 26,99 39,69 3,20 GD
VB 18,00 26,00 4,00 GD VB 27,00 35,00 4,00 GD LF
\'/:] 18,30 38,10 6,40 P2 VB 28,00 35,00 2,50 GD
VB 18,50 32,00 10,60 GD VB 28,00 35,00 3,00 GD
VB 19,00 27,00 4,00 GD VB 28,00 35,00 4,00 GD
VB 19,05 25,37 3,20 P5 VB 28,00 37,00 6,00 GD
VB 19,05 25,40 3,20 ND P2 VB 28,00 38,00 4,00 GD
VB 19,05 25,40 3,20 GD VB 28,00 39,00 6,40 GD
VB 19,05 25,40 3,20 ND VB 28,58 34,93 3,20 GD LF
VB 19,05 26,47 4,10 ND VB 28,58 34,93 3,20 GD
VB 19,05 28,55 4,00 ND VB 28,58 34,93 3,20 GD LF
VB 19,05 28,55 4,00 ND VB 28,58 36,51 5,20 GD
VB 19,05 28,58 4,40 GD VB 28,58 38,07 4,80 P2
VB 19,05 30,16 4,00 ND VB 28,58 38,10 6,40 P2
VB 19,05 38,07 6,40 P2 VB 29,00 36,00 8,00 GD
VB 19,84 27,10 4,60 GD vB 29,00 38,00 4,00 GD
\L:] 19,84 31,75 3,20 ND VB 29,95 33,40 3,20 ND
VB 20,00 26,00 4,00 GD VB 30,00 35,00 3,00 GD
\L:] 20,00 28,00 4,00 GD VB 30,00 36,00 2,50 GD LF
VB 22,00 28,00 4,00 GD ve 30,00 37,00 4,00 GD
VB 22,00 30,00 4,00 GD VB 30,00 37,00 5,00 GD
VB 22,00 32,00 3,00 GD VB 30,00 38,00 4,00 GD
VB 22,23 28,58 3,20 GD Ve 30,00 40,00 4,00 GD
VB 22,23 28,58 3,20 GD VB 30,00 42,00 4,00 GD
VB 22,23 28,58 6,40 GD ve 30,00 45,00 6,00 GD
vB 22,23 30,16 4,00 GD VB 31,00 37,00 3,00 GD
VB 22,23 30,16 4,80 ND VB 31,75 38,07 3,20 GD
VB 22,23 33,22 6,40 ND VB 31,75 38,10 3,20 ND
VB 22,23 34,93 6,40 GD VB 31,75 41,28 4,80 P2
A 22,23 36,51 6,40 P2 VB 31,75 57,15 6,40 P2
VB 22,86 38,10 6,40 P2 VB 32,00 42,00 4,00 GD
VB 24,60 31,75 3,20 SUS GD VB 32,00 45,00 4,00 GD
VB 25,00 32,00 4,00 GD VB 33,34 52,39 6,40 GD
VB 25,00 32,00 5,00 GD VB 34,00 40,00 5,00 GD
VB 25,00 34,00 5,00 GD VB 34,00 41,00 4,00 GD
VB 25,00 35,00 4,00 GD VB 34,93 44,45 4,80 ND
VB 25,00 35,00 5,00 GD VB 35,00 41,00 2,50 GD
VB 25,00 39,00 6,5/5,5 GD VB 35,00 41,00 2,50 GD
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KATALOG - KATAJIOr

KOMPONENTEN FUR LINEARFUHRUNGEN
 KOMITOHEHTbI JIMHEHOT O [TEPEMELLEHHS!
Dichiringe fir Kugelbiichsenfilhrungen - Ynnornesus gns wapuxosbix BTynok

Typ d D H Anmerkungen| Typ d D H Anmerkungen
Tun Mprveyarna Tun Mpwweyarns
VB 35,00 42,00 4,00 GD VB 45,54 56,59 6,40 ND
VB 35,00 42,00 4,00 GD VB 45,57 48,77 3,00 ND
VB 35,00 42,16 5,70 ND VB 46,00 49,21 3,20 ND
VB 35,00 42,16 5,70 ND VB 46,00 55,00 10,50 GD
VB 35,00 44,00 4,00 GD VB 46,00 58,00 5,00 ND LF
VB 35,00 45,00 4,00 GD VB 46,25 66,62 6,40 GD
VB 35,00 45,00 6,00 GD VB 47,57 52,32 4,75 ND
VB 35,81 39,62 3,00 ND VB 47,63 69,11 6,80 GD
VB 36,52 39,62 3,00 ND VB 47,63 75,31 5,90 ND
VB 37,00 47,00 4,00 GD VB 48,80 51,97 3,20 ND
VB 37,95 50,67 6,40 ND VB 50,00 55,00 4,00 ND
VB 38,00 43,00 3,00 GD VB 50,00 58,00 4,00 GD
VB 38,00 48,00 4,00 GD YB 50,50 58,50 4,50 GD
vB 38,07 41,40 3,20 ND VB 50,77 53,98 3,20 ND
VB 38,10 44,45 4,00 GD VB 50,80 60,33 4,80 GD
VB 38,10 47,63 4,80 ND VB 50,80 65,08 12,70 GD
VB 38,10 50,80 5,70 ND VB 51,97 55,14 3,20 ND
VB 40,00 47,00 4,00 GD VB 53,98 73,03 6,40 GD
VB 40,00 50,00 4,00 GD VB 57,15 85,63 2,50 PO
VB 40,00 54,00 5,00 GD VB 60,00 70,00 5,00 GD
VB 41,28 44,45 3,20 ND VB 60,00 75,00 4,00 GD
VB 42,00 52,00 4,00 ND VB 60,33 79,38 9,50 GD
VB 42,86 60,33 6,40 P2 VB 63,50 76,20 6,40 ND
VB 43,00 53,00 4,00 GD VB 70,21 98,60 4,80 ND
VB 44,32 47,75 3,20 ND VB 78,00 95,00 3,90 GD
VB 44,45 53,98 5,10 ND VB 90,00 100,00 5,00 GD
VB 45,00 50,00 3,00 GD VB 101,60 118,50 2,2/2,5

VB 45,00 52,00 4,00 GD VB 125,00 140,00 7,00 ND
VB 45,00 54,00 3,00 ND VB 126,90 139,70 6,40 GD
VB 45,00 55,00 4,00 GD VB 130,00 145,00 7,00 GD
VB 45,24 53,98 6,40 SUS GD VB 136,50 149,25 4,90 ND
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